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Инвестиционные проекты
Завод "Техноплекс" начал пусконаладочные работы на третьей производственной линии.
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Компания ТЕХНОНИКОЛЬ уделяет особое внимание производству инновационных продуктов и разработке новых технологий. Именно поэтому компания вкладывает инвестиции в развитие R&D и является лидером по технологическим решениям. Экструзионный пенополистирол — это один из самых современных видов теплоизоляции. В России только компания ТЕХНОНИКОЛЬ умеет выпускать экструзионный пенополистирол повышенной прочности. Введение в состав продукта частиц графита влияют на структуру и форму ячейки материала. В результате показатели прочности на сжатие достигают до 1000 кПа (это эквивалентно 100 тонн на 1 кв. м).
Помимо высоких прочностных характеристик системы с использованием экструзионного пенополистирола ТЕХНОНИКОЛЬ CARBON признаны пожаробезопасными, о чем свидетельствует полученное в 2013 г. заключение ВНИИПО МЧС по всем кровельным системам ТехноНИКОЛЬ.
Особого внимания заслуживает кровельная система СМАРТ,где XPS ТЕХНОНИКОЛЬ CARBON используется наряду с базальтовой теплоизоляцией. Кровельные системы с экструзионном пенополистиролом обладают высокой прочностью к эксплуатационным нагрузкам и являются экономически более привлекательными, по сравнению с классическими системами. Новый продукт уже поставлен на такие знаковые объекты, как: ТЦ Лотос, Битца парк, ТЦ Cиндика, ТЦ АВИЛОН, Гостиница "ХАНОЙ", Логистический комплекс "БЫКОВО", Агропромышленный комплекс Мираторг, ТРЦ РИО, Сеть продовольственных магазинов Магнит, База ХК Локомотив и множество других.

Для справки: Название компании: Корпорация ТехноНИКОЛЬ Регион: Москва Адрес: 129110, Россия, Москва, ул. Гиляровского, 47, стр. 5 Вид деятельности: Производство строительных материалов Телефоны: (800)2000565 (495)9256639 (495)9256639, доб. 309 Факсы: (495)9258155 E-Mail: teplo@tn.ru Web: http://www.tn.ru Руководитель: Сергей Колесников, Президент (INFOLine, ИА (по материалам компании) 19.06.13)
Новый резидент ОЭЗ "Липецк" вложит около 2 млрд. рублей.
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Экспертный совет при Минэкономразвития РФ рассмотрел проект всемирно известной американской компании ППГ Индастриз Груп, претендующей на получение статуса резидента ОЭЗ "Липецк". Общий объем заявленных инвестиций в проект- 1 млрд. 970 млн рублей.
Новый инвестор построит завод по производству жидких лакокрасочных материалов на основе растворителей, водной основе, для российских и международных клиентов ППГ, работающих в автомобильной, промышленной, упаковочной, и судостроительной сфере.
Общий объем заявленных инвестиций составляет более 1 970 млн. рублей. Планируемая мощность завода составит более 25 тыc. тоннготовой продукции в год. Новому резиденту будет предоставлен участок площадью в 12 Га с современной инфраструктурой.
Глава РОСОЭЗ Михаил Трушко:
"ППГ Индастриз" –мировой лидер в производстве лакокрасочных материалов. Компания построит свой первый завод в России, который позволит производить красители на водяной основе. У этой технологии, позволяющей существенно снизить нагрузку на окружающую среду, нет аналогов в России. При этом у компании сформирован портфель заказов. И если ранее отечественным предприятиям приходилось импортировать продукцию, то после запуска завода, появится возможность закупать промышленную краску произведенную в России.
Основными потребителями продукции завода ППГ будут являться АвтоВаз, Rexam, Alcoa Самара и CanPack.
Компания "Ирито", строящая в Краснинском районе Липецкой области цеха по покраске и сборке внедорожников и микроавтобусов "Great Wall Hover", уже заключила контракт с ППГ Индастриз Груп на поставку лакокрасочных материалов.
В ближайшее время ППГ Индастриз Груп заключит соглашение с Министерством экономического развития РФ о ведении промышленно-производственной деятельности на территории особой экономической зоны "Липецк". 
Напомним, что вся продукция ППГ Индастриз Груп в настоящее время производится в Западной и Восточной Европе и поставляется в Россию. На сегодняшний день в Европе действует свыше 50 заводов компании. Вся продукция, выпускаемая ППГ, сделана в строгом соответствии со всемирными стандартами охраны окружающей среды и здравоохранения.

Для справки: Название компании: Особые экономические зоны, ОАО (ОЭЗ, РОСОЭЗ) Регион: Москва Адрес: 125009, Россия, Москва, Тверской бульвар, д. 6 Вид деятельности: Экономические зоны Телефоны: (495)6452760 Факсы: (495)6452700 E-Mail: oao@oao-oez.ru Web: http://www.oao-oez.ru Руководитель: Трушко Михаил Станиславович, генеральный директор 

Для справки: Название компании: PPG Industries, Inc. Адрес: One PPG Place Pittsburgh, Pennsylvania 15272 USA Телефоны: +1(412)4343131 Web: http://www.ppg.com (INFOLine, ИА (по материалам компании) 14.06.13)
В Екатеринбурге запустят производство кровельных панелей.

[image: image36.jpg]


Компания ПрофХолод подтвердила информацию о строительстве нового завода в Екатеринбурге. Первую очередь продукции можно ожидать уже к ноябрю 2014 года.
Решение о строительстве завода компания ПрофХолод приняла еще в 2013. Новая производственная линия будет выпускать стеновые и кровельные панели Проф Холод с глубоким замком с наполнителем PUR и PIR, а также PIR-плиты. Запланированная мощность завода составит 4 000 000 квадратных метров в год. 
В настоящее время строительство завода активно продвигается. В проект поступают первые инвестиции - в площадку 3,8 гектаров. Она находится на границе города, в непосредственной близости от федеральной трассы на восток.
(radidomapro.ru)

Для справки: Название компании: ПрофХолод, ООО Адрес: 123022, Россия, Москва, Большой Трёхгорный переулок., д. 6 Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (495)7450137 Факсы: (495)7450137 E-Mail: info@profpanel.ru Web: www.profpanel.ru; http://profholod.ru (14.06.13)
Дан старт строительству завода SAKRET в Самарской области.
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Вице-губернатор – председатель Правительства Самарской области Александр Нефёдов принял участие в торжественной церемонии, посвященной началу строительства завода по производству сухих строительных смесей международной компании SAKRET в Новокуйбышевске.
На церемонии также присутствовали: глава г.о. Новокуйбышевск Андрей Коновалов, Чрезвычайный и Полномочный Посол Латвийской Республики в Российской Федерации Эдгарс Скуя, партнеры проекта из Финляндии и Латвии.
Приветствуя участников мероприятия, А.П. Нефёдов отметил: "Продукция, которую вы будете производить, востребована на нашем строительном рынке. Только в этом году в регионе планируется построить более 1,6 млн квадратных метров жилья. Нам предстоит реализовать огромные по масштабам, по потребностям, в вашей продукции, проекты строительства спортивных сооружений к Чемпионату мира 2018 года и многое другое. Мы активно занимаемся привлечением инвестиций, высоких технологий, развитием новых производств в нашей области". Он подтвердил готовность со стороны Правительства области оказывать поддержку участникам проекта и выразил уверенность в том, что поставленные ими задачи обязательно будут выполнены.
Чрезвычайный и Полномочный Посол Латвийской Республики в Российской Федерации Эдгарс Скуя, в свою очередь, поблагодарил руководство области и города за возможность создания новых производств в Самарском регионе и выразил надежду, что это сотрудничество послужит укреплению дружественных связей между Самарской областью и Латвией в самых разных сферах жизни. 
Участники мероприятия подписали памятное пожелание к будущим сотрудникам завода, а затем произвели символический запуск уже построенного цеха строительной химии.
Завод станет 65-м по счету предприятием компании "Сакрет" и первым, который будет построен в России. Проект строительства реализует ООО "Сакрет Руссланд". Уникальность проекта в том, что он международный, в нем "работают" российский капитал, современное финское оборудование (компания Lahti Precision) и передовые германские технологии. Кроме того, его курируют представители компании "Сакрет" из Латвии.
Построить завод планируется уже через полтора года. Планируемая мощность производства – 7500 тонн строительной химии и 150000 тонн сухих строительных смесей в год. Инвестиции в проект составят 8 млн. евро, налоги в бюджеты всех уровней – 40 млн рублей в год. Будут созданы 70 новых рабочих мест. Завод обеспечит дополнительную загрузку производственных мощностей производителей песка и цемента Самарской области.

Для справки: Название компании: Сакрет Руссланд, ООО (SAKRET, Представительство в России) Адрес: 446200, Россия, Самарская область, Новокуйбышевск, 102 км (Промзона), ул. Монтажная, 9 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (84635)34934 (84635)32126 (84635)32418 E-Mail: info@expertpromotion.ru; support@expertpromotion.ru; partner@expertpromotion.ru Web: http://sakret.su (INFOLine, ИА (по материалам Администрации) 18.06.13)
18 июня при участии президента Татарстана Рустама Минниханова состоялось открытие нового завода группы компаний "Эгида".
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Основной специализацией нового предприятия станет производство и выпуск эластичного пенополиуретана. Располагается завод в Кировской районе столицы.
На российском рынке "Эгида" присутствует с 1992 года. В основном она занимается производством и реализацией сырья для мягкой мебели, матрасов, а также для авиационной промышленности. В начале века компании запустила в Казани завод по производству поролона. А вот производство пенополиуретана станет крупнейшим на территории Российской Федерации.
На запуск производства было выделено практически 1,2 млрд рублей. Основная часть данных средств – кредит в размере 800 млн рублей, который был предоставлен "Альфа-Банком".
Олег Сысоев, занимающий на данный момент пост председателя Совета директоров ОАО "Альфа-Банк" отметил, что если бы на территории всей страны было побольше похожих производств, то экономика России была бы более устойчивой.
Как сообщает ИА "Татар-информ", в заключительной части церемонии открытия президент Минниханов вручил награды руководству "Эгиды" и некоторым работникам предприятия. (116kzn.ru).

Для справки: Название компании: Эгида, ГК Адрес: 420032, Россия, Республика Татарстан, Казань, ул. Краснококшайская, 47 Вид деятельности: Мебельная промышленность Телефоны: (843)5552333 (843)5552343 (843)2923892 Факсы: (843)2925017 (843)2923871 E-Mail: kazan@egida.ru Web: http://porolon.egida.ru (18.06.13)
Азербайджанская "Матанат А" вновь перенесла сроки строительства завода стройсмесей на Кубани.
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К строительству завода компания планирует приступить весной 2014 года.
ООО "Матанат-А" (Азербайджан) планирует приступить к строительству в Успенском районе Краснодарского края завода по выпуску сухих строительных смесей и гипсокартонных плит весной 2014 года, сообщили агентству "Интерфакс-Юг" в администрации района.
Ранее сообщалось о планах "Матанат-А" начать строительство в 2012 году. Тогда компания поясняла, что сроки строительства были перенесены "в связи с затянувшейся процедурой выбора земельного участка для строительства и оформления его в собственность".
Общий объем инвестиций в проект составит 1,1 млрд рублей. Источником финансирования являются собственные (400 млн рублей) и привлеченные средства компании (700 млн рублей).

Для справки: Название компании: Компания Матанат-А Адрес: Азербайджанская Республика, г. Баку, магистраль Баку-Сумгаит, 13,5 км Вид деятельности: Производство строительных материалов Телефоны: (+99412)3429933 (+99450)2252727 Факсы: (+99412)3429300 E-Mail: info@matanata.com Web: http://www.matanata.com/ (Интерфакс - Россия 11.06.13)
Компания Henkel в августе запустит на Ставрополье завод стоимостью 500 млн руб.
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Запуск в Ставропольском крае нового завода концерна Henkel по производству строительных смесей, грунтовок и красок стоимостью почти 500 миллионов рублей запланирован на август, сообщил представитель регионального министерства энергетики, промышленности и связи.
Соглашение о строительстве на территории Ставрополья завода "Хенкель Баутехник" было подписано 27 апреля 2012 года в Кисловодске в рамках IX Международного форума "Инвестиции в человека". Стоимость реализации проекта в Кочубеевском районе края составляет 492 миллиона рублей. Завод мощностью 120-130 тысяч тонн готовой продукции в год будет производить строительные смеси для ремонтно-строительных наружных и внутренних работ в гражданском и промышленном строительстве. Реализация проекта даст Ставрополью 200 новых рабочих мест. 
"В настоящее время на заводе проводятся пуско-наладочные работы, и уже 7 августа состоится торжественное открытие нового производства", – отметил собеседник агентства. 
По его словам, помимо завода Henkel, в этом году на Ставрополье планируется завершить вторую очередь завода сэндвич-панелей и вентиляционной продукции "Лиссант-Юг" общей стоимостью более 500 миллионов рублей в Невинномысском региональном парке, а также инвестпроект еще одного резидента индустриального парка в Невинномысске – "Южной строительной компании" стоимостью 300 миллионов рублей по производству СИП-панелей и изделий из бетона. 
Группа компаний Henkel – один из крупнейших европейских химических концернов, производящих бытовую химию, косметические продукты и строительные товары.ООО "Хенкель Баутехник", основанная в марте 2002 года, на сегодняшний день представляет на российском рынке продукцию под торговыми марками Ceresit, Thomsit и Экон, производимую на заводах в Коломне, в Челябинской и Ульяновской областях.

Для справки: Название компании: Хенкель Баутехник, ООО (Henkel) Регион: Москва Адрес: 107045, Россия, Москва, Колокольников переулок, 11 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (495)7452301 Факсы: (495)7452302 Web: http://www.ceresit.ru Руководитель: Зайцев Александр Федорович, генеральный директор 

Для справки: Название компании: Лиссант-Юг, ЗАО (Представительство в г. Ставрополь) Адрес: 355035, Россия, Ставропольский край, Ставрополь, Старомарьевское шоссе, 13 Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (8652)282989 (928)0121273 E-Mail: stavropol@lissantug.ru Web: http://www.lissantyug.ru Руководитель: Бутов Олег Михайлович, генеральный директор (ПРАЙМ 14.06.13)
В Костромской области появится современный межрегиональный логистический центр лакокрасочной продукции.
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25 июня 2013 года подписано соглашение о намерениях между администрацией Костромской области и закрытым акционерным обществом "Кемипэкс" по реализации нового инвестиционного проекта. 
Межрегиональный логистический центр планируется построить в городе Костроме. По словам инвестора, это позволит своевременно и в полном объеме снабжать строительные организации Костромской, Ивановской, Вологодской, Ярославской, Кировской областей качественными лакокрасочными материалами торговой марки DYO, а также не допустить использования контрафактных и некачественных материалов при строительстве объектов. 
Предполагаемый объем инвестиций составит более 21,6 млн. рублей. В рамках реализации проекта будет создано около 40 новых рабочих мест. Финансировать проект намеревается крупнейший частный банк Турции "Ишбанк". 
Открытие представительства холдинга в Костромской области намечено на 2013 год.
Также в рамках соглашения предполагается создание на базе Костромской государственной сельскохозяйственной академии инновационного учебного центра для подготовки высококвалифицированных специалистов строительной отрасли, способных к быстрой адаптации на рабочем месте. Будущих специалистов обучат инновационным технологиям строительства и работе с современными инновационными материалами.
"Очень важно для региона, чтобы строительные работы выполнялись высокотехнологично, чтобы после сдачи объекта не приходилось перекрашивать, переделывать. Область окажет инвестору содействие в выборе площадки, создании возможностей для присоединения к инфраструктуре, проведении всех разрешительных процедур. Мы заинтересованы, чтобы абсолютно все, кто входит в наш регион, не только реализовали свой бизнес-проект, но и реализовывали его успешно. Будет все хорошо у инвесторов – будет все хорошо у области", - отметил глава региона Сергей Ситников.
Группа компаний "Яшар" является крупнейшей в турецкой лакокрасочной промышленности. В нее входят 6 самостоятельных фабрик, которые специализируются на выпуске лакокрасочной продукции, используемой для строительства и отделки зданий (торговая марка DYO), полиграфической промышленности (торговая марка Dyoinks), обработки и отделки дерева в мебельном производстве (торговая марка Dewilux), автомобильной промышленности, текстильной промышленности.
На сегодняшний день "Яшар" по объемам продаж занимает 23 место в мире, 10 место в Европе и 1 место в Турции.
Компания является партнером и активно сотрудничает в области разработки химических формул и составов красок с компаниями Basf, Good Year, Sadolin. В 1996 году было открыто официальное представительство холдинга "Яшар" в Российской Федерации - компания "КЕМИПЭКС" (100 % дочерняя компания). На сегодняшний день "КЕМИПЭКС" является лидером по объемам продаж в категории импортной лакокрасочной продукции на юге России. 

Для справки: Название компании: Костромская область, Администрация Адрес: 156006, Россия, Кострома, ул. Дзержинского, 15 Вид деятельности: Региональные органы власти Телефоны: (4942)313472 (4942)313516 (4942)553621 Факсы: (4942)313395 E-Mail: press2@kos-obl.kmtn.ru Web: http://www.adm44.ru Руководитель: Ситников Сергей Константинович, губернатор 

Для справки: Название компании: Кемипэкс, ЗАО (ТМ DYO) Адрес: 350000, Россия, Краснодар, ул. Рашпилевская, 236 2-ой этаж Вид деятельности: Лакокрасочная промышленность Телефоны: (861)2156874 (861)2156875 (861)2156876 (861)2156877 (861)2156878 (861)2156879 E-Mail: info@dyopaints.ru Web: http://www.kemipex.ru (INFOLine, ИА (по материалам компании) 25.06.13)
"ПК Строймонтаж МС" запускает 7-ю производственную линию.
Компания "ПК Строймонтаж МС" запускает 7-ю производственную линию по выпуску сухих строительных смесей
О компании
Компания "Строймонтаж МС" - один из лидеров строительной отрасли РФ по производству сухих строительных смесей.
История развития компании – успешная эволюция предприятия от небольших цехов по производству простых цементно-песчаных с большой долей ручного труда до крупного автоматизированного производственного комплекса.
Исторический экскурс:
1998г. - основание компании с открытием производственных линий по выпуску цементно-песчаных смесей;
2005г. - открытие нового производственного направления - модифицированных смесей под торговой маркой "Основит";
2006г. - начало работы перевалочной цементной базы в г. Луховицы;
2008г. - начало работы Октябрьского песчаного карьера;
2009г:
а) Вывод на рынок 2-х новых торговых марок: в сегменте модифицированных смесей - ТМ "СТРОЙБРИГ", в сегменте цементно-песчаных смесей – ТМ "ЗАПАС";
б) открытие представительства г. Санкт-Петербург;
2010-2011гг.: 
а) Модернизация линий №5 и №6 на основе новейших технологий;
б) Компания "Строймонтаж МС" вошла в 10 крупнейших производителей сухих строительных смесей в РФ;
в) Вывод на рынок специализированных продуктов в области гидроизоляции и утепления фасадов;
2012 г:
а) Начало строительства 7-ой автоматизированной линии;
б) Открытие представительств в городах Самаре, Н. Новгороде, Краснодаре.
Благодаря современным технологиям производства, систематическому инвестированию в производственную базу и постоянному расширению своего товарного портфеля компания уже более 15 лет обеспечивает максимально высокое качество своей продукции.
Товарный портфель
ООО "Строймонтаж МС" предлагает сухие строительные смеси четырех различных торговых марок - ОСНОВИТ, СТРОЙБРИГ, МАСТЕР ГАРЦ ЗАПАС, - включающих как модифицированные смеси для комплексных строительных, отделочных работ (плиточные клеи, смеси для полов, штукатурки, шпаклевки, монтажные смеси, грунты, затирки) и специализированных работ (гидроизоляция, теплоизоляция, смеси механизированного нанесения), так и цементно-песчаные смеси.
Ассортимент продукции разрабатывается с учетом системного применения материалов - предлагаются решения для строительных, ремонтных и отделочных работ. Вся продукция отличается стабильно высоким качеством.
География продаж
Продукция компании представлена более чем в 50 регионах Российской Федерации. За последние 3 года "Строймонтаж МС" открыла свои представительства в городах Санкт-Петербурге, Самаре, Нижнем Новгороде, Краснодаре, Воронеже и уверенно занимает 8 место среди производителей ССС в РФ. У компании широкая сеть реализации – от крупных дистрибьюторских компаний, федеральных строительных гипермаркетов до мелкорозничных магазинов.
Компания постоянно расширяет свое присутствие на существующих рынках сбыта и активно проникает в новые регионы.
Персонал компании
Общее число сотрудников, задействованных в производстве и реализации продукции компании, – 514 человек. В г. Коломна работает 394 чел. (руководители, служащие, рабочие) Строймонтаж МС уделяет серьезное внимание повышению профессионального уровня сотрудников, для которых на базе компании создан "Учебный центр".
Команда сотрудников с 15 летним профессиональным опытом работы обеспечивает компании и ее клиентам успех.
Состав производства
Компания обладает большими производственными ресурсами. Наряду с производственным комплексом, расположенным в г.Коломна Московской обл., компания имеет в своем составе производственную базу по перевалке и фасовке цемента, которая находится г. Луховицы, Московской обл., а также карьер "Октябрьский", расположенный в Коломенском районе.
В 2012 г. компанией было произведено модифицированных смесей – 260 тыс. тонн, цементно-песчаных смесей - 160 тыс. тонн, добыто строительного песка – 348 тыс. тонн строительного песка.
В текущем 2013 г. планируется произвести модифицированных смесей – 300 тыс. тонн, цементно-песчаных смесей - 190 тыс. тонн.
В рамках Проекта по разработке территории, выделенной администрацией г.Коломны под развитие производственно-логистического комплекса, в декабре 2011г. стартовал 1-ый этап проекта - строительство новой производственной линии №7. Объем инвестиций составил 550 млн. руб.
К разработке проекта и его воплощению были приглашены известные немецкие компании: AML, HAVER & BOECKER, BEUMER GROUP, BHS. Вся строительная часть проекта подготовлена ОАО "Гражданпроект" г.Коломна при участии управления архитектуры и градостроительства администрации г.Коломна.
Цели по созданию новой линии:
Перевод производства цементно-песчаных смесей на новые линии
Увеличение мощности по производству модифицированных смесей
В процессе производственных работ установлено следующее европейское оборудование:
Автоматизированная система фракционирования песка и подготовки входного сырья (HAVER & BOECKER)
Современная автоматизированная система подачи и дозирования сырья и химических добавок(AML)
Современный, высокопроизводительный смеситель -2,9 м3 (BHS)
Полностью автоматическая система фасовки готовой продукции (HAVER & BOECKER) 
Автоматическая линия укладки и паллетирования готовой продукции (BEUMER)
Аспирационное оборудование, включающие в себя 37 фильтров обеспыливания (АML), что позволяет полностью исключить выбросы пыли в атмосферу
В результате введение в эксплуатацию линии № 7 позволит увеличить объем производства продукции - в 2,5 раза увеличатся мощности по производству модифицированной смеси. Так, в час будет производится цементно-песчаных смесей - 150 тонн, модифицированных смесей – 75 тонн в час.
Таким образом, ввод мощной автоматизированной и суперэкологичной линии позволит закрыть старое производство цементно-песчаных смесей с большой долей ручного труда и увеличить объем выпускаемой продукции.
Планы развития производства и инфраструктуры на среднесрочную перспективу:
Стоянка грузового транспорта. Ввод в эксплуатацию - конец 2013г;
Автоматизированный завод по производству декоративных шпатлевок и штукатурок. Ввод в эксплуатацию - конец 2014 - начало 2015 года;
Комплекс по подготовке сырья. Ввод в эксплуатацию - конец 2014 - начало 2015 года;
Логистический центр для хранения и отгрузки готовой продукции. Ввод в эксплуатацию 2015 год.
Подробнее: http://www.diy.ru/news/diy/pk-strojmontazh-ms-zapuskaet-7-yu-proizvodstvennuyu-liniyu/ (DIY.ru 19.06.13)
UNITILE инвестирует 38 млн рублей в Воронежский керамзавод.
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Производитель керамической плитки холдинг UNITILE сообщил „Ъ" о намерении инвестировать в принадлежащий ему Воронежский керамический завод (ВКЗ) 38 млн руб. из общего объема финансирования инвестпрограммы в 300 млн руб. На эти средства в Воронеже планируется реализовать 22 отдельных проекта стоимостью от 71 тыс. руб. до 4,3 млн руб. Большая их часть — инфраструктурные. "Наиболее дорогостоящи реконструкция башни БРС для экономии затрат по потреблению газа при производстве плиточной массы, ремонт подъездного железнодорожного пути, приобретение и монтаж глинорыхлителей и замена паллетоукладчиков", — пояснили в пресс-службе UNITILE. Кроме того, планируется приобретение погрузчиков, компрессоров, грейферных кранов, дробилок и прочего оборудования. "Сумма инвестиций в воронежский актив может быть скорректирована в большую сторону к четвертому кварталу 2013 года", — добавили на предприятии. Там также отметили, что ВКЗ сейчас работает на полную мощность. В этом году завод стал использовать свои склады как логистический центр — оттуда идет отгрузка кирпича для дилеров и крупных заказчиков в центральной части РФ. "Реализация программы развития заводов стала возможна после урегулирования всех вопросов с банками", — отмечал ранее владелец UNITILE Леонид Маевский. Напомним, что в прошлом году банкротящийся UNITILE заключил мировое соглашение с кредиторами, основным из которых являлся Сбербанк, и завершил реструктуризацию задолженностей. Выручка холдинга в 2012 году, по собственным данным, составила порядка 6 млрд руб., произведено 24,5 млн кв. м продукции.

Для справки: Название компании: ЮниТайл (Холдинг UNITILE) Регион: Москва Адрес: 107045, Россия, Москва, Последний пер. 11, стр. 1 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (495)7397615 Факсы: (495)7397615 E-Mail: office@unitile.ru Web: http://www.unitile.ru Руководитель: Бурдин Александр Константинович, исполнительный директор (Коммерсантъ в Воронеже 21.06.13)
В Новосибирске начато строительство завода по производству автоматических дверей.
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В течении ближайших нескольких лет "Мироград" построит производственный корпус площадью 4000 квадратных метров.
Новосибирской компанией "Мироград" был получен участок вблизи аэропорта "Толмачево", который будет использоваться для строительства завода по производству автоматических ворот. Данному проект, по словам директора ООО ТД "Мироград" обещана полная поддержка со стороны руководства области. Кроме того, сообщается, что уже сделан предварительный государственный заказ на автоматические секционные ворота.
При этом сообщается, что на данном предприятии будет производиться исключительно сборка автоматических ворот, тогда как производство комплектующих будет выполняться на других предприятиях. В тоже время, в планах компании также есть производство целого комплекса где будет также установлена линия с прокатными станками для производства комплектующих на территории предприятия. 
В пресс-службе компании сообщили, что в течении ближайших нескольких лет, "Мироград" построит производственный корпус площадью 4000 квадратных метров. Общий объем инвестиций в данный проект составит порядка 82,7 миллионов рублей. Из которых ресурсы компании составят около 77 миллионов рублей. (whitelist.ru)

Для справки: Название компании: ТД Мироград, ООО Адрес: 630007, Россия, Новосибирск, Железнодорожный район, ул. Спартака, 8/4, офис 32 Телефоны: (383)3630701 (913)0075240 E-Mail: shop@mirograd.ru Web: http://www.mirograd.ru (24.06.13)
В новосибирском промышленно-логистическом парке (ПЛП) появился новый инвестор – "НПО" Базальт".
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С начала 2013 года это уже четвертая компания, которая получает статус резидента в ПЛП. 
Соответствующее соглашение было заключено между ООО НПО Базальт, УК "Промышленно-логистический парк Новосибирской области" и Агентством инвестиционного развития Новосибирской области. 
К 2017 году "НПО" Базальт" построит в индустриальном парке мощный завод теплоизоляционных материалов на основе штапельного базальтового волокна. Ежегодный объем производства составит 70 тыс. тонн.
Инвестор планирует вложить в реализацию проекта порядка 2,3 млрд. руб.
Предприятие будет вводиться в строй поэтапно: пуск первой очереди ожидается в декабре 2014 года, второй - в июне 2017 года. Завод будет выпускать общестроительную изоляцию, тепло- и звукоизоляцию для наружных стен и кровли, плиты для производства сэндвич-панелей и т. п. Под строительство завода на территории ПЛП определен участок 26,2 га. Площадь предприятия составит не менее 10 000 кв. м. 
Запуск завода обеспечит занятость более 250 рабочих мест. Прогнозируемый объем отчислений по налогам и сборам в бюджет Новосибирской области ожидается на уровне 138 млн. руб. в год.
Проект строительства завода в ПЛП был представлен на инвестиционном совете при губернаторе Новосибирской области в мае этого года. 
Новосибирский Промышленно-логистический парк (ПЛП) является проектом Агентства инвестиционного развития Новосибирской области. Общая площадь ПЛП – 2000 га. Парк входит в десятку крупнейших индустриальных парков России. На июнь 2013 года в ПЛП насчитывалось 10 действующих резидентов. Согласно программе развития ПЛП, к 2017 году индустриальный парк окончательно заполнится инвесторами.

Для справки: Название компании: Управляющая компания Промышленно-логистический парк Новосибирской области, ОАО (УК ПЛП) Адрес: 630007, Россия, Новосибирск, ул. Советская, д. 5, БЦ "Кронос", блок Б, этаж 6 Вид деятельности: Индустриальные парки Телефоны: (383)2892725 Факсы: (383)2892725 E-Mail: info@plp-nso.ru; smi-air@yandex.ru Web: http://plp-nso.ru Руководитель: Балала Виктор Алексеевич, генеральный директор 

Для справки: Название компании: КПД Газстрой, ООО Адрес: 630027, Россия, Новосибирск, Тайгинская ул., 13 Вид деятельности: Строительство Телефоны: (383)2745770 Факсы: (383)2745770 E-Mail: info@kpd-gs.ru Web: http://www.kpdgazstroi.ru Руководитель: Покровский Евгений Николаевич, генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 24.06.13)
Завод строительной керамики за 1,2 млрд руб открылся в Чувашии.
Завод по производству облицовочного керамического кирпича и "теплой керамики" "Кетра", стоимость которого составляет 1,2 миллиарда рублей, в четверг открылся в селе Красноармейское в Чувашии.
"Будут выпускаться уникальные фасадно-лицевые кирпичи разных тонов - от светло-желтых до темно-коричневых. Когда мы насытим рынок лицевым кирпичом, будем выпускать поризованные блоки. Этот завод – база строительной индустрии Чувашии в целом", - рассказал журналистам на церемонии открытия генеральный директор застройщика объекта ЗАО "ТУС" Николай Угаслов.
Строительство завода продолжалось около двух лет. Он расположился на площади в десять гектаров. Основным поставщиком оборудования для предприятия явилась итальянская фирма BEDESCHI. На заводе также используются немецкая техника и два японских робота, которые, по словам Угаслова, полностью заменяют ручной труд. 
"Тут все современное, начиная от сердца завода – печи, где производится обжиг кирпича. Ее длина – 192 метра. А чем длиннее печь, чем дольше происходит обжиг, тем более качественным и однородным получается кирпич", - отметил Угаслов. 
По его словам, вблизи завода расположены два карьера: карьер светложгущихся глин, из которых будут изготавливаться кирпичи светлых тонов, и карьер красной глины – из нее будут выпускать кирпичи от красных до темно-коричневых тонов. Проектная мощность завода - 60 миллионов кирпичей в год, ее планируется освоить до Нового года. Ежемесячно предприятие намерено выпускать по 5 миллионов кирпичей.
Как сообщила администрация главы Чувашии, инвестиционная стоимость проекта составляет 1,2 миллиарда рублей, из них 30% - собственные средства, 70% - заемные по двум кредитным договорам со Сбербанком России на 355 и 455 миллионов рублей. Реализовывать продукцию планируется не только в Чувашии, но и в соседних республиках Марий Эл, Мордовии, Ульяновской и Нижегородской областях, а также в Москве и Московской области. (ПРАЙМ 20.06.13)
Рустэм Хамитов провёл совещание по реализации инвестпроекта компании "Кроношпан".
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20 июня в Доме Республики Президент Башкортостана Рустэм Хамитов встретился с главой группы компаний Kronospan Holdings East Ltd ("Кроношпан Холдингс Ист Лимитед") Петером Кайндлом. Обсуждался ход реализации в республике инвестиционного проекта "Производство древесностружечных плит (ДСП) и ламинированных плит (ЛДСП)". В рамках встречи были подписаны договоры аренды земельного участка и генерального подряда на строительство предприятия по производству древесностружечных плит.
Стенограмма начала встречи:
Р. ХАМИТОВ: Добрый день, уважаемый господин Кайндл, уважаемый господин Курбаншо (А.Е.Курбаншо, генеральный директор ООО "Кроношпан Башкортостан"), уважаемые гости! Я в очередной раз рад приветствовать вас в Уфе. Хочу сказать, что мы уже реально приступили к началу работ. Наш совместный проект набирает силу и динамику. Всё идёт по плану. Мне коллеги еженедельно докладывают о том, как развиваются работы, как организуется деятельность. Хочу сказать, что мы свои обязательства выполняем. И у нас нет никаких сомнений в том, что мы эту работу сделаем достойно. Я хотел бы, господин Кайндл, послушать ваших специалистов в части исполнения работ компании "Кроношпан". Мы расскажем о том, что мы сделали. И я надеюсь, что мы сегодня подпишем соглашения, которые будут завершать один из этапов работы. Соглашения связаны с земельными, арендными отношениями.
П. КАЙНДЛ: Спасибо большое, господин Президент. Компания "Кроношпан" со своей стороны выполняет свои обязательства. Всё оборудование уже заказано и готово к поставке. Мы выбрали строительную компанию для реализации проекта. Компания-генподрядчик с большим опытом, мы знаем её уже много лет. И часть наших предприятий будет построена совместно с нами. На следующей неделе первые 15 специалистов компании приедут в Уфу. В основном это будут специалисты из Чехии. В общей сложности их будет около 50 человек. Мы надеемся, что все условия позволят нам уже к концу года построить здание. Это амбициозные цели. В третьем квартале 2014 года мы хотим уже производить продукцию. Сегодня мы видим, что этих целей мы можем достичь.
***
Стенограмма подхода к прессе:
КОРР.: Чего удалось достичь во время встречи?
П. КАЙНДЛ: Была очень эффективная, прекрасно подготовленная встреча. Могу вам доложить, что мы в графике выполнения работ. В начале июля на площадке начнётся строительство. Все контракты для этого подписаны.
КОРР.: Сколько средств вложит компания именно в этот завод?
П. КАЙНДЛ: На первой фазе проекта будет инвестировано 200 миллионов евро. В итоге проекта на площадке будет создано около тысячи рабочих мест.
КОРР.: Каковы ожидаемые объёмы производства на первых порах?
П. КАЙНДЛ: Это будет большое современное производство. На первых порах объём выпускаемой продукции более 700 тысяч кубометров в год.
КОРР.: Буквально полгода назад Вы заявили, что инвесторам в Башкортостане легко работать. Как Вы оцениваете взаимодействие с властями республики, как Вам работается здесь?
П. КАЙНДЛ: Власти республики очень эффективны. Много работы было сделано за год. Вся административная работа под строгим контролем. Мы это видим.

Для справки: Название компании: Кроношпан, ООО (проект Kronospan Holding East Limited) Адрес: 140341, Россия, Московская обл., Егорьевский р-н, пос. Новый, владение 100 Вид деятельности: Деревообрабатывающая промышленность Телефоны: (495)9700107 Факсы: (495)7888683 E-Mail: sales@kronospan.ru Web: http://www.kronospan.ru Руководитель: Курбаншо Ардашер Ермамедович, генеральный директор 

Для справки: Название компании: Кроношпан Башкортостан, ООО Адрес: 450511, Россия, Республика Башкортостан, Уфимский район, с. Михайловка, ул. Ленина, 46 Вид деятельности: Деревообрабатывающая промышленность Телефоны: (903)1568587 Руководитель: Курбаншо Ардашер Ермамедович, генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам Администрации) 20.06.13)
"Мордовцемент" вложит 6,5 млрд руб в производство стекла в Ульяновской области.
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ОАО "Мордовцемент" вложит 6,5 миллиарда рублей в создание производства термополированного стекла на базе дочернего предприятия - ООО "Новоульяновский шиферный завод", сообщает "Мордовцемент".
"Мощность стекольного производства – 1,2 тысячи тонн в сутки, что приблизительно соответствует 32 миллионам квадратных метров стекла", - говорится в сообщении.
По информации предприятия, создание производства предусматривает строительство карьера, обогатительной фабрики и стекольного завода. "Новое производство позволит создать 600 рабочих мест со средней заработной платой в 28 тысяч рублей в месяц.
Ввод производства в эксплуатацию намечен на 2015 год. ОАО "Мордовцемент" - одно из крупнейших предприятий по производству цемента в России. Основано в 1975 году. Производственная мощность завода составляет 6,9 миллиона тонн цемента в год. На долю предприятия приходится 60% от общего объема производства строительных материалов в Мордовии.

Для справки: Название компании: Мордовцемент, ОАО Адрес: 431720, Россия, Республика Мордовия, Чамзинский район, поселок Комсомольский Вид деятельности: Производство цемента Телефоны: (83437)30402 (83437)30415 Факсы: (83437)30700 E-Mail: siushov@mordovcement.ru; Plant@mordovcement.ru Web: http://www.mordovcement.ru Руководитель: Сиушов Сергей Иванович, генеральный директор; Наземкин Николай Геннадьевич, главный инженер 

Для справки: Название компании: Новоульяновский шиферный завод, ООО (ранее Ульяновскшифер, ООО) Адрес: 433300, Россия, Ульяновская область, Новоульяновск, промплощадка Вид деятельности: Производство строительных материалов Телефоны: (84255)73494 Факсы: (84255)73494 (84255)73404 E-Mail: ulshif05@mv.ru Web: http://www.ulshifer.ru Руководитель: Углев Владимир Петрович, генеральный директор (ПРАЙМ 21.06.13)
Цех по производству стройматериалов в Новоспасском районе Ульяновской области планируется ввести в строй летом 2014 года.
Губернатор Ульяновской области Сергей Морозов посетил площадку строительства объекта в районном центре.
Как рассказал главе региона исполнительный директор компании Александр Федоров, общая площадь производственного комплекса по различным видам строительно-отделочных материалов - 3,94 гектара. В настоящее время ведется возведение цеха производства гипсовых вяжущих, смонтирована технологическая линия производства. Цех практически готов к сдаче в эксплуатацию, объект планируется ввести уже в июле. Проектная мощность предприятия – цех гипса составит 83 тысячи тонн гипсового вяжущего.
В июле 2013 года начнется возведение цеха сухих строительных смесей, завершить строительство которого планируется летом следующего года. Утверждена технологическая схема и осуществлен подбор оборудования. Проведены предварительные переговоры на размещение объемов производства на 75% мощности предприятия по толлинговой схеме с крупными федеральными компаниями. Приобретена узнаваемая и присутствующая на рынке торговая марка сухих строительных смесей, имеющая собственные рецептуры и сертификаты продукции. Проектная мощность цеха – 138 тыс. тонн сухих строительных смесей.
Инвестиции в проект составят 500 млн рублей. Численность персонала цехов - около 200 человек.
Как отметил заместитель Председателя Правительства Ульяновской области - Министр строительства Александр Букин, после выхода предприятия на производственную мощность планируется развивать производственный комплекс и добавить к существующим мощностям по производству следующие цеха: по производству гипсокартонных листов, по производству пазогребнеевых плит; по производству минеральной муки.
Губернатор отметил перспективность проекта для региона: "Учитывая наши большие планы на реализацию крупных проектов, связанных с застройкой, продукция данного завода будет востребована". 
Сергей Морозов поручил Министру стратегического развития и инноваций Александру Смекалину вынести данный инвестиционный проект на заседание Совета по инвестициям для рассмотрения возможности предоставления ему налоговых преференций. (Сайт губернатора и правительства Ульяновской области 24.06.13)
Еще два инвестора в Волгоградской области получили налоговые льготы.
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На очередном заседании Волгоградского областного совета по инвестициям получили одобрение и налоговые льготы два инвестиционных проектов, признанных привлекательными для региона. ООО "Изобуд-Юг" и ООО СП "Волгодеминойл" пополнили список теперь уже из 33 инвестиционных проектов, пользующихся господдержкой на территории Волгоградской области.
Участники совета посчитали, что оба проекта окажут положительное влияние на развитие экономики и социальной сферы Волгоградской области. Принципиальной позицией региона в вопросе отбора претендентов на получение господдержки является прозрачность инвестпроекта.
Так, проект "Создание производства по выпуску сэндвич-панелей для строительства быстровозводимых зданий", представленный ООО "Изобуд-Юг" и реализуемый в Волжском, предполагает объем инвестиций в 470,039 миллиона рублей и гарантирует создание 64 новых рабочих мест. Предприятие уже осуществило пробный запуск и планирует выйти на проектную мощность в декабре этого года. В рамках господдержки предприятие получит как налоговые льготы, так и возмещение разницы процентных ставок по кредитам из бюджета региона. Срок окупаемости проекта – шесть лет, до октября 2018 года.
Сэндвич-панели – очень востребованный материал, используемый при строительстве быстровозводимых зданий. Реализация проекта позволит довести объем производства сэндвич-панелей до 1,2 млн квадратных метров панелей в год. Кроме того, это означает создание 64 новых рабочих места. Областной бюджет получит от проекта отдачу в виде 34,5 млн рублей налоговых отчислений ежегодно.
Строительство новых объектов нефтедобычи на месторождении Доброе в Камышинском районе, которое реализует "Волгодеминойл", – более долгосрочный и затратный проект со сроком окупаемости девять лет. Согласно расчетам, за весь период реализации проекта объем добытой нефти составит 1 466 тысяч тонн, к ним присовокупится 523 миллиона кубометров попутного газа. Кроме того, в регионе дополнительно будет создано 292 дополнительных рабочих места, а прибавка в бюджет за счет налоговых поступлений нового производства составит 170 млн рублей. Примечательно, что два миллиона уже поступили в областную казну в счет арендных платежей за землю. Проект предприятие осуществляет полностью за счет собственных средств, запрашивая в качестве государственной поддержки предоставление налоговых льгот. Строительство объектов нефтедобычи началось в 2009 году, свою работу они должны начать в 2015 году.
Оценивая деятельность органов исполнительной власти региона в части организации работы с инвесторами, инвесторы отметили заметный прогресс. Так, председатель совета директоров группы компаний "Изобуд" Игорь Черный отметил: "Мы нигде не ощутили замедления решения, торможения. Везде была заинтересованность".
Между тем эксперты считают, что господдержка сегодня остается доступной лишь и без того устойчивым предприятиям, в то время как действительно нуждающимся в поддержке производствам чиновники просто не рискуют открывать доступ к госбюджету.
"Логика чиновников в данном случае очень понятна, – считает управляющий директор группы компаний "Алор" Сергей Хестанов. – Принимая решения подобного рода, чиновники озадачены в первую очередь тем, чтобы эти деньги со скандалом не ушли в никуда, следствием чего станут обвинения в коррупции и непрофессионализме. Именно поэтому господдержку и госгарантии чаще всего получают заведомо жизнеспособные предприятия. Те же, кому такая помощь нужнее всего с точки зрения обывателя, вынуждены выкарабкиваться сами. В долгосрочной перспективе такой подход к субсидированию и поддержке в конечном итоге идет на пользу экономике, поскольку слабые и нежизнеспособные предприятия просто вымирают, освобождая рынок для более перспективных и доходных для бюджета производств".
Примечательно, что подобный подход эксперты считают свойственным не только российским чиновникам. "Аналогичная логика свойственна чиновникам всего мира, – отметил Сергей Хестанов. – Особенно ярко эту тенденцию продемонстрировал экономический кризис в Европе, когда по сути поддержку получили не те, кто больше в ней нуждался, а те, кого посчитали не самым безнадежным". (dengi.v1.ru).

Для справки: Название компании: Изобуд-Юг, ООО Адрес: 404103, Россия, Волгоградская область, Волжский, ул. Александрова, 63 Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (8443)241411 

Для справки: Название компании: ИЗОБУД, ГК (Офис в Москве) Регион: Москва Адрес: 115114, Россия, Москва, Дербенёвская ул., 20/1 Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (495)9213038 Факсы: (495)5444313 E-Mail: moscow@isobud.by Web: http://www.isobud.com 

Для справки: Название компании: Волгодеминойл, СП, ООО Адрес: 400074, Россия, Волгоград, ул. Рабоче-Крестьянская, 30А Вид деятельности: Нефтегазовая промышленность Телефоны: (8442)262451 Факсы: (8442)930874 E-Mail: mail@wolgodeminoil.ru Web: http://www.wolgodeminoil.ru Руководитель: Шевченко Николай Владимирович (24.06.13)
В Ростовской области будут производить стройматериалы по европейским технологиям.
Крупный европейский производитель стройматериалов намерен инвестировать в строительство новых заводов в Ростовской области. Соответствующие договоренности были достигнуты на Петербургском международном экономическом форуме в ходе переговоров губернатора Ростовской области Василия Голубева с руководством компании-инвестора.
Стороны решили пока не разглашать подробности проектов, но известно, что одно из будущих предприятий будет использовать сырье, получаемое из отходов, образующихся после сжигания углей с высоким содержанием серы. В Западной Европе сейчас утилизируется 100 процентов такой серы, в Китае – 30% с перспективой расширения объемов утилизации до ста процентов в ближайшие пять лет. В России подобные технологии пока не получили распространения. Реализация инвестпроекта, предварительный объем инвестиций по которому – 65 млн евро, позволит не только создать в Ростовской области новую для региона индустрию, но и улучшить экологическую ситуацию.
Для запуска нового предприятия потребуется создать сопутствующее производство, где утилизированные "серные" отходы будут перерабатываться в известковый камень. В этом процессе задействуют компетенции и инвестиции сразу несколько российских и зарубежных компаний. С их представителями Ростовская область в ближайшее время совместно с европейским производителем стройматериалов проработает оптимальные решения по реализации "сырьевого" проекта. Объем инвестиций в сопутствующее производство (помимо 65 млн евро в основное) составит несколько десятков миллионов евро.
Еще одним предприятием нового инвестора на Дону станет завод по выпуску сухих строительных смесей с объемом инвестиций свыше 10 млн евро. Предполагаемая дата ввода предприятия в эксплуатацию - февраль - март 2016-го года. Мощность завода составит 120 тысяч тонн в год.
- Мы вместе с областным минэкономики уже сделали предложение по возможному размещению первого завода в Гуковском, Красносулинском либо Новоалександровском индустриальном парке, либо на площадке Новочеркасского завода синтетических продуктов, - рассказал генеральный директор Агентства инвестиционного развития Ростовской области Игорь Бураков. - В ближайшие три месяца команда зарубежных технических специалистов будет детально изучать предлагаемые площадки, чтобы выбрать оптимальную финальную локацию и в 2014 приступить к проектированию. (INFOLine, ИА (по материалам Администрации) 25.06.13)
"Армакс Групп" не уложилась в анонсированные сроки запуска под Воронежем завода минеральной ваты.
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ГК "Армакс" намеревавшаяся уже в начале лета открыть под Воронежем завод минеральной ваты, перенесла сроки запуска на конец августа – сентябрь, сообщили "Абирегу" в компании.
По словам собеседника, сейчас ведется монтаж и наладка оборудования, закупленного в Италии. "Многое зависит от итальянцев, которые занимаются установкой и наладкой оборудования. Сроки запуска зависят и от того, насколько интенсивно и в каком составе они будут вести работы", – рассказали в "Армакс".
Напомним, что производственная мощность завода составит 5,5 тонн готовой продукции (теплоизоляционного материала на синтетической основе) в час, или 40 тыс. тонн в год. В марте представители "Армакс" сообщали, что на предприятии уже завершается монтаж оборудования, а готовность всего объекта оценивается на 90%. Между тем на завершение работ компании, получается, потребовалось еще полгода.
Завод минеральной ваты станет одной из трех составляющих строительства производственно-логистического комплекса в Масловском индустриальной парке под Воронежем. Проект включает также заводы по производству 1,4 тыс. кв. м сэндвич-панелей и более 22 тыс. вентиляционных установок в год.
Реализация проекта ведется с 2009 года, а летом 2011 года руководство компании решило срок запуска проекта перенести на 1-1,5 года, а его стоимость увеличить примерно на 300 млн рублей, до 3,5 млрд рублей. Представители "Армакс Групп" тогда пришли к выводу, что сейчас на рынке востребованы сборные конструкции, в связи с чем и было принято решение добавить в проект также предприятие по производству и таких изделий. В конце 2012 года "Армакс Групп" в рамках проекта запустила завод по выпуску ограждающих конструкций – стеновых и кровельных теплоизоляционных панелей. Запуск производства вентиляционных установок должен состояться до конца года.

Для справки: Название компании: Армакс групп (Armax Group, Представительство в Воронеже) Адрес: 394018, Россия, Воронеж, ул. Платонова, 25 Вид деятельности: Производство строительных материалов Телефоны: (4732)766282 (4732)766285 Факсы: (4732)766285 E-Mail: vrn@armaxbio.com Web: http://www.armaxbio.com (ABIREG.RU 28.06.13)
В Тульской области запущен новый завод "Пеноплэкс".
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25 июня в г. Новомосковске дан старт работе нового предприятия "Пеноплэкс" с годовым объемом производства 650 тыс. куб. м теплоизоляции в год. Уже к концу июля 2013 года завод планирует выйти на полную проектную мощность. 
Предприятие в Новомосковске выпускает теплоизоляционные плиты на немецком оборудовании по безопасной технологии без озоноразрушающего фреона. Новый завод оснащен двумя производственными линиями - мощностью 1 500 кг в час и мощностью 500 кг в час. Вся продукция компании проходит контроль качества в собственной сертифицированной лаборатории и обладает специальным экологическим сертификатом. 
Реализация инвестиционного проекта проходит в рамках стратегических планов компании по наращиванию производственных мощностей во всех регионах страны. Около 400 млн рублей вложено только на первоначальном этапе в строительство нового завода и парк оборудования по выпуску энергоэффективной теплоизоляции ПЕНОПЛЭКС® . 
В настоящее время у компании уже семь действующих заводов в городах: Кириши (Ленинградская область), Таганрог, Новосибирск, Пермь, Хабаровск, Черемхово (Иркутская Область), и Капчагай (Республика Казахстан) – с суммарной производственной мощностью 2 млн 300 тыс. куб. м. в год. С открытием нового завода "Пеноплэкс" в Тульской области производственный потенциал компании увеличится до 3 млн 150 тыс. куб. м. в год. Сейчас доля компании, по ее собственным данным, на рынке составляет 52 %.

Для справки: Название компании: ПЕНОПЛЭКС СПб, ООО Регион: Санкт-Петербург Адрес: 191014, Россия, Санкт-Петербург, Саперный переулок, 1, литер "А" Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (812)3295411 Факсы: (812)3295421 E-Mail: penoplex@penoplex.ru Web: http://www.penoplex.ru Руководитель: Протосеня Григорий Анатольевич, генеральный директор (RCCnews.ru 27.06.13)
В Приангарье появятся новые мощности по выпуску стройматериалов.
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В Приангарье появятся новые мощности по выпуску кирпича, строительных смесей, теплоизоляционных материалов и пазогребневых плит, передает IrkutskMedia.
В 2013 году в Приангарье запланировано строительство завода по производству силикатного кирпича на базе завода ЗАО "Саянскгазобетон". Будет модернизирован Ангарский гипсовый завод, на его базе создадут два предприятия по производству пазогребневых плит и сухих строительных смесей. Модернизация завода ОАО "Восточно-Сибирского комбината строительных материалов" и запуск заводов по выпуску базальтовых плит ООО "Диабаз-Ангарск" и ООО "Политс" частично закроет потребности региона в современной теплоизоляционных материалах.
По словам начальника отдела стройиндустрии министерства строительства, дорожного хозяйства Иркутской области Сергея Рязанцева, в бюджете Иркутской области для предоставления субсидий производителей стройматериалов заложено 30,4 млн рублей. Приангарье также подало заявку в Минрегион РФ для привлечения федеральных субсидий.
Сергей Рязанцев считает, что сейчас строительной отрасли Иркутской области не обойтись без привозных материалов. Рынок нуждается в больших объемах строительной арматуры, композитных и других материалах. (IrkutskMedia)

Для справки: Название компании: Диабаз-Ангарск, ООО Адрес: 665830, Россия, Иркутская обл, Ангарск, 2-й проммассив, 1/6 (промышленная зона АНХК) Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (3955)572113 (3955)572116 Факсы: (3955)572116 E-Mail: diabaz-angarsk@irmail.ru; diabaz38@mail.ru Web: http://www.diabaz-angarsk.ru Руководитель: Кирилюк Алексей Владимирович, директор (26.06.13)
Губернатор Ульяновской области Сергей Морозов встретился с новыми собственниками компании Skamol A/S.
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Встреча состоялась 26 июня в офисе ООО "Скамол Рус" (ульяновском филиале компании).
Напомним, ООО "Скамол Рус" с 2009 года реализует на территории Инзенского района инвестиционный проект "Модернизация производства усовершенствования теплоизоляционных изделий из диатомита". Уникальное оборудование, используемое на производстве, позволило минимизировать потери сырья. Объем инвестиций составил около 100 млн руб. На предприятии работает 250 сотрудников со средней зарплатой 20,5 тыс. руб. ООО "Скамол Рус" один из крупнейших налогоплательщиков Инзенского района. 
В ходе встречи Глава региона отметил, что Ульяновская область обладает одним из самых передовых инвестиционных законодательств в России. Региональные власти гарантируют сохранность инвестиций и благоприятные условия вхождения и ведения бизнеса на территории региона. В том числе прочих административная поддержка оказывается компании "Скамол".
Также Губернатор обратил внимание на то, что новый импульс развития в ближайшее время получат образовательные проекты, направленные на подготовку кадров для работы на предприятии компании в Инзенском районе, а также проект создания транспортной инфраструктуры, необходимой для дальнейшего развития предприятия. 
Председатель Совета директоров Skamol A/S Томас Бро-Андерсон ознакомил Главу региона с потенциалом компании. Он отметил, что предприятия группы производят уникальный продукт и занимают ведущие позиции на мировом рынке. Цель нового руководства компании - продолжение развития проектов в России, в том числе - в Ульяновской области. В частности - увеличение объёмов производства в Инзенском районе.

Для справки: Название компании: Скамол Рус, ООО Адрес: 434031, Россия, Ульяновская область, Инза, ул.Чернышевского, 5 Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (84241)27595 Факсы: (84241)27595 E-Mail: info@skamol.ru Web: http://www.skamol.ru (Сайт губернатора и правительства Ульяновской области 27.06.13)
Два предприятия Дагестана получили из залогового фонда РД имущество стоимостью около 750 млн рублей.
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Два предприятия – ООО "Завод строительных материалов" и ООО "Мараби" – получили из залогового фонда Республики Дагестан имущество рыночной стоимостью 749,7 млн рублей, сообщил РИА "Дагестан" первый замминистра по управлению госимуществом РД Мурад Далгатов.
"Имущество было предоставлено в залог в качестве обеспечения исполнения обязательств Республики Дагестан по сделкам субъектов инвестиционной деятельности", - отметил М. Далгатов.
Так, ООО "Завод строительных материалов" получил залог в 719,5 млн рублей по возврату кредитных средств, предоставляемых Дагестанским филиалом ОАО "Россельхозбанк" на реализацию инвестиционного проекта "Создание индустриально-строительного комплекса "Каспийск" на территории Республики Дагестан".
Залогом для ООО "Мараби" по возврату кредитных средств, предоставляемых Северо-Кавказским банком Сбербанка РФ, послужило госимущество рыночной стоимостью 30,2 млн рублей. Кредитные средства предприятие получило на реализацию инвестиционного проекта "Строительство завода по производству керамической плитки и керамического гранита" в Республике Дагестан.
Напомним, в 2010 году в республике было принято Постановление правительства РД "О формировании инвестиционного земельного фонда Республики Дагестан", согласно которому рассмотрение предложений по осуществлению инвестиционных проектов и принятие решения по ним осуществляет Совет по формированию инвестиционного земельного фонда РД.

Для справки: Название компании: Российский Сельскохозяйственный банк, ОАО (Россельхозбанк) Регион: Москва Адрес: 119034, Россия, Москва, Гагаринский пер., д. 3 Вид деятельности: Банковская деятельность Телефоны: (495)7771100 (495)2130837 E-Mail: office@rshb.ru; cs@rshb. ru Web: http://www.rshb.ru Руководитель: Патрушев Дмитрий Николаевич, Председатель Правления (РИА "Дагестан" 02.07.13)
Крупнейший производитель теплоизоляционных материалов в России откроет завод в Ивановской области.
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ОАО "Теплант" планирует построить в городе Тейкове Ивановской области завод по производству теплоизоляционных материалов и сэндвич-панелей. Крупный инвестиционный проект 26 июня обсудили губернатор региона Михаил Мень и руководство компании "Теплант".
Как сообщил генеральный директор ОАО "Теплант" Юрий Вертопрахов, общий объем инвестиций в строительство нового предприятия в Тейкове составит 2,6 миллиарда рублей. "Проектирование завода уже завершено, генеральный подрядчик определен, в середине июля этого года мы готовы дать старт строительству нашего второго завода в России", - рассказал губернатору генеральный директор компании.
Михаил Мень заверил руководство ОАО "Теплант", что региональные власти окажут всяческую поддержку в реализации данного проекта. "Это очень крупные инвестиции для Ивановской области. К тому же для нас очень важно, что будет создано около 300 новых рабочих мест, а налоговые отчисления пойдут в бюджет региона", - считает губернатор.
Юрий Вертопрахов отметил, что компания почувствовала поддержку уже на этапе подготовки разрешительной документации.
По словам исполнительного директора ОАО "Теплант" Александра Акифьева, осенью этого года компания планирует начать набор персонала на новое производство, средняя зарплата составит 25 тысяч рублей. "На первом этапе нам потребуются операторы, слесари, электромонтеры, водители и административный персонал", - рассказал Александр Акифьев. Он также сообщил, что запуск завода запланирован на второй квартал 2014 года.
Информационная справка:
ОАО "Теплант" (до 2012 года – ОАО "Термостепс-МТЛ") – один из крупнейших производителей теплоизоляционных материалов и сэндвич-панелей в России.
История ОАО "Теплант" начинается в 1957 году, когда состоялось открытие Куйбышевского завода минераловатных изделий. Первоначально предприятие специализировалось на производстве минеральной ваты и войлока.
В 1994 году на базе завода было образовано ОАО "Термостепс-МТЛ". Проведена модернизация оборудования, запущено производство современных строительных материалов – сэндвич-панелей.
В 2008 году произошла смена собственников компании. В настоящее время 100 % акций принадлежат инвестиционному фонду Беринг Восток* (Baring Vostok PE Fund IV).
В 2009 году предприятие было признано Российским союзом строителей Лидером строительного рынка страны. В 2011 получила гран-при всероссийского конкурса "Надежный поставщик".
В 2012 году ОАО "Термостепс-МТЛ" было переименовано в ОАО "Теплант".
ОАО "Теплант" сегодня – это современное конкурентоспособное производство с новейшим оборудованием. Производительность – до 4 млн. кв.м панелей в год.
Компания сертифицирована по международной системе качества и имеет сертификаты соответствия по ISO 9001 (система качества), ISO 14001 (система экологического менеджмента), международный стандарт OHSAS 18001 (система менеджмента профессиональной безопасности и здоровья). Дополнительный независимый контроль качества осуществляется компанией SGS.
Дилерская сеть ОАО "Теплант" насчитывает более 50-ти партнеров в 30 городах России.
Сэндвич-панели Teplant используются при строительстве промышленных предприятий, логистических комплексов, сельскохозяйственных строений, торговых, развлекательных, спортивных сооружений.

Для справки: Название компании: Теплант, ОАО (ранее Термостепс-МТЛ, ОАО) Адрес: 43004, Россия, Самара, ул. Заводская, 5 Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (846)3302829 (846)3773000 (846)2265131 Факсы: (846)3008131 E-Mail: info@termosteps-mtl.ru; oleg.podgorny@teplant.ru Web: http://www.termosteps-mtl.ru Руководитель: Подгорный Олег Александрович, генеральный директор; Акифьев Александр Анатольевич, исполнительный директор (Правительство Ивановской области 26.06.13)
Норвежские бизнесмены готовы развивать инвестиционное сотрудничество с Ленобластью.
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Генеральный консул Королевства Норвегия в Санкт-Петербурге Руне Осхейм в связи с завершением срока полномочий нанес сегодня прощальный визит губернатору Ленинградской области Александру Дрозденко.
Глава региона поблагодарил Руне Осхейма за эффективную совместную работу и отметил, что за время его полномочий у Ленинградской области и генерального консульства сложились добрые и продуктивные отношения. 
- В прошлом году мы отметили 25-летие партнерства с норвежской провинцией Нурланд. На протяжении всего этого времени наши отношения динамично развивались, мы наметили планы на будущее. Я благодарю в вашем лице генеральное консульство Норвегии за поддержку и надеюсь, что принцип преемственности сохранится, и новый генеральный консул будет поддерживать наши отношения, - сказал Александр Дрозденко. 
Руне Осхейм подчеркнул, что сотрудничество между Ленинградской областью и норвежскими провинциями активно развивается как на региональном, так и на муниципальном уровнях. Семь районов 47 региона связывают побратимские связи с коммунами Норвегии. 
- Надеюсь, наше сотрудничество будет укрепляться. У нас есть желание продвигать совместные планы. Это очень важно в общей картине отношений между Россией и Норвегией, - сказал господин Осхейм. 
Он отметил, что в последнее время норвежские бизнесмены стали активнее интересоваться инвестиционными возможностями Ленинградской области. По мнению Руне Осхейма, этому способствуют инвестиционный климат в 47 регионе, заинтересованность со стороны администрации в открытии новых предприятий. 
В частности, на территории индустриального парка "Федоровское" в Тосненском районе норвежская компания "Jotun Group" уже приступила к строительству производства лакокрасочных материалов. Завод ООО "Йотун Пэйнтс" разместится на площади 9 га и станет первым резидентом индустриального парка. В строительство завода планируется вложить 50 млн. долларов. Ввод производства в эксплуатацию запланирован на второй квартал 2014 года.
Еще одна норвежская компания "Элопак" реализует в промзоне "Уткина Заводь" во Всеволожском районе инвестиционный проект по созданию производства упаковки для жидких пищевых продуктов. Инвестиционный проект предполагает в течение 2010-2011 годов вложение 15 млн. евро и последующее наращивание инвестиций до 25 млн. евро в течение 2012-2015 годов. 
Александр Дрозденко подчеркнул, что реализация этих крупных инвестиционных проектов стала возможна, в том числе и благодаря поддержке генерального консульства Норвегии. 
- Мы видим реальные экономические результаты нашего сотрудничества, - добавил глава региона. 
Напомним, внешнеторговый оборот Ленинградской области с Королевством Норвегия по итогам первого квартала 2013 года составил 70,6 млн. долларов. 
Стоимостный объем экспорта из Ленинградской области в Норвегию за указанный период составил 69,4 млн. долларов. Экспортировались, в основном, нефтепродукты, пневматические резиновые шины и покрышки, мебель.
Стоимостный объем импорта из Норвегии в Ленинградскую область составил 1,2 млн. долларов. Импортировались: промышленное оборудование, электрические машины, оборудование, продукты неорганической химии, игрушки, игры и спортивный инвентарь, и другие товары.

Для справки: Название компании: Йотун Пэйнтс, ООО (Jotun Paints, Представительство в Санкт-Петербурге) Регион: Санкт-Петербург Адрес: 196128, Россия, Санкт-Петербург, ул. Варшавская, 23/2, оф. 53 Вид деятельности: Производство лакокрасочных материалов Телефоны: (812)3320080 Факсы: (812)3320081 E-Mail: russia.reception@jotun.com Web: http://www.jotun.ru Руководитель: Филип Уэй, директор по производству 

Для справки: Название компании: Индустриальный парк Федоровское (проект Фед-Иммобилен, ООО) Адрес: 187021, Россия, Ленинградская область, Тосненский район, дер. Федоровское, Шоссейная улица, 12а. Вид деятельности: Индустриальные парки Телефоны: (812)4492807 E-Mail: info@fedprom.ru Web: http://fedprom.ru 

Для справки: Название компании: Элопак, ЗАО (Elopak, Представительство в Москве) Регион: Москва Адрес: 119048, Россия, Москва, ул. Усачёва, 35, строение 1 Вид деятельности: Производство упаковки и тары Телефоны: (495)6265490 Факсы: (495)6265488 (495)6265489 E-Mail: sales@elopak.ru Web: http://www.elopak.ru (Правительство Ленинградской области 02.07.13)
Итальянцы намерены построить в Волгоградской области новый завод за 1 млрд рублей.
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Итальянская промышленная группа "MANNI GROUP SPA" намерена построить на рерритории Волгоградской области завод по по выпуску современных сэндвич-панелей. Как сообщили в пресс-службе главы и правительства региона 14 июня, предприятие в Волгоградской области будет первым и пока единственным в России.
Как отметил президент холдинга Франческо Манни, выбор сделан не случайно: "Волгоградская область сегодня представляет особый интерес для инвесторов, поскольку активно развивается".
В создание нового производства современных кровельных и стеновых металлических панелей только на первом этапе инвесторы планируют вложить почти миллиард рублей. Уже в период строительства будет создано 400 рабочих мест для волгоградцев. Под реализацию проекта инвестору будет предложено несколько площадок.
Как отметили в пресс-службе, сэндвич-панели выпускает компания "ISOPAN", входящая в холдинг "MANNI GROUP SPA". Ежегодно на заводах Италии, Испании, Германии, Франции и Румынии производится более 14 миллионов кв. м этой продукции.

Для справки: Название компании: Gruppo Manni HP S.p.a. Адрес: Via A. Righi, 7, I - 37135 Verona, Italy Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: 00390458088911 Факсы: 00390458204829 E-Mail: gruppomanni@gruppomanni.it Web: http://www.gruppomanni.it (Regnum 14.06.13)
Отраслевые мероприятия
Стратегический партнер форума "Проблемы и перспективы развития рынка строительно-отделочных материалов и торговли DIY" агентство INFOLine представляет видеоролик по итогам мероприятия 3 апреля 2013 года (+видео).
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Рады сообщить, что аналитическое агентство INFOLine, как стратегический партнер делового форума "Проблемы и перспективы развития рынка строительно-отделочных материалов и торговли DIY", подготовило видеоролик, представляющий итоги мероприятия. Форум ежегодно проводят организаторы выставки MosBuild. 
3 апреля 2013 года Второй деловой форум "Проблемы и перспективы развития рынка строительно-отделочных материалов и торговли DIY" в рамках крупнейшей в Европе строительной выставки MosBuild собрал в московском "Экспоцентре" более 400 участников. В качестве спикеров в этом году организаторам удалось привлечь представителей топ-менеджмента крупнейших российских и международных сетей и производителей строительно-отделочных материалов. 
Агентство INFOLine ВПЕРВЫЕ! совместно с организаторами выставки MosBuild, помимо ежегодного рейтинга крупнейших ритейлеров "DIY Retail Russia TOP", составили рейтинг производителей строительно-отделочных материалов "DIY Advice Russia TOP". Итоги рейтингов были представлены на специальном мероприятии форума "Проблемы и перспективы развития рынка строительно-отделочных материалов и торговли DIY" – церемонии награждения в MosBuild Diamond Club. 
Мы благодарим организаторов выставки MosBuild, всех участников анкетирования, спикеров и делегатов форума и партнеров проекта и приглашаем всех к дальнейшему сотрудничеству!
Скачать видео (архив zip) можно здесь

Для справки: Название компании: Информационное агентство ИНФОЛайн (ИНФОЛайн, INFOLine), ООО Регион: Санкт-Петербург Адрес: 199155, Россия, Санкт-Петербург, пр. КИМа, д. 28 Вид деятельности: Информационное агентство Телефоны: (812)3226848 (495)7727640 Факсы: (812)3226848 E-Mail: mail@infoline.spb.ru Web: http://www.infoline.spb.ru Руководитель: Федяков Иван Вадимович (INFOLine, ИА 14.06.13)
Группа компаний ITE запускает выставку Build Ural в Екатеринбурге.
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Международная Группа компаний ITE - крупнейший в России организатор выставок запускает в Екатеринбурге строительную и интерьерную выставку Build Ural, которая пройдёт 18-21 марта 2014 года на территории МВЦ "Екатеринбург-Экспо", сообщает портал ОКНА МЕДИА.
По словам Олега Пакшина, директора ITE Урал, при организации выставки постоянным остается принцип четкой тематической специализации и привлечение исключительно целевой аудитории посетителей. Выставка будет обслуживать интересы строительного рынка Екатеринбурга и Свердловской области, а также других регионов Урала. На мероприятии будут представлены самые новые строительные материалы, инженерные технологии и интерьерные решения для специалистов в сфере строительства, проектирования и эксплуатации объектов Уральского региона.
Бронирование выставочных площадей началось. Уже сейчас можно заявить, что выставка вызвала большой интерес у крупных международных и федеральных компаний, а также местных игроков строительного рынка. Ожидается, что Build Ural станет востребованной выставкой, учитывая динамику развития строительной отрасли Урала и масштабные проекты, которые реализуются в данном регионе.
Новость о приходе такого крупного выставочного игрока с оптимизмом восприняли в администрации Екатеринбурга. Заместитель председателя комитета по организации бытового обслуживания населения Администрации города - Олег Китаев считает, что международные выставки смогут привлечь новые инвестиции в город и регион, а также выведут организацию выставок в уральской столице на новый качественный уровень.
По словам господина Китаева, сейчас в Екатеринбурге работают 15 выставочных операторов, из которых 3 – федеральные и 12 – местные. Уральской столице не хватает крупных международных выставочных проектов, несмотря на то, что вся необходимая инфраструктура создана.
Группа компаний ITE планирует запуск в Екатеринбурге еще целого ряда выставок, которые охватят важные для региона отрасли экономики. Оператор, реализуя данные проекты, продолжит выводить на уральский региональный рынок свои известные бренды, которые получили признание российских и зарубежных экспонентов. (Oknamedia.ru 27.06.13)
Розничная торговля DIY
18 июня 2013 г. DIY-ритейлер запускает в Ногинске новый магазин "Леруа Мерлен" площадью 16 000 кв. м. (Московская область).
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Ассортимент магазина будет насчитывать 35 000 наименований товаров для строительства и ремонта.
В настоящее время в России работает 24 гипермаркета "Леруа Мерлен", два из которых открылись в начале 2013 г., говорится на сайте ритейлера.
Первый магазин "Леруа Мерлен" в России открыл свои двери для покупателей в 2004 г. в г. Мытищи. 
Французская компания-ритейлер Leroy Merlin специализируется на продаже товаров для строительства, отделки и обустройства дома, дачи и сада. Компания была основана на севере Франции в 1923 г. На сегодняшний день компания занимает второе место в Европе по объемам продаж товаров для строительства и отделки.

Для справки: Название компании: Леруа Мерлен Восток, ООО (Торговая сеть Leroy Merlin) Регион: Москва Адрес: 115162, Россия, Москва, ул. Шаболовка, 31а Вид деятельности: Розничная торговля товрами для дома Телефоны: (495)9610160 Факсы: (495)9610161 Web: http://www.leroymerlin.ru (Журнал Commercial Real Estate 17.06.13)
Рустам Минниханов посоветовал "Леруа Мерлен" расширить список поставщиков из Татарстана.
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Сегодня после торжественной церемонии открытия многоярусного автомобильного паркинга неподалеку от ледового дворца "Татнефть-Арена" президент РТ Рустам Минниханов побывал в открывшемся на прошлой неделе магазине "Леруа Мерлен". Открытие первого магазина французского DIY-оператора задержалось на месяц из-за проверки пожарной безопасности.
Минниханов в сопровождении директора магазина Оксаны Садовой прошелся по кругу движения покупателей. В ходе прогулки президент интересовался площадью магазина, условиями для покупателей, парковкой, ценами, ассортиментом и сотрудниками магазина.
Садовая рассказала президенту Татарстана, что в магазине, общая площадь которого составляет 17 тыс. кв. м, работают 280 человек.
"В августе начинается строительство магазина в Набережных Челнах, – сообщила она. – Мы уже потихоньку руководящий персонал набираем. В Казани также запланировано строительство еще одного магазина".
Отметив большой ассортимент магазина (33 тыс. артикулов), президент поинтересовался поставщиками из Татарстана. По словам Садовой, на данный момент в магазине представлена продукция 10 поставщиков из Татарстана, еще с несколькими поставщиками ведутся переговоры. Минниханов высказал пожелание, чтобы круг татарстанских предпринимателей, реализующих свой товар в "Леруа Мерлен", расширялся.

Для справки: Название компании: Леруа Мерлен Восток, ООО (Торговая сеть Leroy Merlin) Регион: Москва Адрес: 115162, Россия, Москва, ул. Шаболовка, 31а Вид деятельности: Розничная торговля товрами для дома Телефоны: (495)9610160 Факсы: (495)9610161 Web: http://www.leroymerlin.ru (БИЗНЕС Online 24.06.13)
Новосибирск: "Армада" закрывает магазины из-за "Леруа Мерлен".
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Владельцы сети строительных и отделочных материалов "Армада" приняли решение закрыть все магазины сети. Как подтвердил один из собственников Константин Сенченко, магазины закроются, "когда закончится товар, — в настоящий момент в магазинах идут распродажи".
По словам Сенченко, "формат таких магазинов изжил себя". В настоящий момент работает 2 магазина — на пр. им. газеты "Красноярский рабочий" и на ул. Устиновича (под брендом "Новосел").
Напомним, в Красноярске располагалось 4 магазина сети. Закрытие первого из них (на ул. Шахтеров) произошло в апреле 2012 года (в настоящий момент в нем находится мебельный гипермаркет). Тогда Константин Сенченко заявлял, что проводится реорганизация сети "в связи с тем, что на рынок пришел такой сильный игрок, как "Леруа Мерлен".

Для справки: Название компании: Армада, ООО (Торговая сеть Армаад) Адрес: 660077, Россия, Красноярск, ул. Октябрьская, 7А Вид деятельности: Розничная торговля товарами для дома Телефоны: (3912)593585 (3912)749969 (3912)593586 Факсы: (3912) 593 591 E-Mail: com575@armada-skit.ru Web: http://www.armada-skit.ru Руководитель: Василовский Александр Михайлович, Генеральный директор 

Для справки: Название компании: Леруа Мерлен Восток, ООО (Торговая сеть Leroy Merlin) Регион: Москва Адрес: 115162, Россия, Москва, ул. Шаболовка, 31а Вид деятельности: Розничная торговля товрами для дома Телефоны: (495)9610160 Факсы: (495)9610161 Web: http://www.leroymerlin.ru (НГС24 - Независимый городской сайт Красноярска 14.06.13)
Подмосковной усадьбе "Архангельское" снова грозит строительство гипермаркета.
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"Леруа Мерлен" хотят разместить в 300 метрах от входа в парк.
Вокруг подмосковной усадьбы "Архангельское" снова разгорелся скандал: его руководство поддержало проект по строительству гипермаркета рядом со знаменитым парком. Вполне возможно, что масштабных возмущений и не было бы, если бы не появление ранее в охранной зоне усадьбы еще одного гипермаркета - немецкого "Глобуса". Cтены объекта уже возведены, и он может открыться уже в конце этого года.
Как передает телеканал "Дождь" со ссылкой на свои источники, дирекция "Архангельского" согласилось на постройку гипермаркета "Леруа Мерлен", который планируется разместить в 300 метрах от входа в парк.
В конце июня руководство музея с гипермаркета встретятся в арбитражном суде и заключат соглашение о совместном использовании части земельного участка на территории, охраняемой с зоны усадьбы.
Правительство Московской области в данном случае выступило сторонником защитников усадьбы. Так, временно исполняющий обязанности Андрей Воробьев сказал, что "Архангельскому" не нужен второй гипермаркет, что, конечно, эту территорию надо использовать иначе. Но вместе с тем этот участок был включен в состав "новой Москвы", и уже администрация Москвы выдала разрешение на строительство этого гипермаркета.

Для справки: Название компании: Леруа Мерлен Восток, ООО (Торговая сеть Leroy Merlin) Регион: Москва Адрес: 115162, Россия, Москва, ул. Шаболовка, 31а Вид деятельности: Розничная торговля товрами для дома Телефоны: (495)9610160 Факсы: (495)9610161 Web: http://www.leroymerlin.ru (Журнал Commercial Real Estate 14.06.13)
"Стройландия" открыла в Ишимбае свой пятый башкирский магазин площадью 1300 кв. м.
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Торговая точка в стала 18 по счету для сети. Другие магазины в Башкирии работают в Стерлитамаке, Салавате, Белебее и Туймазы. Как говорится в сообщении компании, ассортимент магазина насчитывает более 20000 товарных позиций.
"Стройландия" развивает одноименную сеть магазинов строительных и отделочных материалов в одиннадцати городах в Оренбургской области, Башкортостане и Татарстане. Общая площадь сети — более 75 000 кв. м.
В 2013 г. компания планирует открыть еще пять магазинов строительно-отделочных материалов в городах Приволжского федерального округа.

Для справки: Название компании: Стройландия Ритейл Групп, ООО (Торговая сеть Стройландия) Адрес: 460040, Россия, Оренбург, ул. 16 Линия, 16, корпус 2 Вид деятельности: Розничная торговля товарами для дома Телефоны: (3532)994545 Факсы: (3532)994545 доб. 169 E-Mail: office@stroylandiya.ru Web: http://www.stroylandiya.ru (Retailer.RU 14.06.13)
27 июня состоится открытие гипермаркета Стройдепо в г. Челябинск.
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Грандиозное открытие гипермаркета СТРОЙДЕПО в г. Челябинск 27 июня в 11:00!
В честь открытия гипермаркета для покупателей "СТРОЙДЕПО – Челябинск" действует акция "Дарим 500 рублей".

Для справки: Название компании: Стройдепо, ЗАО (Торговая сеть Стройдепо) Адрес: 142700, Россия, Московская область, Видное, Белокаменное шоссе, 20 Вид деятельности: Розничная торговля товарами для дома Телефоны: (495)6019464 Факсы: (495)6019463 Web: http://www.stroydepo.ru Руководитель: Константин Винокуров, Генеральный директор (По материалам компании 18.06.13)
Федеральная сеть магазинов "Старик Хоттабыч" представляет новую коллекцию американского архитектурного декора Ultrawood.
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Архитектурный декор в оформлении помещения всегда украшает и зрительно преображает пространство помещения, особенно в стиле Неоклассика. Дизайн интерьера дома или квартиры сложно представить без декоративных карнизов и молдингов. Их используют в тех случаях, когда нужно скрыть сложную систему подсветки, изменить конфигурацию стен или потолка или просто сделать мягкий переход от плоскости стены к плоскости потолка. В наших типовых квартирах архитектурный декор может решить проблему неровных стен или неаккуратно поклеенных обоев. Подобный рельефный декор обычно выполняется из дерева, полиуретана или из гипса. 
Федеральная сеть магазинов "Старик Хоттабыч" представляет новую коллекцию американского архитектурного декора Ultrawood. В ассортименте этой компании – карнизы, молдинги, плинтусы, наличники, а также стеновые панели и планки. Уникальность нашего предложения в том, что эти изделия выполнены из экологически чистых отделочных материалов – из волокон сосны и эвкалипта.
Достоинства архитектурного декора Ultrawood: 
Структура волокнистая определяет высокую прочность профилей в отличии от полиуретана, пластика и пенопласта, что позволяет материалу быть более устойчивым к механическим повреждениям и может без ограничений использоваться в качестве напольного плинтуса. На сегодняшний день линейка плинтусов представлена разнообразием профилей высотой от 63 до 219 мм, и это не предел; 
Вся продукция грунтована непосредственно на заводе, готовая под покраску любыми красками, которые подходят для дерева; 
Цена доступнее, чем аналогичная продукция из дерева, гипса или полиуретана; 
Изделия легко устанавливаются, их можно монтировать на жидкие гвозди, саморезы, гвозди с маленькой шляпкой; 
В месте входа гвоздя не образуется воронки: материал имея волокнистую структуру поглощает гвоздь или шуруп, не оставляя на поверхности следов; 
Разнообразие профилей позволяет использовать материал как конструктор для создания индивидуального дизайна.

Для справки: Название компании: СХ Трейдинг, ООО (Торговая сеть Старик Хоттабыч) Регион: Москва Адрес: 107564, Россия, Москва, Белокаменное шоссе, 20 Вид деятельности: Розничная торговля товарами для дома Телефоны: (495)7777770 88005555777 (495)7488991 E-Mail: info@hottabych.ru; o.miheeva@hottabych.ru Web: http://www.hottabych.ru Руководитель: Сербин Станислав, генеральный директор (По материалам компании 17.06.13)
"Петрович" инвестирует 1 млн. евро в новый склад.
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СТД "Петрович" заключил договор об аренде участка на Пискаревском проспекте, на котором будет построен Распределительный Центр компании. На данном участке, общая площадь которого около 30 тысяч квадратных метров, будет возведена система самонесущих складов для хранения большей части товарного запаса компании. Договор с арендодателем заключен на пять лет. Инвестиции в строительство РЦ составят около одного миллиона Евро. 
"Наличие Распределительного Центра позволит нам решить целый ряд вопросов, - рассказывает исполнительный директор СТД "Петрович" Виктор Адамов, - Мы постоянно расширяем ассортимент товаров, кроме того растущий спрос на строительные материалы требует и больших объемов на складах. Открыв Распределительный Центр, мы сможем решить вопрос хранения этих объемов. Кроме того, мы будем централизованно принимать, сортировать, отбраковывать товар, значительно сократив не только товарные запасы на базах, но и время специалистов на местах". 
По мнению Адамова, строительство собственного Распределительного центра позволит компании значительно сократить связанные с доставкой затраты времени и денег и оптимизировать цепочку товароснабжения сети. Поставщики будут доставлять свою продукцию в Распределительный Центр, а автоматическая система контроля и учета остатков позволит привозить на каждую базу сети именно тот товар и в том объеме, который нужен ей в данный момент.

Для справки: Название компании: Строительный Торговый Дом Петрович, ООО (Торговая сеть СТД Петрович) Регион: Санкт-Петербург Адрес: 194292, Россия, Санкт-Петербург, 6-й Верхний переулок, 12а Вид деятельности: Производство строительных материалов; Розничная торговля товарами для дома Телефоны: (812)3290195 (812)3271830 E-Mail: info@petrovichstd.ru; snabzhenie@petrovichstd.ru Web: http://www.petrovichstd.ru Руководитель: Виктор Адамов, исполнительный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 28.06.13)
Украинская сеть строительных гипермаркетов "Эпицентр" планирует выйти в Россию.
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Сеть строительных гипермаркетов "Эпицентр" (лидер рынка DIY и строительных товаров Украины, около 40 магазинов) планирует выйти в Россию, рассказал источник "Ъ" в компании и подтвердили собеседники на российском рынке. В течение десяти лет ритейлер планирует открыть около 20 магазинов площадью от 30 тыс. до 80 тыс. кв. м. Строительство первого магазина планируется начать в феврале-марте 2014 года в Москве, компания ищет для него площади, в приоритете — МКАД. Сеть также планирует открывать гипермаркеты в близлежащих с Украиной городах для более эффективной логистики.

Для справки: Название компании: Торговая сеть Эпицентр К Вид деятельности: Розничная торговля товарами для дома Web: http://www.epicentrik.com.ua (КоммерсантЪ 28.06.13)
Leroy Merlin начинает стройку. "Ведомости". 20 июня 2013
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Крупнейший в России торговец товарами для дома и ремонта — французская Leroy Merlin рассчитывает за два года удвоить свою российскую сеть гипермаркетов. Для этого ритейлер готов вкладывать в развитие ежегодно около 10 млрд руб.
Французская сеть гипермаркетов Leroy Merlin (входит в Groupe Auchan), крупнейший российский розничный продавец товаров для строительства, отделки и обустройства дома, дачи и сада, хочет удвоить свою сеть гипермаркетов за предстоящие два года, рассказал "Ведомостям" генеральный директор "Леруа Мерлен Россия" Венсан Жанти. К началу 2013 г. у Leroy Merlin в России было 22 гипермаркета, сейчас их уже 26, только восемь из них работают на арендованных площадях, а остальные — в собственности.
"Нам бы хотелось открывать по 10 магазинов в год", — сказал Жанти. Каждый, по его словам, обходится в среднем в 1 млрд руб. Получается, что ежегодно французский ритейлер готов тратить на развитие в России около 10 млрд руб. Финансировать развитие компания будет в основном за счет собственных средств, без участия материнской Groupe ADEO (входит в Groupe Auchan), и отчасти — за счет кредитов, привлеченных в российских банках, говорит Жанти. За все время работы Leroy Merlin, по его словам, инвестировала в развитие бизнеса в России больше 630 млн евро (более 25 млрд руб.). Первый магазин сети был открыт в 2004 г. в подмосковных Мытищах.
Компания, начав развитие в городах-миллионниках, теперь выходит в региональные центры с меньшей численностью населения, рассказывает Жанти. "В начале года открылся наш первый магазин в таком городе — Твери. Здесь высокий спрос и отличные результаты", — сказал он. На этой неделе открылся магазин в подмосковном Ногинске.
Российский рынок товаров для дома и ремонта еще далек от насыщения, верит Жанти. Объем российского рынка (900 млрд руб., по данным Discovery Research Group) и его динамику (плюс 17% в 2012 г.) он называет очень высокими для европейских стран. "Главное, что россияне любят делать ремонт сами, и мы предоставляем им такую возможность", — говорит он и ссылается на исследования, согласно результатам которых за последние пять лет ремонт сделали 83% россиян, причем 67% из них самостоятельно. Жанти считает потенциал российского рынка "очень высоким": рынок далек от насыщения и места хватает для всех возможных игроков.
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Сейчас Leroy Merlin — крупнейший ритейлер в своем сегменте. Компания не раскрывает выручку, но, по данным Infoline, в 2012 г. она увеличилась на 38,7% до 77 млрд руб. Это более чем в 2 раза превышает показатель ближайшего конкурента сети в России — OBI, которая получила 34,6 млрд руб. выручки (рост на 22,1%). Третий конкурент — Castorama (принадлежит британской группе Kingfisher) в 2012 г. увеличила продажи на 39,5% до 21,1 млрд руб. Весь российский рынок товаров для дома и строительства (DIY), свидетельствуют данные Infoline, за прошлый год увеличился на 15,6% до 890 млрд руб. По объему он шестой в мире после рынков США (около $250 млрд), Китая ($160 млрд), Индии и Германии (около $50 млрд) и Франции ($30 млрд), оценили исследователи.
Впрочем, развитие в России сопряжено со сложностями, признает Жанти. Например, планируя построить гипермаркет между Ильинским и Новорижским шоссе в Подмосковье, компания столкнулась с протестами Всероссийского общества охраны памятников истории и культуры, которому не понравилась идея строительства съезда с Ильинского шоссе через охранную зону вокруг музея-усадьбы "Архангельское". "Мы откладываем строительство на шесть месяцев, пока не удастся урегулировать этот вопрос", — сказал Жанти. За это время компания, по его словам, недополучит как минимум 150 млн руб. прибыли.
С проблемами развития в России сталкивался и британский конкурент Leroy Merlin — Castorama. За прошедший год компания открыла один новый гипермаркет, хотя планировала больше, рассказывал гендиректор ООО "Касторама рус" Медерик Пейн. "Одна из причин — административная проблема. Другая — в 2010-2011 гг. мы обнаружили некоторые управленческие проблемы в сети. Сотрудники, не выполнявшие свои профессиональные обязанности и поставленные перед ними задачи, в результате покинули компанию", — объяснял он. Castorama пришлось свернуть в России свой пилотный проект сети роботизированных мини-магазинов "Castorama экспресс". "Это был эксперимент, он не заработал на российском рынке, его свернули и открывать новые магазины не собираются", — сказал Пейн.

Для справки: Название компании: Леруа Мерлен Восток, ООО (Торговая сеть Leroy Merlin) Регион: Москва Адрес: 115162, Россия, Москва, ул. Шаболовка, 31а Вид деятельности: Розничная торговля товрами для дома Телефоны: (495)9610160 Факсы: (495)9610161 Web: http://www.leroymerlin.ru (Ведомости 20.06.13)
ХК "ДомоЦентр" взыскал с барнаульской "М2" 6 млн рублей неустойки. "Бизнес-портал Континент Сибирь Online". 21 июня 2013
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Холдинговой компании "ДомоЦентр" удалось взыскать с должника ООО "М2" (сеть строительных супермаркетов "Практика", "Формула М2") неустойку в размере суммы долга — порядка 6 млн рублей. В компании считают подобный случай беспрецедентным. Юристы в свою очередь не видят в подобной практике уникальности и утверждают, что размер штрафных санкций можно было и снизить. А итоговая сумма в более чем 12 млн рублей, которую обязан выплатить "М2" "ДомоЦентру", — лишь результат пассивности ответчика.
В апреле прошлого года холдинговая компания "ДомоЦентр" (торговые марки "ДомоЦентр", "Практик", "Стройкин", "Прораб") подала иск в арбитражный суд Новосибирской области к барнаульской компании "М2". Добиться исполнения партнерских обязательств путем переговоров представителям "ДомоЦентра" не удалось. В результате компания обратилась в суд с требованием взыскать штрафные санкции 5,6 млн рублей и задолженность в размере 6,6 млн рублей — на такую сумму барнаульскими ритейлерами была совершена закупка в новосибирском филиале федеральной сети товаров.
Заключительное судебное заседание по делу, пройдя апелляционную и кассационную инстанции, состоялось в апреле 2013 года. В общей сложности, согласно решению суда, компания получила более 12 млн рублей. Из них 5602 млн рублей составила сумма неустойки за ненадлежащее исполнение условий договора.
По словам начальника юридического отдела ХК "ДомоЦентр" Елены Ворошиловой, статья 333 ГК РФ долгое время являлась одной из самых неоднозначных в судебной практике: "Закон оговаривал право суда по собственному усмотрению определять размер неустойки за неисполнение договорных обязательств, но не содержал четких критериев определения этой суммы", — отмечает Елена Ворошилова. — Принимая решение о применении статьи 333 ГК, суды, как правило, не поясняли, почему, на их взгляд, неустойка несоразмерна последствиям нарушения обязательства. Чаще всего ограничивались общей формулировкой, содержащейся в законе: "Явная несоразмерность последствиям нарушения". Как правило, сумма штрафных санкций в итоге оказывалась существенно ниже, чем заявлял истец. По большому счету закон не столько мотивировал к исполнению обязательств, сколько поощрял к их неисполнению".
Ситуация изменило соответствующее постановление пленума Высшего Арбитражного суда (ВАС) РФ от 22.12.2011 года № 81, из которого следует, что снижение судом неустойки по собственной инициативе противоречит основным началам гражданского законодательства.
В данном случае взыскать штрафную санкцию установленного размера удалось за счет предоставления соответствующих расчетов: "Для доказательства соразмерности неустойки мы сделали экономическое обоснование, взяв за пример конкретную группу отделочного товара — линолеум —, реализуемого истцом, и на ее основе рассчитали сумму понесенных убытков, — поясняет Елена Ворошилова. — В расчетах использовали перечень средних показателей по рынку, который содержится в указанном постановлении ВАС РФ. Каждый аргумент подтверждался точными цифрами. У суда не осталось никаких вопросов, он полностью удовлетворил наши исковые требования".
По мнению управляющего партнера юридической компании "Ветров и партнеры" Виталия Ветрова, подобная ситуация нередка: "Само по себе взыскание неустойки в размере, равном сумме основного долга, не является уникальным, незнакомым событием для арбитражной практики". Юрист считает, что размер неустойки ООО "М2" могло снизить: "В рассматриваемом деле сам ответчик был несколько пассивен, не утруждал себя активной работой по уменьшению заявленных сумм. Подобное попустительство позволило, ввиду отсутствия интереса у ответчика в обратном, взыскать суду всю сумму неустойки. Обжаловать такие судебные акты крайне проблематично в вышестоящих инстанциях".
Согласно материалам арбитражного суда, ни на одно из заседаний ответчик действительно не явился. Тем не менее кассационная жалоба на судебное решение по взысканию штрафных санкций в размере 5,6 млн рублей ООО "М2" все же была подана. Суд жалобу не удовлетворил. Комментариев от "М2" на момент сдачи материала "КС" так и не получил.
По словам одного из игроков рынка, компания "М2" в последнее время стала довольно часто подводить партнеров, задерживая расчет. Согласно данным арбитражного суда по Новосибирской области, в период с 2010-го по 2013 год барнаульские ритейлеры участвовали в 10 судебных процессах, трижды в качестве истца, также взыскивая долги с партнеров, но большей частью в качестве ответчиков по аналогичным делам. В новосибирском филиале компании "Сатурн", которая является федеральным оператором на строительном рынке и которая также в 2012 году взыскала с "М2" сумму порядка более полумиллиона рублей, отметили, что с барнаульской компанией продолжают продуктивно сотрудничать. Другой участник рынка, пожелавший высказаться на условиях анонимности, сообщил, что не слышал о каких-либо серьезных проблемах в "М2".

Для справки: Название компании: Холдинговая компания Домоцентр Адрес: 630055, Россия, Новосибирск, ул. Мусы Джалиля, 21 Вид деятельности: Розничная торговля Телефоны: (383)3360927 (383)3361006 Факсы: (383)3323144 E-Mail: nsv@kdvor.com Web: http://www.domocentr.ru 

Для справки: Название компании: М2, ООО (Торговые сети Формула М2, Практика) Вид деятельности: Розничная торговля товарами для дома Телефоны: (3852)271888 Web: ww.practika.ru (Бизнес-портал Континент Сибирь Online 21.06.13)
Сухие строительные смеси
Корпорация "Волма" примет участие в создании в Беларуси нового производства стройматериалов.
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Вопросы создания в Беларуси СП по выпуску строительных материалов на основе гипса с привлечением прямых инвестиций российской корпорации "Волма" обсуждались 6 июня на встрече заместителя премьер-министра Беларуси Анатолия Калинина с председателем совета директоров корпорации Юрием Гончаровым. Об этом сообщили корреспонденту БЕЛТА в пресс-службе правительства.
На встрече конкретизированы основные направления сотрудничества по проекту, обсуждены детали перехода на реализацию ранее достигнутых договоренностей по созданию современного производства и новых видов продукции.
"Минстройархитектуры даны поручения о доработке проекта нормативного правового акта и инвестиционного договора по его реализации, - проинформировали в пресс-службе. - Кроме того, необходимо повторно провести обсуждение в коллективе "Белгипс" в части гарантий сохранения рабочих мест, увеличения заработной платы и социальных гарантий работникам предприятия".
Подготовлен проект указа, которым предусмотрено строительство нового завода по производству пазогребневых плит, сухих строительных смесей и гипсокартонных листов в поселке Гатово Минского района. Корпорации "Волма" предоставляется преимущественное право на участие в конкурсе по застройке освобождаемого участка в Минске, по ул.Козлова, 24.

Для справки: Название компании: Корпорация ВОЛМА (Управляющая компания) Адрес: 400019, Россия, Волгоград, ул. Крепильная, 128 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (8442)414482 (8442)493476 E-Mail: office@volma.ru; pressa@volma.ru Web: http://www.volma.ru Руководитель: Юрий Гончаров, Председатель совета директоров; Анатолий Хаустов, генеральный директор (БелТА 06.06.13)
Компания "НИКПА" с июня 2013 г. расширяет предложение по палитре цветов затирок Litochrom 1-6 в весе 25 кг.
Теперь у нас можно заказать и приобрести не только 5 стандартных цветов Litochrom 1-6 (25кг): С.00, С.10, С.20, С.30, С.60, - но и остальные еще 17 цветов затирок Litochrom 1-6 (25кг).
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Сфера применения затирки Litochrom 1-6 
- затирка межплиточных швов при керамической облицовке стен и полов в жилых помещениях; 
- затирка межплиточных швов при облицовке стен и полов в промышленных помещениях, где не предъявляются требования к химической стойкости швов и не предполагается контакт с агрессивными веществами; 
- затирка межплиточных швов при облицовке ванных, душевых, бассейнов, террас, балконов и т.д.;
- при затирке межплиточных швов на деформирующихся основаниях (гипсокартон, ГВЛ), "тёплых полах", во влажных помещениях, в бассейнах, на балконах, террасах, напольных покрытиях подверженных интенсивному движению рекомендуется смешивание LITOCHROM 1-6 с латексом IDROSTUK-м (без добавления воды). При этом улучшается эластичность затирочной смеси, увеличивается адгезия затирки к боковой поверхности плитки, уменьшается поверхностное водопоглощение затирки в швах.
Рекомендации к затирке Litochrom 1-6 
- Затирку швов следует выполнять при температуре основания и окружающей среды от +5°С до +35°С. 
- Свежие швы следует предохранять от воздействия таких факторов, как высокая температура, мороз, сильный ветер, дождь или снег, т.к. они могут повлиять на процесс отвердевания. Также на процесс отвердевания и цветовую насыщенность затирки в швах влияет равномерность её схватывания. 
- Соблюдать рекомендованную дозировку воды при приготовлении затирочной смеси. Передозировка воды приводит к потере затиркой гарантированных свойств и ухудшению её технических характеристик. 
- Не добавлять в LITOCHROM 1-6 цемент, известь, гипс и другие материалы. 
- Схватившийся раствор LITOCHROM 1-6 для повторного использования не пригоден. Не добавлять воду, когда раствор LITOCHROM 1-6 начал схватываться, не смешивать со свежим раствором. 
- При использовании облицовочных материалов с профилированной или пористой поверхностью, шероховатых и без глазури, рекомендуется выполнить пробную затирку швов, чтобы проверить легко ли удаляются с поверхности плитки остатки цемента и пигмента. 
- При затирке швов на облицовке, выполненной из пористой плитки или полированного керамогранита светлых тонов, категорически не рекомендуется использовать затирку тёмных цветов или оттенков, таких как «антрацит», «карамель», так как это может привести к трудно выводимым хроматическим изменениям на поверхности плитки. 
- В случае высоких требований к химической стойкости межплиточных швов применять кислотостойкий двухкомпонентный состав на основе эпоксидных смол EPOXYSTUK X90. 
- Для заполнения компенсационных швов применять POLYURETHANE LitoSIL, для эластичных стыков на внутренней облицовке применять ACETIC LitoSIL. 
- Инструмент необходимо вымыть водой сразу после окончания работ, до затвердения раствора, в противном случае, чистка инструмента выполняется механическим путём. 
ВНИМАНИЕ! При работе соблюдать меры индивидуальной безопасности. LITOCHROM 1-6 содержит цемент. При взаимодействии с водой имеет щелочную реакцию, поэтому следует защищать кожу и глаза. При попадании раствора в глаза промыть их большим количеством воды и обратиться к врачу. (INFOLine, ИА (по материалам компании) 14.06.13)
КРЕПС представляет новинку - ровнители для пола на основе гипса.
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Не изменяя своим традициям неуклонно следовать актуальным тенденциям и потребностям рынка, компания КРЕПС предлагает свежее пополнение ассортимента – ровнители для пола на основе гипса.
Новые продукты, которые компания КРЕПС презентует в этом сезоне, – это гипсовые ровнители ГИПС СТАНДАРТ и ГИПС СЛИМ. Смесь ГИПС СТАНДАРТ представляет собой самовыравнивающий состав для пола, нанесение которого возможно в пределах от 5 до 30 мм
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Для справки: Название компании: Производственное предприятие КРЕПС, ЗАО Регион: Санкт-Петербург Адрес: 199155, Россия, Санкт-Петербург, Уральская ул., 17 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (812)3347979 Факсы: (812)3347977 E-Mail: info@kreps.ru Web: http://www.kreps.ru Руководитель: Горбун Тимофей Геннадьевич, генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 21.06.13)
ООО "ЛИТОКОЛ" приняло участие в семинаре "Эффективность и надёжность фасадных теплоизоляционных композиционных систем с наружным штукатурным слоем в проектировании, устройстве и эксплуатации".
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В Санкт-Петербурге 9 апреля прошёл семинар, посвящённый современным нормативным требованиям к фасадным теплоизоляционным композиционным системам с наружными штукатурными слоями по ГОСТ Р 53786-2010. На мероприятие, организованное техническими специалистами ООО "ЛИТОКОЛ" на базе EXPO СФЕРЫ Недвижимости и Строительства, были приглашены сотрудники научно-исследовательских институтов г. Москвы.
История знакомства питерской стройки с технологиями СФТК начинается вместе с их развитием в России: 90-х годов прошлого века. Формирование нового сегмента строительного рынка требовало создания нормативной базы документов регламентирующих фасадное строительство на территории РФ. В настоящее время создаются национальные стандарты СФТК, большей частью специалистами членов Ассоциации "Наружных фасадных систем" АНФАС. К концу 2012 года научными сотрудниками НИИСФ РААСН был актуализирован СНиП 23-02-2003 Тепловая защита зданий. Полученный в результате Свод правил СП 50.13330.2013 ясно и чётко расписывает требования к тепловому расчёту фасадных систем, в том числе и СФТК. Этим вопросам были посвящены доклады выступающих в рамках семинара на тему: "Эффективность и надёжность фасадных теплоизоляционных композиционных систем с наружным штукатурным слоем в проектировании, устройстве и эксплуатации". 
Сотрудники технического отдела СФТК LITOTHERM рассказали об истории возникновения и развития технологии СФТК. На примере систем утепления LITOTHERM поделились опытом выбора материалов для фасадных теплоизоляционных композиционных систем с наружными штукатурными слоями. 
Семинар, организованный EXPO СФЕРОЙ Недвижимости и Строительства и ООО "ЛИТОКОЛ", имеет особую важность для строительного рынка г. Санкт-Петербурга и Ленинградской области. Благодаря проведённому семинару представители проектных и строительных организаций имели возможность обменяться опытом со специалистами научных институтов, и найти ответы, касающиеся современных требований к эффективности и надёжности фасадов зданий.

Для справки: Название компании: Литокол, ООО (LITOKOL) Регион: Москва Адрес: 111250, Россия, Москва, пр-д Завода «Серп и Молот», 6, стр. 1, 8 этаж Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (495)7803339 Факсы: (495)7803525 E-Mail: litokol@litokol.ru Web: http://www.litokol.ru (INFOLine, ИА (по материалам компании) 20.06.13)
Ассортимент продукции ТМ "Каменный цветок" в группе "Наливные полы" дополнил новый вид - [image: image72.jpg]


"Лазурит" Наливной пол быстротвердеющий.

Предназначен для быстрого выравнивания (хождение через 6 часов) поверхности пола внутри жилых и общественных помещений с нормальной влажностью под последующую отделку. Создает прочную и идеально гладкую поверхность, полностью готовую для укладки декоративных напольных покрытий на несущих основаниях. Используется в системах "плавающий пол", "теплый пол".
Начало продаж наливного пола "Лазурит" запланировано на вторую половину июля 2013 года.

Для справки: Название компании: Цемторг, ЗАО Регион: Москва Адрес: 129085, Россия, Москва, Проспект Мира 101, оф. 340 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (495)9211450 Web: http://www.cemtorg.com (INFOLine, ИА (по материалам компании) 01.07.13)
В линейке теплоизоляционных кладочных растворов ТМ ОСНОВИТ новинка: высокоэффективный [image: image73.jpg]Tun Konseiiepa
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теплоизоляционный кладочный раствор ОСНОВИТ ПУТФОРМ Т-114.


Кладочный раствор ОСНОВИТ ПУТФОРМ Т-114 предназначен для кладки стен из лёгких пустотелых керамических блоков, блоков из бетона на пористых заполнителях, блоков крупноформатных из ячеистых бетонов. Используется для возведения однородной кладки без тепловых мостов в растворе. Для внутренних и наружных работ.

Для справки: Название компании: Стройкомплект, ООО (ТМ Основит) Регион: Москва Адрес: 105484, Россия, Москва, Сиреневый бульвар, 83 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (800)3330353 Факсы: webmaster@osnovit.ru Web: http://www.osnovit.ru Руководитель: Докучаев Владимир Викторович, генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 03.07.13)
ЗАО "ЦЕМТОРГ": в продажу поступили новинки 2013 года.
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"Яшма" Штукатурка для наружных работ. Для газосиликатных блоков и других пористых поверхностей
Предназначена для оштукатуривания и выравнивания поверхностей стен зданий из пенобетонных и газосиликатных блоков при наружных и внутренних работах. Возможно применять на типичных минеральных основаниях.
"Топаз" Штукатурка для внутренних работ. Для газосиликатных блоков и других пористых поверхностей
На гипсовой основе. Для работ в помещениях с нормальной влажностью. Однослойное сплошное нанесение до 20 мм за один раз. Локальное выравнивание до 50 см. Стойкость к трещинообразованию. Повышенные тепло- и звукоизоляционные свойства. Создается комфортный режим влажности в обработанном помещении.

Для справки: Название компании: Цемторг, ЗАО Регион: Москва Адрес: 129085, Россия, Москва, Проспект Мира 101, оф. 340 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (495)9211450 Web: http://www.cemtorg.com (INFOLine, ИА (по материалам компании) 02.07.13)
Продолжается обновление упаковки продукции ГК Unis.
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Ранее был обновлен дизайн упаковки Unis Горизонт Универсальный Быстротвердеющий, Unis Униблок, Unis Теплоклей, Unis Белфикс. Одним из основных отличий является увеличение размера логотипа "Unis", что позволит сделать бренд более заметным.
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Также, на лицевой стороне упаковки появились новые, легкочитаемые пиктограммы, показывающие область применения и ключевые свойства продукции.
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В июне изменена упаковки продуктов - Unis Теплон белый (фасовка 15кг.; 30 кг.), Unis Теплон серый (30 кг.), Unis Теплон влагостойкий (25 кг.), Unis Плюс (25 кг.), Unis 2000 (25 кг.), Unis XXI (25 кг.), Unis FIX (25 кг.)
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Обращаем Ваше внимание, что до конца 2013 года в продаже можно будет встретить продукцию ГК "Unis" как в старой, так и в обновленной упаковке. В ближайшее время изменения коснутся всей линейки продукции ГК "Unis".

Для справки: Название компании: UNIS, группа компаний (Юнис) Регион: Москва Адрес: 109088, Россия, Москва, ул. 1-я Машиностроения, 5а Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (495)7907906 (495)6462986 Факсы: (495)6744736 E-Mail: info@unistrom.ru Web: http://www.unistrom.ru Руководитель: Иржи Коварж, генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 28.06.13)
Союз производителей сухих строительных смесей об обучении технологов ССС- предприятий в рамках "Президентской программы повышения квалификации инженерных кадров".
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Дополнительно информируем Вас, что между СП ССС РФ и МГСУ подписан договор о направлении на стажировку специалистов отраслевых ССС-компаний по программе "Энергоэффективностьљ производства и применения мелкозернистых сухих бетонных смесей". Данная стажировка проходит в рамках Президентской программы повышения квалификации инженерных кадров. Это означает, что половину стоимости обучения дотирует государство. Программа обучения состоит из 3-х этапов: 
1. Программа повышения квалификации "Энергоэффективностьљ производства и применения мелкозернистых сухих бетонных смесей". Группа – 20 человек, длительность – 80 академических часов, сроки проведения – 30 сентября -11 октября љ2013 г. 
2. Стажировка на российских предприятиях ООО "Сибелко", ООО "Старатели", ООО "Зодчий". Группа – 10 человек, длительность – 24 академических часа, сроки проведения – 14 -18 октября 2013 г. 
3. Стажировка на швейцарском предприятии Akzo Nobel Chemicals AG. Группа – 4 человека, сроки проведения – 21 – 25 октября 2013 г. 
Для сведения – письмо проректора МГСУ г-на Лейбмана, а также подробное описание всех 3-х этапов Программы обучения. 
Специалисты отраслевых компаний могут выбрать любой из этапов обучения для повышения квалификации. Число мест ограничено, группы будут комплектоваться по мере поступления заявок. 
В данном проекте СП ССС выступает как эксклюзивный агент по комплектации участников указанной Программы повышения квалификации, поэтому заявки на прохождение I-III этапов обучения следует направлять в Союз производителей ССС. 
Агентский договор должен быть заключен не позднее 15 июля т. г., оплата произведена не позднее 20 июля 2013 года. 
Дополнительную информацию Вы можете получить в СП ССС. Координаты указаны ниже. 
С уважением, Евгений Беляев, 
Управляющий Союзом производителей сухих строительных смесей РФ, 
тел.: (812) 350-5411, моб.: +7-921-75-75-717, 
e-mail: info@spsss.ru, 
сайт: www.spsss.ru

Для справки: Название компании: Некоммерческое партнерство Союз производителей сухих строительных смесей Регион: Санкт-Петербург Адрес: 199155, Россия, Санкт-Петербург, Железноводская ул., 3, офис 301 (здание Строймаркета "Василеостровский") Телефоны: (812)3505411 Факсы: (812)3505411 E-Mail: info@spsss.ru; Web: http://www.spsss.ru (INFOLine, ИА (по материалам компании) 01.07.13)
Круглый стол: "Опыт эксплуатации заводов сухих строиетльных смесей". "Сухие строительные смеси". №4 2013
Тема круглого стола - опыт российских и зарубежных компаний в решении практических трудностей, возникающих при проектировании, выборе, приобретении, доставке, монтаже, пусконаладке, длительной эксплуатации оборудования заводов ССС.
Любой "готовый" завод ССС необходимо привязать к конкретным коммуникационным системам, месторождению или заводу-производителю основных компонентов состава ССС, иначе транспортные тарифы поглотят прибыль любого предприятия. В связи с этим опыт решения вопросов приобретения оборудования, доставки, монтажа, пусконаладочных работ и длительной эксплуатации оборудования производственных цехов сухих строительных смесей представляет огромный интерес. В обсуждении поставленных вопросов приняли участие как изготовители заводов CCC, так и производители смесей.
Участники круглого стола: Е.В. Беляев - управляющий Союзом производителей сухих строительных смесей РФ (СПССС); С.Ю. Нарин - исполнительный директор группы "Консолит"; С.Г. Нятин - генеральный директор машиностроительной компании "Вселуг", Г.В. Глухов - представитель в РФ и СНГ компании Lahti Presicion Russia.
Координатор круглого стола - Кузьмина В.П., канд. техн. наук, технический эксперт СПССС, генеральный директор ООО "Колорит-Механохимия".
Е.В. Беляев: Несмотря на то что мы трудимся вместе второй десяток лет над созданием промышленной отрасли производства ССС, у нас не было публичного обсуждения поставленных вопросов. Перейдя на новые, "капиталистические" отношения, мы забыли о прежней полезной практике обмена собственным опытом. Мы устремились к достижению результата сегодня и сейчас. Однако такие тактические победы носят временный характер и не принесут действительной мощи отрасли производства ССС. Только в единении и помощи друг другу - наша сила. Мы это сами почувствовали, когда стали доверять друг другу и помогать в рамках Союза производителей сухих строительных смесей.
Для успешной работы некоммерческого объединения нужно постоянно решать задачи всем коллективом, что с успехом делает СПССС. У нас ежегодно проходят научно-практические конференции Baltimix, на которых участники делают доклады, показывают новшества, рекламируя продукцию своих компаний. Эти конференции - замечательное мероприятие, потому что кроме докладов проводится много времени в кулуарных разговорах, откуда черпается не менее ценная, чем в докладах, информация.
В деятельности СПССС проявились удивительные тенденции. В него влились иностранные компании - из Казахстана, Финляндии, Германии, Турции, Швейцарии, Франции, стран Балтии - как в качестве действительных членов, так и в качестве постоянно приглашаемых к совместной работе фирм.
В отрасли уже накопился опыт работы с различным оборудованием, в том числе импортным, и его адаптации к российским условиям. Именно поэтому я предлагаю устроить международный обмен опытом в рамках круглого стола. Такое тесное сотрудничество обеспечит стабильные экономически взаимовыгодные интересы.
С.Ю. Нарин: Завод компании CONSOLIT по производству ССС был создан как современное высокотехнологичное предприятие, ориентированное на удовлетворение спроса на продукцию средней и высшей ценовой категории, отвечающей европейским стандартам качества. К моему сожалению, ССС, производимые российскими предприятиями, ориентированы преимущественно на покупателей сектора низшей ценовой категории. В то время как спрос на высококачественную продукцию удовлетворяется главным образом за счет импорта. Подавляющее большинство действующих в России производств сухих смесей пока не в состоянии обеспечить выполнение трех условий, без которых нет смысла говорить о действительно качественной продукции. Это: использование высокока-чественного сырья, высококачественного оборудования, жесткий контроль качества на всех этапах - от закупки сырья до доставки готовой продукции покупателям.
Завод сухих смесей CONSOLIT был новым бизнес-проектом группы топ-менеджеров, создавших ОАО "Штерн Цемент" - в свое время лидера цементного рынка России по объему производства и продаж. В реализации проекта оказался востребованным опыт продвижения в России совместно с концерном Duckerhoff высококачественных сухих смесей марки Sopro.
В январе 2001 г. было принято решение о строительстве завода в подмосковном Подольске. А уже через 9 месяцев завод по производству ССС (см. рис. 1) был сдан в эксплуатацию.
Мощность завода - 15 т в час, что при работе в две смены соответствует годовому объему производства в размере 60 тыс. т.
В качестве поставщика оборудования была выбрана российская машиностроительная компания "Вселуг". При идентичных технических характеристиках эта фирма смогла предложить наилучшие цены. С разрешения компании Ivsil "Вселуг" продемонстрировала специалистам заказчика завод по производству ССС, построенный по ее проекту. Предприятие было поставлено в модульном исполнении, при котором технологическое оборудование доставлялось к месту размещения с предварительным монтажом в модулях, а опорные металлоконструкции и силосы сырьевых компонентов - в виде готовых элементов. Такой подход позволил существенно сократить сроки подготовки производства к запуску, поскольку исключались этапы строительства здания и монтажа в нем технологического оборудования и фасовочной техники "Вселуг".
Модульная компоновка технологической схемы завода выполнена в классическом вертикальном исполнении. В верхней части смесительной башни имеются 8 силосов для складирования сырьевых компонентов. Под ними располагается оборудование для порционного весового дозирования компонентов, их смешения и упаковки готовой продукции в мешки.
Технологическое оборудование размещается в 4 модулях, каждый из которых имеет габариты 12x3,5x2,9 м - максимально допустимые для перевозки автотранспортом.
На нулевом уровне залили фундаменты и установили первый модуль с упаковочным оборудованием. Сверху на него установили второй модуль - бункера готовых смесей с аспирацией в виде рукавных фильтров. Над ним разместили третий модуль - смесительный. Верхний, четвертый модуль - оборудование для весового дозирования основных компонентов.
Силосы опираются на 4 П-образные опоры, каждая из которых несет на себе по 2 силоса. Вдоль каждой из продольных сторон модулей на фундамент установлены 4 стойки, выполненные в виде ферм. На каждую пару стоек устанавливается перемычка, образующая верхнюю часть буквы "П". Так были сформированы 4 опоры.
Силосный склад предназначен для хранения минеральных вяжущих и заполнителей. Его суммарный объем составляет 360 м3, что при работе в одну смену позволяет поддерживать 3-4-дневный запас. Все силосы заполняются пневматически. В качестве основного вида транспорта используются автоцистерны. Поскольку ряд сырьевых компонентов в России доступен только в упакованном виде, предусмотрена возможность подачи в силосы компонентов, получаемых в мешках и биг-бэгах, с помощью пневмокамерных насосов.
Каждый силос оборудован напорным рукавным фильтром для очистки транспортирующего воздуха от пыли. При регенерации рукавов уловленная пыль возвращается в свой силос. Степень очистки воздуха соответствует современным требованиям: содержание пылевидных частиц в очищенном воздухе не превышает 50 мг/м3.
Коническая часть силосов оборудована системой аэрации, которая служит для обеспечения надежной выгрузки любых сырьевых компонентов. Давление подаваемого на аэрацию воздуха в каждом силосе регулируется автономно, а подача воздуха производится только в момент выгрузки продукта из данного силоса. Конструкция аэрирующих элементов позволяет производить их замену снаружи, не спускаясь в силос.
Запас сырьевых компонентов в силосах определяется расчетным путем: информация о пополнении запасов вводится в компьютер на основании транспортных накладных, данные об их фактическом расходовании поступают с регистрирующих устройств весового дозатора. Ошибка, возникающая в результате возможных неточностей в накладных, может корректироваться по сигналу нижних индикаторов уровня. Верхние индикаторы уровня предназначены для аварийной сигнализации при переполнении силоса.
Дозирование основных компонентов. Для взвешивания основных компонентов служат бункерные весы, верхний предел взвешивания которых составляет 2000 кг. Компоненты подаются на весы последовательно в режиме "грубого" и "тонкого" потока с помощью винтовых конвейеров. Скорость подачи регулируется частотным преобразователем. Для прерывания подачи в конце дозирования используются дисковые затворы с пневматическими приводами.
Гарантируемая погрешность весоизмерительной системы не превышает 1 кг, фактические отклонения при дозировании, как правило, укладываются в интервал до 4 кг. Система управления дозатором позволяет задавать в базе данных предельно допустимые отклонения для каждого сырьевого компонента. Если фактическая погрешность дозирования превышает предельно допустимое значение, компьютер прерывает автоматический режим работы и обращается к оператору.
Позже установили системы автоматического весового дозирования малых компонентов (добавок) и порционной пневматической подачи их в смеситель. На первом этапе реализована схема работы, при которой оператор вводит предварительно приготовленную навеску с комплексной добавкой в бункер и нажимает кнопку - сигнал для системы управления, свидетельствующий о том, что добавка находится в бункере. Далее компьютер загружает добавку из бункера в камерный насос и в нужный момент подает ее в смеситель.
Чтобы минимизировать человеческий фактор, использован метод светофора. Красный сигнал означает, что бункер занят - ввод добавки запрещен, зеленый - бункер свободен и ввод добавки разрешен.
Смешение. Сердцем завода является смеситель ВСЕЛУГ Торнадо™ 1200КК, имеющий объем 1,2 м3 и предназначенный для интенсивного перемешивания сухих сыпучих продуктов. Он имеет простую надежную конструкцию, дает возможность получения гомогенных смесей за короткие интервалы времени, обеспечивает равномерное распределение в объеме смеси малых добавок и позволяет диспергировать любые компоненты, в том числе склонные к слипанию и образованию комков.
Режим смешения характеризуется высокими скоростями сдвига. Лопасти главного вала воздействуют на перемешиваемые компоненты, создавая центробежные силы, в 6-8 раз превышающие силу тяжести. При этом один цикл смешения с загрузкой и выгрузкой занимает в зависимости от состава смеси от 1,5 до 5 минут. Очень важно, что в процессе перемешивания компоненты находятся во взвешенном состоянии и не образуют мертвых зон. Для разрушения агломератов и диспергирования склонных к слипанию компонентов смеситель оснащен ножевыми мешалками ударного действия - деагломераторами, развивающими скорость до нескольких тысяч оборотов в минуту. Режим работы деагломераторов можно изменять в зависимости от сложности выполняемой задачи. Пробы для контроля качества продукции могут отбираться из смесителя в автоматическом режиме на любом этапе с помощью встроенного пробоотборника.
Через разгрузочный клапан готовая смесь поступает в бункер фасовочной машины для упаковки готовой продукции в мешки. Смеситель оснащен также резервным разгрузочным клапаном, который в настоящее время не используется, но позволит в будущем установить оборудование для упаковки в маленькие пакеты и/или в биг-бэги.
Упаковка, хранение и отгрузка готовой продукции. Смесь упаковывается в клапанные мешки на двухмодульной фасовочной машине ВСЕЛУГ Аэропресстм. Скорость упаковки составляет в среднем 600 мешков/час. Упаковка может вестись в мешки емкостью от 5 до 50 кг, в качестве основного варианта принят 25-килограммовый мешок.
Фасовочную машину обслуживает один оператор, занятый насадкой пустых мешков. Наполненные мешки сбрасываются на приемный конвейер и поступают на склад, где два грузчика укладывают их на поддоны с помощью погрузочного конвейера ВСЕЛУГ Консоль™. Конвейер оснащен механизмом подъема-опускания и поворачивается в горизонтальной плоскости на 180 градусов, что дает возможность загружать поддоны, не прерывая фасовку.
Готовая продукция отгружается автотранспортом на поддонах. По желанию покупателя мешки пакетируются с использованием стрейч-пленки. Выполняются заказы по формированию на поддонах сборных грузов. Емкость склада соответствует двухнедельному объему производства при работе в одну смену.
Компьютерная система управления. Система управления имеет двухуровневую структуру. Верхний - реализован на базе персонального компьютера, который предназначен для ведения баз данных по рецептурам и компонентам, формирования отчетов о выработке продукции и расходовании компонентов, отображения на экране монитора мнемосхем, показывающих состояние всех датчиков и механизмов, вывода сообщений о сбоях в работе и их квитирования, настройки параметров технологического процесса. Нижний уровень реализован на базе программируемого контроллера, который предназначен для опроса датчиков и передачи управляющих сигналов на исполни-тельные устройства.
Предусмотрены 3 режима управления: автоматический, полуавтоматический и ручной. Для работы в автоматическом режиме оператор выбирает из базы данных рецептуру и задает требуемое количество замесов. Перед началом первого цикла компьютер тестирует все элементы системы и приступает к выполнению задания в случае успешного завершения теста.
Проверяется суммарный объем загружаемых компонентов, который не должен превышать 70% объема смесителя, а также остатки запасов сырья в силосах. Если какого-либо компонента недостаточно, оператор получит подсказку, сколько замесов данного состава можно сделать. Если в процессе тестирования обнаружены неполадки или недопустимое состояние оборудования, которое компьютер не в состоянии исправить без помощи человека, об этом сообщается оператору.
В процессе выполнения задания компьютер контролирует выполнение каждой операции. Для контроля открытия и закрытия затворов используются бесконтактные индуктивные датчики. Для контроля вращающихся механизмов применяется метод счета импульсов датчиков вращения, в менее ответственных случаях - контролируется срабатывание магнитных пускателей. Если в работе механики происходит сбой, выполнение программы прерывается и с точной характеристикой события, места и времени.
В полуавтоматическом режиме оператор имеет возможность с помощью мышки перемещать по мнемосхеме курсор и начатием кнопки активировать приводы механизмов. При этом компьютер проверяет разумность действий оператора и откажется выполнить команду, которая может привести к аварии. Компьютер, например, не включит привод винтового конвейера, если расположенный на выпускном отверстии дисковый затвор закрыт, не будет производить выгрузку бункерных весов, если занят смеситель, не будет разгружать смеситель, если в бункере фасовочной машины недостаточно места.
При переходе на ручное управление активируются локальные кнопочные посты, расположенные в непосредственной близости от приводов. Включение и выключение механизмов с кнопочных постов производится только при ремонте и наладке оборудования, в автоматическом и полуавтоматическом режиме локальные посты управления заблокированы.
В базе данных накапливается подробнейшая информация о работе завода. Например, можно получить сведения о заданном и фактическом количестве компонентов в каждом когда-либо сделанном замесе по прошествии нескольких месяцев или даже лет. Информация о выпуске продукции и расходовании компонентов может выводиться в удобной для анализа форме - в разрезах по времени, рецептурам, компонентам. Для защиты информации от несанкционированного доступа предусмотрена возможность настройки многоуровневой системы паролей.
Воздухообеспечение. В производстве сухих смесей значительная часть затрат электроэнергии приходится на выработку сжатого воздуха. По удельному энергопотреблению завод CONSOLIT выгодно отличается от многих зарубежных аналогов благодаря продуманной системе организации воздухообеспечения. Все потребители разделены на 3 группы: для пневмоприводов и регенерации рукавных фильтров используется воздух при давлении до 8 атм., для пневмотранспорта и аэрации - при давлении до 2 атм., для нагнетателей фасовочной машины - при давлении до 0,8 атм. Каждая группа потребителей связана с компрессором, вырабатывающим воздух нужного давления. При этом не требуется редуцировать давление в широком диапазоне и упрощается задача, связанная с осушением воздуха.
Подготовка сырьевых компонентов. Характерной чертой многих российских поставщиков является проблема с обеспечением стабильности качества сырья.
В течение 2002 г. состоялась реализация 2-го этапа строительства завода по подготовке высококачественных сырьевых компонентов для собственного производства. Время от времени на заводе, как и у всех, возникают трудности, которые мы решаем в рабочем порядке. Это может быть при смене сырья, например. В основном завод работает слаженно.
С.Г. Нятин: Машиностроительная компания "Вселуг" накопила необходимый опыт изготовления и комплектации оборудования для заводов ССС, позволивший со временем сформировать целый машиностроительный комплекс, включающий в себя: машиностроительный завод в Брянской области (Фокино), собственное проектно-конструкторское под-разделение, пусконаладочное отделение, осуществляющее сопровождение запуска и выведение завода на проектную мощность и его сервисное обслуживание, а также торговую фирму, занимающуюся маркетинговыми исследованиями и сбытом заводов ССС.
Машиностроительная компания "Вселуг" изготавливает оборудование для работы с сыпучими материалами более 10 лет. Оно ориентировано на ряд отраслей промышленности, первое место среди них занимает промышленность строительных материалов. Приоритетным направлением в этой отрасли является поставка комплексов по производству сухих смесей.
В объеме продаж компании более 70% приходится на комплектные технологические линии. Каждая линия индивидуальна, разрабатывается в соответствии с заданием и пожеланиями заказчика, но при этом состоит преимущественно из серийно выпускаемого оборудования. В составе линий по производству сухих смесей мы поставляем: интенсивные смесители ВСЕЛУГ Торнадо™ объемом 0,3...3,0 м3, машины для фасовки смесей в мешки ВСЕЛУГ Турбо™ и ВСЕЛУГ Аэропресстм, машины для загрузки мешков в вагоны, автомобили и на поддоны ВСЕЛУГ Консоль™, классификаторы для разделения сухого песка на фракции ВСЕЛУГ Каскад™, машины для упаковки смесей в мягкие контейнеры емкостью 500.1500 кг, машины для упаковки смесей в пакеты емкостью 1.5 кг, оборудование для распаковки исходных компонентов, оборудование для погрузки смесей навалом, весовые дозаторы основных компонентов, объемные дозаторы легких заполнителей, весовые дозаторы добавок, винтовые конвейеры, ковшовые элеваторы, рукавные фильтры.
Заводы по производству ССС имеют в своем составе одну или несколько технологических линий. Работа по компоновке технологической схемы будущего производства ведется в тесном контакте с заказчиками. После определения часовой производительности и планируемого ассортимента продукции уточняются возможность закупки всех необходимых сырьевых компонентов и способы их доставки, требования к степени автоматизации технологического процесса, способам упаковки и отгрузки продукции. Совместно со специалистами заказчика мы выбираем место размещения производства. При этом тер-риториальные участки оцениваются с учетом имеющихся объектов производственной инфраструктуры, складских помещений, подъездных путей.
До заключения договора мы разрабатываем и передаем заказчику предварительный проект размещения оборудования с привязкой линии к существующим объектам. Эти работы компания выполняет бесплатно. В составе линии поставляется АСУ. На объекте наши специалисты осуществляют пусконаладочные работы, настройку программного обеспечения в соответствии со специфическими требованиями заказчика, обучение персонала.
Свою задачу мы видим в выполнении полного комплекса инжиниринга и стремимся обеспечить заказчиков всем необходимым "из одних рук" - выполняем разработку чертежей строительных конструкций, изготавливаем металлоконструкции и силосы.
Результатом деятельности компании за последние 5 лет стали более 50 успешно реализованных проектов в области производства сухих смесей. Среди них технологические комплексы производительностью от 3 до 60 тонн/час.
Крупнейшим центром по производству смесей, безусловно, является Московская область. Здесь на оборудовании "Вселуг" выпускается продукция компаний "Старатели" (4 технологические линии), Consolit, Ivsil, "Боларс". В сентябре прошлого года введен в действие завод по производству смесей французской компании Emfi.
Одна из особенностей московского рынка заключается в широком применении универсальных смесей. Объем реализации этой продукции велик, а темпы роста не уступают темпам развития рынка модифицированных смесей. В этом году нами выполнен заказ на поставку линии по производству универсальных смесей производительностью 30 тонн/час.
Вторым по величине производственным центром является Ленинградская область. Самый крупный производитель смесей здесь - компания MC-Bauchemie Russia (торговая марка "Плитонит"), имеет 3 технологические линии ВСЕЛУГтм. Среди новых заказчиков в этом регионе - компании "Гидротекс" и "Северное управление строительства".
Быстрыми темпами развивается производство смесей на Урале. В Свердловской области работают заводы компаний "Уктус", "Карьер "Гора Хрустальная", "Брозекс". В Челя-бинской - завод компании "Кварц", линия на Челябинском гипсовом заводе. С 2004 г. работает завод компании "Белоярская ФАИ".
В отличие от Москвы и Санкт-Петербурга ввод в действие новых производств на Урале часто опережает работу по продвижению продукции на рынок. Только один из построенных заводов в течение первого года работы был переведен на 2-сменный режим - завод компании "Гип-сополимер" в Перми.
Аналогичная ситуация складывается в Сибири. За последний год введены в действие заводы и новые линии компаний "Ливна Холдинг" и "Геркулес Сибирь" в Новосибирской области, завод компании "Кузбасспромсервис" в Кемеровской области. В октябре состоялась официальная церемония открытия завода компании "ПСО АСК" в Омске.
В Нижнем Новгороде компания "EK Кемикал" завершает реализацию проекта по выпуску гипсовых смесей на второй технологической линии, которая дополнит линию цементных смесей, находящуюся в эксплуатации с середины прошлого года.
В южных регионах производство сухих смесей развивается менее интенсивно. Пущены небольшие комплексы по производству смесей на Белгородском комбинате строительных материалов и Волгоградском гипсовом заводе. В Ростовской области имеется линия фирмы "Тим".
Успешно развивается рынок сухих смесей Казахстана. Здесь нашими заказчиками являются компания "Алит" из Астаны и компания "Семейцемент" (Семипалатинский цементный завод), купившая линию по производству сухих смесей модульного типа.
Говоря о тенденциях развития производства сухих смесей в целом, нужно отметить две особенности, отличающие российские заводы от западноевропейских. Это меньшая единичная мощность линий и меньшее число используемых в производстве основных компонентов. С другой стороны, обращает на себя внимание изменение в подходе к автоматизации. Если раньше полная авто-матизация технологического процесса воспринималась как ненужная роскошь, сегодня ведущие производители смесей стремятся полностью исключить человеческий фактор.
Статистика продаж оборудования "Вселуг" для производства ССС свидетельствует о том, что эта отрасль развивается нарастающими темпами. Наряду с заказами от наших старых партнеров мы получаем много заказов на проектирование и поставку оборудования для компаний, приходящих в этот бизнес из других областей.
Г.В. Глухов: В апреле 1914 года в финском городе Лахти открылась артель по производству рычажных весов, предназначенных для нужд предприятий различных отраслей промышленности, на которых взвешивали сырье для производства продовольственных и непродовольственных товаров и соответствующую готовую продукцию. Так, постепенно, шаг за шагом, от простого статического взвешивания компания "Лахтинские весы" перешла к производству высокоточных промышленных систем динамического дозирования, для работы как с непрерывным, так и с периодическим процессом смешения, преимущественно для сыпучих, клеевых и пастообразных материалов.
В XX веке Lahti Precision, поставив тысячи технологических линий и систем в разные отрасли промышленности, наработала уникальный опыт проектирования и производства, который позволил ей войти в XXI век лидером и законодателем новых технологий взвешивания, дозирования, смешивания и сушки сыпучих материалов. Сегодня мы имеем эффективные готовые решения для многих практических производственных задач во многих отраслях промышленности, таких как, например, производство сухих смесей. Это:
o Обеспечение высокой точности дозирования при увеличении производительности.
o Обеспечение непрерывной стабильности качества продукции и надежность работы системы дозирования и всего производства.
o Предотвращение слеживания и/или зали-пание сырья даже при небольшом изменении "влажности" и обеспечение подачи материала равномерным потоком.
o Сбор и обработка информации для контроля процессов дозирования в реальном времени при работе в автоматическом режиме.
o Проведение модернизации (upgrade) имеющейся системы дозирования без остановки производства.
o Обеспечение статической точности компонентов и систем взвешивания (тензодатчиков и весов), их правильной установки и калибровки.
o Обеспечение динамической и фактической точности дозирования компонентов смеси путем математического моделирования, проектирования и производства систем с заданной комбинацией компонентов взвешивания и устройств дозирования с соответствующим уровнем точности.
o Эффективное распределение потоков сырьевых материалов, добавок и микродобавок на весодозирующие системы разной мощности и точности.
o Организация точного и стабильного дозирования микродобавок при высокой чувствительности оборудования к воздушным потокам, вибрациям и др. внешним воздействиям в условиях реального производства.
Основные инструменты, методы и подходы, которые компания применяет для решения этих задач:
o Современный и уникальный алгоритм автоматического контроля техпроцесса.
o Функция автоматического "гида" по обслуживанию системы управления (АСУ ТП).
o Удаленный доступ и обслуживание АСУ ТП экспертами Lahti.
Запатентованная система псевдоожижения для разгрузки силосов Lahti, которая обеспечивает:
- Контролируемый равномернотекущий поток материала, что, в свою очередь, является основой точного и быстрого дозирования.
- Бесшнековую, самотечную подачу материала го-ризонтально или наклонно (вниз) на любые расстояния (до 200 м) и с любой скоростью подачи (см. табл. 1, для цемента).
- Точное высокопроизводительное клапанное дозирование.
- Контролируемую и без обрушения сводов разгрузку силосов, бункерных весов и т.д.
Сегодня уже все проектные решения по компоновке заводов ССС от Lahti выполнены на основе запатентованной технологии флюидизации и гравитационного дозирования. Дозирование с помощью клапанов и флюидизации особенно подходит для тонко- и ультрадисперсных сыпучих материалов, которые имеют тенденцию к слеживанию и сводообразованию в силосах. При правильно спроектированной и организованной работе системы флюидизации материалы текут как вода и, соответственно, управляются согласно законам гидродинамики.
В цехах Lahti Precision сегодня производится все основное технологическое оборудование и системы управления для заводов ССС. На мировой рынок компания производит и поставляет прецизионную технику, тензометрическую аппаратуру (тензодатчики, весовые контроллеры и т.п.), весодозирующие системы, интенсивные смесители, продвинутые системы управления с возможной интеграцией в локальные АСУ ТП заказчика, а также оказывает услуги по калибровке весов и юстировке гирь.
Что касается ноу-хау и уникальности Lahti Precision для бизнеса ССС, то они заключаются в следующем:
- знание всех тонкостей технологии и производства - начиная от создания рецептур продуктов на основе имеющегося местного сырья до маркетинга готовой продукции;
- компания развивается совместно с заказчиком и вместе с ним создает стратегию бизнеса и продукты, анализирует сырье, оценивает поставщиков основных материалов, наполнителей и добавок;
- в Lahti Precision можно заказать все - от одного тен-зодатчика до завода под ключ, а также ПО и отдельные системы контроля (АСУ ТП и автоматику), заточенные под нужды заказчика;
- готовые комплекты заводов, мощностью от 5 до 160 тонн в час, разработанные как для строительства "в чистом поле" ("гринфилд"), так и для модернизации существующих производств;
- в цехах компании Lahti Precision производится все основное технологическое оборудование, включая компоненты систем дозирования, взвешивания, смешения и сушки.
В современных условиях конкуренции многое зависит от грамотного применения энерго- и ресурсосберегающих технологий, вот почему мы так любим наши бесшнековые решения для заводов ССС.
Здесь мы подробнее познакомим читателей журнала "Сухие строительные смеси" и участников круглого стола с одним из таких решений - гибким трубопроводом "Сирокко", который работает за счет воздуха и силы гравитации для перемещения и дозирования тонко- и ультрадисперсных сухих, сыпучих материалов.
Гибкий трубопровод - это новый (начало XXI века), фантастически ресурсосберегающий инструмент для подачи сухих сыпучих сырьевых материалов и готовых смесей, который представляет собой резиновый шланг диаметром от 80 до 200 мм, который можно называть "самотечный рукав", поскольку на время подачи материала в него подается незначительное количество сжатого воздуха, который уменьшает силу трения и чуть приподнимает нижний слой материала - за счет гравитации материал течет по рукаву как на воздушной подушке.
Данная система - продукт совместной многолетней работы фирмы Lahti Precision и завода резиновых изделий.
Для того чтобы в первом приближении оценить эффек-тивность данного изобретения, достаточно ознакомиться с некоторыми данными по производительности и сравнительными характеристиками по затратам энергии для разных типов транспортных систем.
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Преимущества самотечного рукава: очень высокая и гибко регулируемая производительность; длительный (неограниченный в рамках производства) срок службы; возможность точно и аккуратно отрезать рукав в нужный размер по месту; снижение производственных затрат; легкость монтажа.
Запатентованный процесс флюидизации с помощью рукавов обеспечивает: равномерно распределенный поток сыпучего материала по всей длине рукава; регулирование подачи воздуха для оптимизации подъемной силы; отсутствие слеживания и/или залипания материала в рукаве на входе и выходе.
В чем секрет? Секрет заключается в сочетании работы сжатого воздуха и сил гравитации. Но это еще не все. Воздух должен "атаковать" материал совершенно определенным образом. Необходимо подавать сбалансированное и равномерное давление воздуха по всей длине рукава. За счет этого обеспечивается: плавный и гарантированный повторный запуск после остановки потока материала; эффект автоматического (саморегулируемого) потока воздуха; равномерная подача материала самотеком и без "пробок".
Данный рукав - прецизионное изделие "ручной работы" в сочетании с некоторыми высокоточными заводскими технологическими операциями. Например, одна из причин высокой эффективности этой транспортно-дозирующей системы - в точном математическом соотношении между внутренним диаметром воздушных каналов питателя, диаметром форсунок и размером расширительной камеры. Воздушные каналы проходят внутри рукава и защищены его толстой стенкой. Воздухопроницаемая мембрана из нетканых материалов интегрирована в резиновую стенку рукава.
Ничтожно малый расход и низкое давление воздуха обеспечивают высокоэффективное псевдоожижение потока (эффект "кипящего слоя") и дают следующие конкурентные преимущества:
o снижение эксплуатационных затрат;
o нет необходимости установки фильтра-воздухоотделителя;
o не нужно дополнительного расхода воздуха для очистки.
Самотечные рукава можно использовать везде, где применяются обычные винтовые (шнековые) дозаторы и питатели, ленточные конвейеры или виброжелобы (гори-зонтальные или наклонные).
При этом важно принять во внимание тот факт, что гибкость резиновых рукавов позволяет легко прокладывать и монтировать их между существующими металлоконструкциями, а также что в этой системе отсутствуют движущиеся части.
Система не предназначена для песка, щебня, гравия, волокон, хлопьев или суспензии.
Система гибких трубопроводов "Сирокко" была создана для сухих порошкообразных и пылевидных материалов. К настоящему времени исследования, тестирование и применение гибких трубопроводов относятся к таким материалам как: портландцемент, микрокремнезем, кальциты и микрокальциты, известняковая мука, известь, гипс, молотый кварц, сухие строительные смеси, зола-унос, ильменит, диоксид алюминия, сульфат железа, титановый концентрат, крахмальная мука, молотый шлак, стиральный порошок, оксид свинца, фосфат и некоторые другие.
Стоит отметить, что система гибких трубопроводов - новый инструмент для транспортировки и дозирования
материалов, и область его применения постоянно расширяется. Концепция себя оправдала и уже достоверно испытана. Более 160 проектов реализовано в нескольких странах мира, в том числе в России.
В.П. Кузьмина: У меня есть личный опыт устройства и запуска, а также длительной эксплуатации помольных модулей для механоак-тивации полупродуктов для сухих строительных смесей, которым я делилась на конференциях, организованных СПССС.
Первый вопрос, который возникает при создании производства: какое оборудование покупать - отечественное или импортное? Многие факторы определяют наш выбор, но главным является сумма капитальных вложений и ее наличие.
Когда я пришла работать на ОАО "Щуровский цемент" со своими идеями, генеральный директор И.В. Никифоров согласился поддержать опытно-промышленное внедрение моих разработок, предложил место в частично действующем цехе мелкой фасовки. Для комплектации опытного цеха денег не было, но был цемент, продажа которого по бартеру позволила нам укомплектовать цех необходимым оборудованием.
Ниже на рис. 2 приведена примерная аппаратурная схема помольного модуля с виброцентробежной мельницей отечественного производства производительностью одна тонна в час.
Помольные барабаны мельницы не вращаются, а жестко закреплены в ложементах, которые приводят в движение коленчатый вал. В результате вращательное движение вокруг неподвижной точки в пространстве совершает ось каждого барабана.
При этом мелющие тела (шары) внутри барабана совершают движение, аналогичное движению шаров в подшипнике. Центробежная сила выдавливает шары на периферию по внутренней поверхности барабана. Каждая пара шаров работает как валковая мельница, раздавливая частицы материала (премикса), попавшие между ними.
Процесс происходит при ускорении 10g, которое создает большие касательные напряжения, размазывающие частицы премикса между собой в самом тонком слое смеси компонентов премикса.
Реакции происходят в доли секунды, модифицируя цемент одновременно для нескольких целей.
Рассмотрим работу технологической линии получения премикса или быстротвердеющего литьевого цемента.
В силосах находятся различные цементы: портланд-цементы Д0, Д5, Д20, шлакопортландцемент, возможно, белый портландцемент.
Из одного из силосов (6) заданный вид цемента сжатым воздухом подается в герметичный винтовой питатель-дозатор В-05/15 (8) с вариатором скорости подачи цемента. Подача цемента осуществляется в непрерывно-дискретном режиме в герметичный планетарно-шнековый смеситель (9) ПШ-14К емкостью один кубометр. Одновременно в этот же смеситель подаются предварительно механоакти-вированный суперпластификатор С-3 и все необходимые полимерные порошкообразные добавки, в т.ч. нанодобавки для совместной механоактивации с цементом.
Для интенсификации увеличения активности и эффективности использования полимерных добавок целесообразно их механоактивировать предварительно.
Хранить механоактивированные добавки лучше в поли-мерных бидонах или бочках. После того как крышка закрыта и свежемолотая добавка начинает остывать, полимерная емкость принимает подмятую форму за счет небольшого вакуума, образующегося внутри.
Механоактивированные добавка и многофункциональный премикс сохраняют свою активность долгое время до разгерметизации тары. После вскрытия емкости механоак-тивированную добавку лучше использовать сразу.
Гомогенная рабочая смесь цемента с механоактиви-рованными добавками поступает в виброцентробежную мельницу (12) в непрерывном режиме, поэтому перед ней целесообразно устроить бункер-накопитель с ворошителем для обрушения свода.
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Механоактивированная смесь поступает в непрерывном режиме во второй планетарно-шнековый смеситель (13), куда подаются в непрерывном режиме неорганические функциональные добавки.
При непрерывно-дискретной работе смесителя и ручной подаче добавок потребуются промежуточные бун-керы-накопители с ворошителями как для добавок, так и для премикса.
Гомогенизированный механоактивированный премикс поступает в рабочий передвижной бункер емкостью 0,15 м3, в котором его транспортируют по цеху и подают в рабочий бункер над смесителем для сухих строительных смесей или над бетономешалкой.
Механоактивированный премикс можно упаковать в бумажные многослойные мешки с ламинированным полимерным слоем, а также в полимерные бочки или бидоны и заготовить впрок или продать мелким производителям.
Отдельно необходимо устроить узел растарки добавок (17) под местной приточно-вытяжной вентиляцией (20).
Приемный бункер (17) (лучше круглый) необходимо оснастить ножевой насадкой, на которую тельфером (18) сажают мягкие контейнеры (16) типа "биг-бэг". Приемный бункер должен иметь наклон, превышающий угол естественного откоса подаваемого материала.
Из бункера добавки поступают на производство в пере-движных контейнерах (10).
Все описанное выше оборудование изготавливает из нержавейки машиностроительный завод "Димитровград-химмаш" Ульяновской области. С таким оборудованием нет никаких проблем. Оно легко очищается, не дает химических реакций с очень агрессивными и вредными для здоровья функциональными добавками. Особенно важно иметь такие передвижные расходные бункера.
В условиях запуска линии зимой в полухолодном цехе у нас не срабатывал планетарно-шнековый смеситель. Пришлось изрядно потрудиться. Во-первых, в редукторе было залито масло летней марки. Заменили масло на нужную зимнюю марку. Во-вторых, внутренний шнек из нержавейки скрежетал и царапал поверхность корпуса смесителя. Отцентровали шнек в подпятнике. Пневмозадвижка на выгрузке материала из смесителя не работала, заменили ее ячейковым питателем необходимой марки.
Все, что можно было изготовить из подсобных материалов, делали в механическом цехе завода.
При выборе виброцентробежной мельницы не следует руководствоваться только паспортными данными ВЦМ, а необходимо располагать результатами ее испытаний в процессе опытного помола на конкретных материалах.
В зависимости от свойств измельчаемого материала и режимов его нагружения рассчитываются технологические параметры (получаемый гранулометрический состав, вновь образованная поверхность, износ рабочих элементов, намол в готовом продукте) и сравниваются с требуемыми параметрами. Если технологические параметры соответствуют требуемым нормам, то определяется надежность работы измельчителя-механоактиватора по оценочным параметрам, затем мощность, затраченная на процесс измельчения и механоактивации, а также минимизация ее за счет оптимизации объема зоны измельчения и количества твердой фазы, находящейся в ней.
При работе ВЦМ образуется высокий потенциал статического электричества, поэтому ее заземление следует проверять в 2 раза чаще, чем другого оборудования, снабженного электроприводом.
Даже незначительное смещение центра тяжести барабана от оси вращения вызывает неуравновешенную центробежную силу.
Необходимо постоянно контролировать надежность крепления рабочих барабанов во избежание аварии при эксплуатации ВЦМ. При запуске мельницы в эксплуатацию и при ремонтных работах ее необходимо обязательно отбалансировать как под статической, так и под динамической нагрузкой.
Прежде всего необходимо правильно установить виб-роцентробежную мельницу, чтобы вибрации не разрушили здание цеха или собственно сам агрегат. Был изготовлен отдельно стоящий стол-фундамент из тяжелого бетона марки "300" объемом 7 кубометров и установлен так, чтобы он не соприкасался с полом или частями здания. Зазор между столом и полом цеха заполнили резиновым материалом для гашения вибрации.
После набора марочной прочности бетона в фундаменте была продолжена работа на столе-фундаменте. Его укрыли целым листом вакуумной резины, на нее поместили деревянную опалубку и залили бетонный фундамент под мельницу. Вакуумная резина должна быть термо-, морозо-, щелочестойкая, толщиной не менее 6 мм.
Для крепления металлической рамы мельницы перед заливкой бетона в будущий фундаментный блок закрепили анкерные болты по схеме завода-производителя мельницы. Анкерные болты должны иметь длину, достаточную для крепления не только рамы, но и виброгасителя низкочастотных вибраций. Такой виброгаситель выглядит снаружи как плоский резиновый диск с отверстием посередине. Внутри он устроен из двух металлических пластин с зубьями, вставленными навстречу друг другу и залитыми специальной резиновой массой. Такой виброгаситель надевается на каждый анкерный болт между бетонным фундаментным блоком и металлической рамой мельницы.
Вес бетонного фундамента мельницы должен быть в 2,5 раза больше веса мельницы с металлической рамой. Залить фундамент следует так, чтобы после монтажа разгрузочные устройства рабочих барабанов мельницы свободно соединились с входным устройством бункера-накопителя готовой продукции. Соединения лучше выполнить из тканевых рукавов (типа пожарных), соединяя их хомутами или просто вязальной проволокой.
Все соединения агрегатов технологической линии должны быть герметичными во избежание пыления дорогостоящего тонкодисперсного продукта и загрязнения рабочей зоны линии.
После установки мельницы следует отрегулировать по весу и объему скорость прохождения потока рабочей смеси материала из винтового питателя-дозатора в рабочие барабаны мельницы.
Объем барабана мельницы известен из документации - например, 10 литров. Оптимальное соотношение мелющих тел и механоактивируемого материала в барабане 0,5Уб:0,4Уб.
В соответствии с техническим заданием на помол и активацию конкретного материала загружаем половину внутреннего объема барабана мелющими телами, например металлическими шарами диаметром 6 мм из подшипниковой стали. Взвесим шаровую загрузку.
Соберем барабаны и установим в ложемент, закрепив болтами с гайками и контргайками. Взвесим 4 литра рабочей смеси материала. В неподвижном состоянии в рабочем барабане должно находиться 5 литров металлических шаров (вес определили) и 4 литра материала (вес определили).
Загрузим материал в расходный бункер и начнем подавать через распределительное устройство "штаны".
Время опорожнения барабана "30 секунд (необходимо уточнить опытным путем). Теперь с помощью вариатора скорости винтового питателя-дозатора установим режим подачи материала с такой скоростью, чтобы за 30 секунд через каждый барабан проходило 4 литра материала заданного веса. При этом надо зафиксировать уровень материала в расходном бункере над питателем-дозатором и поддерживать такой уровень постоянно.
Теперь закрепим хомутами гибкие рукава между каждой "штаниной" и входным патрубком барабана и начнем механо-активацию. Сначала запустим мельницу, а затем питатель.
Процесс механоактивации и взаимодействия компонентов рабочей смеси происходят в доли секунды, сразу же после попадания рабочей смеси в вихревой поток. Особенно наглядно это видно при получении цветной смеси. Ее цвет во входном патрубке барабана - один, а за перегородкой - уже другой. Меняется строение кристалла - изменяется его цвет. Механохимические процессы сопровождаются химическими превращениями под действием механических сил. Механическая энергия стимулирует первичные и вторичные химические процессы, следствием которых является изменение свойств конечного продукта.
На мельницу (рис. 3) действовал гарантийный срок в течение года. Завод выдал чертежи на заменяемые детали. Мельница отработала под нагрузкой год и один месяц. Вал лопнул. Поменялись владельцы завода. Цех закрыли, но беспрецедентный опыт создания и отработки десятков новых технологий с использованием процесса механоак-тивации остался.
Любому предприятию, производящему цементную продукцию, в том числе ССС, и потребляющему 200 тонн цемента в сутки, экономически выгодно для собственных нужд иметь свой помольный цех для активации портландцемента и механоактивированного премикса с комплексной многофункциональной добавкой.
Для получения штукатурных ССС с барьерным эффектом защиты от электромагнитного и других излучений технически эффективно, а также экономически целесообразно вводить необходимые функциональные (в том числе нано-) добавки в состав механоактивируемых премиксов.
Предварительная механоактивация суперпластификатора и его введение в механоактивируемый премикс для сухой строительной смеси (Патент РФ 2182137) позволяет достичь следующих показателей в бетоне:
o увеличить подвижность и удобоукладываемость бетона из сухой смеси при снижении ее водопотребности;
o увеличить плотность бетона за счет снижения его пористости в результате увеличения действующей поверхности цемента;
o увеличить долговечность и морозостойкость бетона. Использование в вышеописанной композиции ССС
добавок механоактивированного суперпластификатора С-3 в составе комплексной многофункциональной добавки-премикса позволяет наиболее эффективно стабилизировать зародыши новой фазы при гидратации цемента и снизить до 30% водопотребность сухой строительной смеси при затворении ее водой.
Целевое применение нескольких добавок одновременно в составе механоактивированного премикса позволяет использовать синергический эффект воздействия их друг на друга, значительно снизить их расход, унифицировать ассортимент ССС.
Окупаемость затрат при использовании помольных модулей с виброцентробежной мельницей для получения механоактивированных добавок и премикса равна двум годам после ввода линии в эксплуатацию.
Анализируя работу круглого стола, целесообразно сделать следующие выводы:
1. Развитие отрасли производства ССС происходит по региональному принципу.
2. Производство ССС в России оснащено как отечественным, так и импортным оборудованием. Возможно смешанное применение оборудования от различных производителей.
3. Любое оборудование даже типового унифицированного применения необходимо вписать в местные коммуникационные и цеховые условия на базе рабочего проекта, который состоит из пояснительной записки, технологической и строительной частей, металлоконструкций, электроснабжения, аспирации и утилизации отходов, охраны окружающей среды.
4. При создании каждого конкретного производства необходима привязка завода к основным местным источникам сырья, которые повлияют на формирование ассортимента выпускаемых ССС. При этом необходимо выполнить предварительный анализ спроса на ССС со стороны регионального строительного комплекса.
5. Для интенсивного рационального использования химического потенциала дорогостоящих полимерных и других функциональных добавок (70% себестоимости ССС) необходимо применять механоактивацию таких добавок, что позволяет сократить расход добавок вдвое и увеличить их реакционную способность не менее чем на 50%. (03.07.13)
Керамическая плитка
Обновление ассортимента Уралкерамика - новая коллекция керамической плитки "Жаккард".
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Коллекция "Жаккард" пленит своей элегантностью и роскошью. Изысканный дизайн подходит для отделки любых помещений, будь то ванная комната или прихожая - особая фактура плитки, имитирующая струящуюся ткань и богатые декоры, придают облицованной поверхности эффект драпировки парчой или тяжелым шелком.
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Для справки: Название компании: Завод керамических изделий, ОАО (Уралкерамика) Адрес: 620103, Россия, Екатеринбург, ул. Окружная, 1 Вид деятельности: Производство строительных материалов Телефоны: (343)2958310 Факсы: (343)2568218 E-Mail: zki@uralceramica.ru Web: http://www.uralceramica.ru Руководитель: Задорожный Игорь Васильевич, директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 24.06.13)
"Римская коллекция" керамической плитки, керамического гранита и мозаики пришла в Западную Сибирь: в городах Кемерово и Новокузнецк прошли презентации новой коллекции.
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Посетители фирменных магазинов KERAMA MARAZZI получили уникальную возможность первыми её увидеть и по достоинству оценить.
В дни презентации посетители фирменных магазинов KERAMA MARAZZI смогли не только насладится красотой керамической плитки, но и приобрести её с хорошей скидкой, а также поучаствовать в тематической викторине, посвящённой Вечному городу. Всем участникам викторины были вручены памятные подарки, а самые находчивые и удачливые получили сертификаты, дающие право на приобретение керамической плитки, керамического гранита и мозаики в сети фирменных магазинов KERAMA MARAZZI.

Для справки: Название компании: КМ Груп, ОАО (КМ Group, бренд KERAMA MARAZZI) Регион: Москва Адрес: 115114, Россия, Москва, ул. Летниковская, 2, стр. 1, корпус D, 4 этаж, БЦ "Vivaldi Plaza" Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (495)7205386 (495)7205384 (495)7205385 (495)7294170 Факсы: (495)7294170 E-Mail: info@kerama-marazzi.ru; press@kerama-marazzi.ru Web: http://www.kerama-marazzi.ru (INFOLine, ИА (по материалам компании) 25.06.13)
Теплоизоляционные материалы
Ассоциация производителей и поставщиков пенополистирола выступит партнером IV Всероссийской конференции "Механизмы эффективного функционирования ЖКХ".
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В крупнейшей в области ЖКХ конференции примут участие представители федеральных и региональных министерств и ведомств, Правительства Республики Карелия, Торгово-промышленной палаты РФ, а также руководители и специалисты управляющих компаний, ТСЖ и ЖСК со всей России . Всего более 150 делегатов из регионов России.
Цель конференции — оказание практической помощи предприятиям ЖКХ в их производственной и коммерческой деятельности.
Особое внимание будет уделено решению актуальных задач ЖКХ, технической модернизации отрасли, оптимизации экономической деятельности предприятий ЖКХ, регулированию вопросов нормативно-законодательной базы в отрасли ЖКХ, вопросам инвестиционной и тарифной политики, сертификации и страхованию, механизмам и конкретным программам привлечения инвестиций в отрасль, технологиям взыскания дебиторской задолженности за потребленные ресурсы и услуги.
Директор Ассоциации Юрий Владимирович Савкин выступит с докладом "Обеспечение энергоэффективности и надежной теплозащиты жилых зданий" на пленарном заседании конференции, а также станет модератором круглого стола "Энергосбережение в жилых зданиях".
Участники круглого стола попытаются найти на важные для России вопросы о повышении энергоэффективности сферы ЖКХ с помощью современных отечественных материалов, за активное использование которых выступает правительство РФ.
Во время работы конференции свои новинки представят члены Ассоциации производителей и поставщиков пенополистирола - специалисты ГК "Мосстрой-31" и ООО "КНАУФ Пенопласт".
Программа конференции
По вопросам участия в конференции просьба обращаться в Оргкомитет
по тел./факс (495) 720-54-72 или по e-mail: gr@gkhprofi.ru
Заявку на участие Вы можете также разместить на сайте Оргкомитета www.gkhprofi.ru

Для справки: Название компании: Ассоциация производителей и поставщиков пенополистирола Регион: Москва Адрес: 125040, Россия, Москва, Ленинградский пр-т, 7 офис 218 Телефоны: 495)9461763 Факсы: 495)9461763 E-Mail: info@epsrussia.ru Web: http://www.epsrussia.ru Руководитель: Савкин Юрий Владимирович, директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 17.06.13)
Минераловатные плиты IZOVOL - для строительства многоквартирного жилого дома в Кисловодске.
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Для обустройства кровли строящегося дома официальный представитель компании IZOVOL на территории Кавказских Минеральных Вод и Чеченской Республики – компания ООО "Стройбаза-КМВ" – произвела поставку минераловатных плит IZOVOL марок К-100 для нижнего слоя и КВ-150 для верхнего, выполненных с учетом улучшенной структуры и в соответствии с технологией увеличения удельного веса вертикально ориентированных волокон, что повышает потребительские качества материала IZOVOL, увеличивает физико-механические характеристики (возрастает прочность на сжатие при 10%-ной деформации – основной показатель для плоской кровли). Так, фактическое среднестатистическое значение предела прочности на сжатие для плиты IZOVOL марки КВ-175 по картам периодического и приемо-сдаточного контроля составляет 110,64 кПа, что превышает нормативный показатель для эксплуатируемой кровли на 84,4%!
Повышенные фактические показатели кровельных марок позволяют компании IZOVOL предлагать оптимальные решения по обустройству кровли, качественно превосходящие все имеющиеся на сегодняшний день.

Для справки: Название компании: IZOVOL (Завод нестандартного оборудования и металлоизделий, ЗАО) Адрес: 308013, Россия, Белгород, ул. Рабочая, 6 Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (4722)580798 (4722)308083 Факсы: (4722)200201 E-Mail: izovol@izovol.ru Web: http://www.izovol.ru Руководитель: Изотов Олег Александрович, генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 13.06.13)
Материалы ISOVER подтвердили соответствие экологическим требованиям "Листка жизни".
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На заводе по производству тепло- и звукоизоляционных решений ISOVER в г. Егорьевск успешно завершен инспекционный контроль выпускаемой продукции. Результат подтвердил, что материалы ISOVER соответствуют стандарту международного уровня экологической маркировки "Листок жизни" и являются безопасными для здоровья человека и окружающей среды. 
Инспекционный контроль представляет собой обязательную ежегодную проверку сертифицированной продукции и предприятия. Лабораторные испытания теплоизоляционных материалов ISOVER подтвердили высокий уровень безопасности и соответствие всем гигиеническим нормативам. Аудиторы "Экологического Союза" отметили, что на заводе в Егорьевске налажено практически безотходное производство, а проверка самого производства показала соответствие завода всем необходимым законодательным нормам.
Сертификат соответствия "Листок жизни" был присвоен 62 наименованиям продукции ISOVER в 2012 году. На сегодняшний день ISOVER по-прежнему остается первой и единственной теплоизоляцией, получившей "Листок Жизни" - единственную экомаркировку в России, признанную международным сообществом.

Для справки: Название компании: Сен-Гобен Изовер Строительная Продукция, ООО Регион: Москва Адрес: 107023, Россия, Москва, ул. Электрозаводская, 27, стр.8 Вид деятельности: Производство тепллоизоляционных материалов Телефоны: (495)7751510 Факсы: (495)7751511 Web: http://www.isover.ru Руководитель: Крестьянинов Павел Станиславович, руководитель (INFOLine, ИА (по материалам компании) 18.06.13)
Компания Paroc внедряет программу PAROC Calculus, новую, многостороннюю программу для расчета технической изоляции.
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Paroc – один из европейских лидеров среди производителей материалов из каменной ваты, в том числе для технической изоляции, вводит программу PAROC Calculus, новый ресурс для расчета теплоизоляции труб, воздуховодов, резервуаров и т.д. Наименование Calculus взято из латинского языка и означает "маленький камушек для счета", - это идеальное название для программы по расчетам. 
Энергоэффективные и экологичные решения являются насущной необходимостью при проектировании изоляционных решений как для гражданского, так и для промышленного строительства. Благодаря программе PAROC Calculus вы можете рассчитать оптимальное решение для технической изоляции. Программа принимает во внимание такие факторы, как теплопотери, внешняя температура, перепад температуры внутри труб, вентиляционных каналов и резервуаров, в соответствии с EN ISO 12241. 
Интерфейс программы Calculus позволяет вам использовать ее, даже если вы не знакомы с таким программным обеспечением. Программа предоставляет возможность создавать вашу собственную базу данных по материалам и хранить расчеты для всего проекта.

Для справки: Название компании: Парок (Paroc), ЗАО Регион: Санкт-Петербург Адрес: 197110, Россия, Санкт-Петербург, Вязовая ул., 10, офис PAROC Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (812)3364721 Факсы: (812)3364722 Web: http://www.paroc.ru (INFOLine, ИА (по материалам компании) 13.06.13)
ВНИИПО МЧС дал высокую оценку кровельным системам ТехноНИКОЛЬ с применением экструзионного пенополистирола XPS ТЕХНОНИКОЛЬ CARBON PROF.

[image: image84.jpg]


Получено заключение ВНИИПО МЧС о высокой степени пожаробезопасности и огнестойкости кровельных систем ТехноНИКОЛЬ 
Всероссийский ордена "Знак Почета" научно-исследовательский институт противопожарной обороны Министерства Российской Федерации по делам гражданской обороны, чрезвычайным ситуациям и ликвидации последствий стихийных бедствий (ВНИИПО МЧС) провел исследование кровельных систем ТехноНИКОЛЬ. По результатам исследований было подготовлено заключение по оценке классов пожарной опасности и пределов огнестойкости совмещенных покрытий с утеплителем из экструзионного пенополистирола и рулонной кровлей, а также рекомендации по применению таких покрытий в зданиях различного функционального назначения. 
Важным аспектом заключения ВНИИПО МЧС является признание пожарной безопасности системы СМАРТ и других кровельных систем с применением экструзионного пенополистирола XPS ТЕХНОНИКОЛЬ CARBON PROF. Системы признаны безопасными по всем основным признакам пожаробезопасности и огнестойкости. Учитывая высокую прочность к эксплуатационным нагрузкам, такие системы являются наиболее эффективным решением с точки зрения капитальных затрат, надежности и безопасности. 
В заключении ВНИИПО МЧС представлены критерии оценки классов пожарной опасности разного рода покрытий, оценка пределов огнестойкости конструкций покрытий, а также рекомендации по применению рассматриваемых типов покрытий в зданиях различного функционального назначения. 
В приложении к заключению наглядно представлены эскизы конструкций с перечнем используемых в них материалов, а также результаты оценки их классов пожарной опасности и пределов огнестойкости.

Для справки: Название компании: Корпорация ТехноНИКОЛЬ Регион: Москва Адрес: 129110, Россия, Москва, ул. Гиляровского, 47, стр. 5 Вид деятельности: Производство строительных материалов Телефоны: (800)2000565 (495)9256639 (495)9256639, доб. 309 Факсы: (495)9258155 E-Mail: teplo@tn.ru Web: http://www.tn.ru Руководитель: Сергей Колесников, Президент (INFOLine, ИА (по материалам компании) 13.06.13)
Качество полимерных мембран ПЛАСТФОИЛ® и ЭКСТРАРУФ® застраховано на 55 миллионов рублей.
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Компания "ПЕНОПЛЭКС" продлила договор с крупной страховой компанией "РОСНО" о страховании ответственности за качество полимерных гидроизоляционных мембран ПЛАСТФОИЛ® и ЭКСТРАРУФ® на сумму 55 млн. рублей. В этом году свидетельство о страховании ответственности издано в новом, более информативном формате, с учетом пожеланий клиентов компании "ПЕНОПЛЭКС". Действие страхового сертификата распространяется на территорию России и стран СНГ.
Полимерные мембраны ПЛАСТФОИЛ® и ЭКСТРАРУФ® - это гидроизоляционный материал нового поколения, который обладает прекрасными техническими характеристиками и безупречным качеством. Производство мембран осуществляется компанией "ПЕНОПЛЭКС" на современном европейском оборудовании, вся продукция проходит строжайший контроль. Качество и надежность продукции "ПЕНОПЛЭКС" подтверждено отечественными сертификатами от ведущих технических институтов и организаций.
Кроме того, мембрана ПЛАСТФОИЛ® - это первая и единственная полимерная гидроизоляция, из произведённых на территории РФ, получившая европейский сертификат качества от мирового лидера в области сертификации - компании SGS. Данный сертификат гарантирует безупречное качество материала, прошедшего самые серьезные испытания в европейских лабораториях.
Стоит отметить, год назад компания "ПЕНОПЛЭКС" также заключала договор с компанией "РОСНО" о страховании качества своей полимерной мембраны ПЛАСТФОИЛ®. Сумма страхового покрытия составляла 50 млн. рублей. Однако за минувший год не наступило ни одного страхового случая, что служит очередным доказательством высокого качества и надежности материала.

Для справки: Название компании: ПЕНОПЛЭКС СПб, ООО Регион: Санкт-Петербург Адрес: 191014, Россия, Санкт-Петербург, Саперный переулок, 1, литер "А" Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (812)3295411 Факсы: (812)3295421 E-Mail: penoplex@penoplex.ru Web: http://www.penoplex.ru Руководитель: Протосеня Григорий Анатольевич, генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 25.06.13)
"Брянский завод теплоизоляционных материалов" стал первым сертифицированным российским производителем, вышедшим на международный рынок с комплексной системой огнезащиты металлоконструкций на основе БСТВ.
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Конструктивная система огнезащиты металлоконструкций "ОГНЕМАТ Мет" успешно сертифицирована Государственной службой Украины по чрезвычайным ситуациям (ДСНС Украины) в соответствии с европейскими стандартами (национальный стандарт Украины ДСТУ Б В.1.1-14:2007; европейский стандарт EN 1365-4:1999, NEQ). 
Получен сертификат соответствия № UA1.016.0130467-13 на комплексную систему огнезащиты колонн с приведенной толщиной металла 3,4мм. c классом огнестойкости R60 и R120. 
Деятельность по подтверждению соответствия огнезащитных систем "ОГНЕМАТ" европейским стандартам продолжается. Следите за новостями.

Для справки: Название компании: Брянский завод теплоизоляционных изделий (БЗТМ), ООО Адрес: 241047, Россия, Брянск, ул. 2-я Мичурина, 2а Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (4832)580130, (4832)580131, (4832)261394, (4832)260032 Факсы: (4832)261394, (4832)260032 E-Mail: info@bztm.su; office@bztm.su Web: http://www.bztm.su Руководитель: Панкратов Игорь Евгеньевич, Генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 20.06.13)
Компания "Армакс": "Понижаем градус – экономим средства. Кровли для быстровозводимых зданий".
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На сегодняшний день производители предлагают потребителям огромный ассортимент кровельных материалов: металлочерепица, гибкая битумная черепица, кровельная картина (фальцевая кровля), натуральная черепица, мягкий шифер, профнастил и.т.д. 
Основными требованиями к кровельным материалам остаются долговечность, устойчивость к воздействию внешний среды (осадки, перепады температур), стойкость к коррозии, механическим повреждениям и УФ-лучам. Кроме того, практически все кровельные покрытия подразуме​вают дополнительную гидроизоляцию и утепление.
К современным материалам полностью удовлетворяющим этим требованиям и набирающими все большую популярность на российском рынке относятся кровельные сэндвич-панели. Сфера применения, которых расширяется ежегодно от крупных производственных, торговых и логистических комплексов до сельскохозяйственных объектов, зданий социального и спортивного назначения.
Кровельные сэндвич-панели применяются при устройстве кровли крыш зданий и сооружений, возводимых по каркасно-панельной схеме. Кровли крыш, построенные из таких сэндвич-пане​лей, имеют высокую надежность, красивый и современный внешний вид, хорошую звуко- и тепkоизоляцию.
Основные характеристики кровельных панелей "Армакс":
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1. Оцинкованная тонколистовая сталь с многослойной отделкой и полимерным покрытием соответствующим требованиям EN 10147 для групп сталей ХП 
2. Двухкомпонентный синтетический клей на полиуретановой основе голландской фирмы 
3. Конструкционные ламели минеральной ваты на основе базальтового волокна
4. Лабиринтовое замковое соединение типа Roof-Lock
5. Трапециевидная ламель 
"Во главе угла"
Для каждого кровельного покрытия существует свой минимальный угол наклона, при котором может использоваться данный материал. Кровельные сэндвич-панели в классическом варианте применяют при уклоне от 5 градусов и более. 
Однако, теперь есть возможность применять их и при более низких уклонах (от 2 граду​сов и более) благодаря применению специальной технологии нанесения полиуретанового герме​тика, который позволяет улучшить гидроизоляцию стыков кровельных панелей, а также кровель​ных замков.
Уменьшение угла уклона позволяет полностью заменить мягкую кровлю на жесткую. При этом улучшатся такие свойства как долговечность, устойчивость к воздействию уф-лучей, снизятся теплопотери в здании (в результате уменьшения протечек), затраты на эксплуатации кровли, уменьшится металлоемкость каркаса здания.
Таблица 1. Сравнение кровельных материалов по основным характеристикам
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Главные достоинства кровельных сэндвич-панелей:
1. Класс горючести НГ (45 мин) – (у мягкой кровли Г1 и Г4) нет необходимости в дополнитель​ных пожарных мероприятиях
2. Легкость устройства противопожарных рассечек
3. Меньший вес по сравнению со стандартным пирогом мягкой кровли при таких же теплотехни​ческих характеристиках как следствие меньшая металлоемкость каркаса
4. Возможность укладки на профлист
5. Изделия заводской готовности в отличии от пирога
6. Простота и скорость монтажа кровельных панелей по сравнению с классическим пирогом
7. Возможность быстрого обнаружения и ликвидации протечек кровли.
8. Более надежное покрытие и как следствие меньший процент протечек кровли за все время эксплуатации по сравнению с мягкой кровлей.
9. Все детали и узлы прошли многолетние испытания в условиях эксплуатации на Юге и Севере России.

Для справки: Название компании: Завод строительных биоконструкций Армакс, ООО Регион: Санкт-Петербург Адрес: 190005, Россия, Санкт-Петербург, Московский пр., 25 Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (812)3312461 Факсы: (812)3166785 E-Mail: bukker@armaxbio.com Web: http://www.armaxbio.com Руководитель: Шабанов Дмитрий, генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 26.06.13)
Компания BELPANEL поставляет огнестойкие "сэндвич"-панели на строительную площадку фабрики-прачечной в Адлере.
Сферы применения высокоэффективных "сэндвич"-панелей BELPANEL расширяются с каждым годом. От крупных производственных комплексов, торговых центров, складских терминалов, автосалонов до сельскохозяйственных объектов, объектов пищевой индустрии, зданий социального назначения. Панели BELPANEL используются при строительстве зданий с повышенными требованиями к экологической безопасности, устойчивости к агрессивным средам, ультрафиолетовому излучению, повышенным показателям влажности. Многообразие видов полимерных покрытий металлической облицовки панелей, возможность выбора оптимально подходящего наполнителя делают "сэндвич"-панели компании BELPANEL материалом, наилучшим образом подходящим для строительства и реконструкции зданий и сооружений различного назначения.
В настоящее время ведется поставка огнестойких "сэндвич"-панелей BELPANEL в г. Адлер для строительства одной из самых крупных городских фабрик-прачечных мощностью 100 тн белья в сутки. Более 6 000 кв.м. стеновых и кровельных панелей BELPANEL поставляются на объект строительства согласно утвержденному с Заказчиком графику поставки.
Услугами новой фабрики по промышленной стирке крупных и мелких партий всевозможного вида белья и спецодежды будут пользоваться учреждения здравоохранения и общеобразовательные, детские оздоровительные лагеря, туристические и гостиничные комплексы, министерство обороны РФ, коммерческие организации. (INFOLine, ИА (по материалам компании) 20.06.13)
Президент Корпорации ТехноНИКОЛЬ Сергей Колесников выступил на IX ежегодном бизнес-форуме "Деловой России".
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26 июня 2013 г. в Москве состоялся IX ежегодный бизнес-форум "Ставим на конкуренцию!", организованный общественной организацией "Деловая Россия" при участии Правительства РФ. Главной темой форума стало развитие конкуренции и совершенствование антимонопольной политики в Российской Федерации, в частности механизмов взаимодействия федеральной, региональной, муниципальной власти и предпринимательского сообщества при ее реализации.
В Форуме приняли участие Председатель Правительства РФ Дмитрий Медведев, Первый заместитель Председателя Правительства Игорь Шувалов, представители администрации Президента РФ, Правительства РФ, Совета Федерации и Государственной Думы, региональной и муниципальной власти из 34 регионов России, а также собственники и топ-менеджеры российских и зарубежных компаний, руководители бизнес-объединений и союзов, руководители малого и среднего бизнеса; известные политологи и журналисты.
В ходе дискуссии "Российские компании в условиях глобальной конкуренции" выступил Президент Корпорации ТехноНИКОЛЬ Сергей Анатольевич Колесников, который представил свое видение перспектив развития российского антимонопольного законодательства. По его мнению, в связи с вступлением России в ВТО особое значение приобретает необходимость создания благоприятных условий для выхода российских производителей готовой продукции на зарубежные рынки. Одним из ключевых факторов для выхода на иностранные рынки является стабильность правовой системы государства. Но сегодня ключевые институты антимонопольного законодательства, устанавливающие требования к договорным отношениям сторон, меняются каждые полтора — два года.
При этом, по мнению Сергея Колесникова, необходимым условием развития российских промышленных предприятий, как на российском рынке, так и при выходе на мировые рынки, является остановка неконтролируемого роста правовых норм. "Иностранные компании, осуществляющие производство за пределами России, имеют преимущество перед отечественными производителями, поскольку не испытывают бремя постоянно меняющегося и ужесточающегося российского антимонопольного регулирования. То же касается и иностранных компаний, уже имеющих долю на мировых рынках и разместивших производство в России". Также Президент Корпорации ТехноНИКОЛЬ отметил необходимость введения разумного срока моратория на внесение изменений в Закон о конкуренции "чтобы российские производители могли развивать производство и формировать свои договорные отношения в заранее известном правовом поле".
Не менее важной проблемой современного антимонопольного законодательства, по мнению Сергея Колесникова, является регулирование экспортных цен на несырьевые товары, которое приводит к дискриминации российских компаний: "Применение к экспорту готовой продукции, произведенной российскими компаниями, подхода „цены на экспорт должны быть выше или равны внутренним ценам" делает невозможным российский экспорт". Президент ТехноНИКОЛЬ твердо убежден, что для успешного развития российского экспорта цены на экспортируемую продукцию, произведенную в России, могут отличаться, быть выше и ниже цены поставки на внутренний рынок — в зависимости от конъюнктуры иностранного рынка.

Для справки: Название компании: Корпорация ТехноНИКОЛЬ Регион: Москва Адрес: 129110, Россия, Москва, ул. Гиляровского, 47, стр. 5 Вид деятельности: Производство строительных материалов Телефоны: (800)2000565 (495)9256639 (495)9256639, доб. 309 Факсы: (495)9258155 E-Mail: teplo@tn.ru Web: http://www.tn.ru Руководитель: Сергей Колесников, Президент (INFOLine, ИА (по материалам компании) 28.06.13)
Электронный магазин ROCKWOOL начинает работу в тестовом режиме.
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1 июля в тестовом режиме запускается новый проект ROCKWOOL – электронный магазин товаров для утепления и звукоизоляции квартиры, загородного дома, бани и сауны. С этого дня будут доступны все основные функции магазина – выбор продуктов на сайте, расчет необходимого количества утеплителя, самовывоз продукции или заказ доставки на дом. Новый сервис от компании ROCKWOOL смогут использовать жители Москвы и Московской области. Удобная навигация и привлекательный интерфейс помогут покупателям сориентироваться в выборе необходимых товаров и сделают процесс покупки приятным и максимально комфортным.
Компания ROCKWOOL первой на рынке строительных материалов запускает подобный проект, поэтому нам очень важно узнать мнение наших клиентов о новой услуге. Для того, чтобы оставить свой отзыв об обслуживании в Интернет-магазине ROCKWOOL, можно воспользоваться формой Обратной связи на сайте. 
Приглашаем вас уже сегодня заказать и приобрести продукцию для утепления и звукоизоляции вашего дома или квартиры на сайте магазина shop.rockwool.ru.С нетерпением ждем ваших заказов и отзывов!

Для справки: Название компании: Rockwool СНГ (Роквул) Регион: Москва Адрес: 105064, Россия, Москва, ул. Земляной Вал, 9, Бизнес Центр «СИТИДЕЛ», 10 этаж, Офис Rockwool Russia Вид деятельности: Производство теплоизоляционных материалов Телефоны: (499)7957755 Факсы: (499)7957775 E-Mail: rockwool@rockwool.ru; info@rw-press.ru Web: http://www.rockwool.ru Руководитель: Ник Винс, генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 01.07.13)
Союз энергоэффективности и конструктивного качества. "БСГ. Строительная газета". 21 июня 2013
Глобальные перемены режимов строительства зданий и сооружений национальный рынок ощутил уже 1 апреля 2013 года, когда "стройку" законодательно обязали создавать исключительно энергоэффективные объекты. Решение этой задачи требует материалов и технологий, которые обеспечат равноправный союз экономичности и конструктивного качества, среди них – изоляционный материал из вспененного каучука Oneflex.
Теплоизоляционные материалы на основе вспененного каучука в последнее время получили широкое применение благодаря своим высоким техническим показателям.
Изоляция из вспененного каучука Oneflex является высококачественным теплоизоляционным материалом с закрытой пористой структурой. Высокое качество, широкий спектр применения и отличные технические характеристики делают Oneflex наилучшим вариантом при выборе теплоизоляции.
Несомненным преимуществом теплоизоляционных материалов Oneflex является большой ассортимент продукции, производимой на самом современном оборудовании, а также использование экологически чистого сырья высочайшего качества. Тщательный контроль качества материалов Oneflex осуществляется на каждом этапе производства.
Теплоизоляция Oneflex активно используется в системах отопления, вентиляции, кондиционирования и водоснабжения. 
Oneflex устойчив к воде и пару, ультрафиолетовому излучению, к неблагоприятным погодным условиям и различного рода агрессивным жидкостям. Благодаря своей эластичной структуре изоляция из вспененного каучука достаточно проста в применении и монтаже и гарантированно не подвержена воздействию коррозии, грибковых и плесневых "высыпаний" на защищенных поверхностях.
Пористая структура изоляции устойчива к прохождению водяного пара, гарантирует долговечность и эффективность всей конструкции. Плюс к этому при возникновении пожара материал не позволяет распространиться огню.
Профессиональная теплоизоляция Oneflex отлично подойдет для устройства холодильного оборудования, низкотемпературных трубопроводов, систем вентиляции, кондиционирования и отопления.
Преимущества теплоизоляции Oneflex:
долговечный изоляционный материал, срок эксплуатации более 25 лет;
соответствует стандартам пожарной безопасности;
устойчива к химическим веществам, воде и водяному пару;
высокая устойчивость к нагрузкам на сжатие и растяжение;
превосходная паро- и водонепроницаемость, что предохраняет изолируемые системы от коррозии и образования конденсата;
низкая теплопроводность (высокая способность сохранения тепла и холода);
не поражается микроорганизмами, плесенью, грибком;
может использоваться как внутри сооружений, так и снаружи объекта;
существуют варианты производства самоклеющейся изоляции в виде рулонов и листов;
не оказывает дополнительного механического груза на систему;
при загрязнении легко очищается;
легко транспортируется и хранится;
обеспечивает экономию времени и работ;
для монтажа достаточно использовать нож, клей и ленту для стыков;
материал имеет гладкую поверхность, благодаря своему эстетичному виду в открытых помещениях сливается с обстановкой.
Выше перечисленные качества делают теплоизоляцию ONEFLEX лидером в группе материалов, созданных для выполнения задач по энергосбережению.
Области применения теплоизоляции Oneflex:
системы отопления;
морозильные и холодильные системы;
системы вентиляции и кондиционирования;
системы холодного и горячего водоснабжения.
Форма выпуска Oneflex:
трубки толщиной 6, 9, 13, 19, 25, 32 мм, внутренний диаметр от 6 до 160 мм;
рулоны и листы толщиной 6, 10, 13, 16, 19, 25, 32, 40, 50 мм.
Тепло и холод в цилиндре от "Бифорес" 
Компания "Бифорес" начала собственное производство теплоизоляционных цилиндров в 2008 году на современном европейском оборудовании и к настоящему моменту создала полноценную альтернативу импортным аналогам по конкурентным ценам и в строгом соответствии с внутренними техническими стандартами.
Базальтовые цилиндры и полуцилиндры находят применение в сетях горячего и холодного водоснабжения, паровых и низкотемпературных сетях с температурой носителя от –180оС до +600оС, изоляции дымовых труб и дымоходов, промышленной теплоизоляции оборудования. Исходные материалы соответствуют самым жестким требованиям экологической и пожарной безопасности.
Теплоизоляционные цилиндры представляют собой готовую конструкцию, состоящую из слоя жесткоформованного базальта и покрывного слоя из алюминиевой фольги, армированной стеклосеткой. Они выпускаются секциями по 1 м на любые диаметры трубопроводов с различной толщиной изоляционного слоя.
Цилиндры обладают также высокой химической стойкостью по отношению к маслам, растворителям, кислотам, щелочам, биологическим субстанциям. Продукция выдерживает высокие температуры, не теряя теплоизолирующих свойств (температура плавления волокна более 1000оС), а удобный монтаж и ремонтные работы (легко поддаются обработке режущим инструментом, имеют продольный разрез для удобства установки на трубопровод) выступают приятным бонусом. При необходимости установки других покрывных слоев на изоляцию возможно производство цилиндров без покрывного слоя, а также комплектация любыми другими покрывными слоями по желанию заказчика. ООО "Бифорес" готово выполнить заказ по любым техническим и геометрическим параметрам.
Предприятие готово отгружать своим партнерам более 10 тыс. погонных метров продукции в месяц с возможностью резервирования требуемых объемов для снабжения крупных объектов реконструкции и ремонта. Предусмотрена доставка товарных партий собственным транспортом.
Теплоизоляционные базальтовые вертикально-слоистые маты 
Компания также наладила производство теплоизоляционных базальтовых вертикально-слоистых матов. Они состоят из полос, нарезанных из базальтовых плит и наклеенных на защитно-покрывной материал в положении, при котором слой базальтовой ваты располагается перпендикулярно защитно-покрывному материалу, поэтому рулоны обладают большой прочностью, упругостью и сохраняют свою форму при нагрузках.
В результате получается продукт, который при монтаже не деформируется на стыках и углах, а также практически не подвержен изменению геометрических размеров в процессе эксплуатации (малый коэффициент уплотнения или сжимаемости) в отличие от аналогичных обычных матов, предлагаемых иными производителями.
Вертикально-слоистый мат достаточно надежно держит толщину в верхней части трубопровода. Материал имеет первоначальную (рассчитанную проектировщиком) толщину в течение достаточно длительного времени. Помимо круглых, вертикально-слоистый мат очень хорошо применять и для теплоизоляции прямоугольных трубопроводов. Это единственная конструкция мата, которая позволяет сохранять проектную толщину как по сторонам прямоугольника, так и по его углам. Хорошо использовать вертикально-слоистые маты и для теплоизоляции емкостей.
Пример условного обозначения мата вертикально-слоистого плотностью 75 кг/м3, на алюминиевой фольге, длинной 2000 мм, шириной 1000 мм, толщиной 50 мм: МВС 75 А?2000.1000.50 ГОСТ 23307–78.
В качестве покровно-защитного материала используются фольга алюминиевая армированная стекловолоконной сеткой, стеклопластик, стеклоткань.
Маты предназначены для тепло- и звукоизоляции оборудования круглой и прямоугольной формы, а также трубопроводов и воздуховодов большого диаметра (более 100 мм, внешние размеры изолируемого оборудования не ограничены) при температуре изолируемых поверхностей от –120оС до +600оС. (21.06.13)
АКОТЕРМ – надежность и качество. "БСГ. Строительная газета". 21 июня 2013
Строительный бум конца минувшего десятилетия и недавняя серия финансовых кризисов в корне меняли лицо отрасли: лишь немногие предприятия доказали свою устойчивость к конъюнктурным скачкам. Среди них предприятие "АКОТЕРМ" – единственный производитель технической теплоизоляции, стабильно работающий и контролирующий порядка 50% отечественного рынка.
Выпуск теплоизоляционных матов на предприятии был начат в 2003 году, и вскоре новая марка приобрела известность, а затем и популярность в кругах специалистов крупнейших строительно-монтажных и специализированных предприятий. В качестве постоянных заказчиков компании выступают ОАО "Гомельпромстрой", ОАО "Беларуськалий", ОАО "Белшина", ОАО "Минскремстрой", ОАО "Белэнергозащита", УП "Минсккоммунтеплосеть", ОАО "Мозырский НПЗ", ОАО "Белорусский автомобильный завод", ОАО "Гродно Азот" и многие другие.
Сегодня предприятие в месяц выпускает около 10–15 тыс. м2 теплоизоляционных матов и 15–20 тыс. м п. цилиндров. Данные продукты были использованы более чем на 1000 строительных объектах республики – в этом плане статистические иллюстрации работают лучше слов, рассказывает директор предприятия, кандидат технических наук Александр Акулич: "Сегодня идет поставка на объекты жилого массива "Лебяжий". В списке наших объектов также знаковые проекты: здание Национального олимпийского комитета, спортивный комплекс "Раубичи", госпиталь МВД, Парк высоких технологий, здание "Беларусбанк", 2?ая Городская клиническая больница, здание амфитеатра в г. Молодечно, ОАО "Гомельстекло", ОАО "Гомельдрев", ОАО "Могилевхимволокно", Минская ТЭЦ?5. В настоящий момент наши изделия используются при строительстве стадиона в г. Борисове – домашней площадки футбольной команды "БАТЭ". Сегодня ситуация, когда сроки горят и работу нужно сдать "вчера", всем знакома. Для того чтобы оставаться на лидирующих позициях, необходимо быстро реагировать на изменения, выполнять заказы качественно и в срок. Для этого порой приходится работать без праздников и выходных. Но за это, за неукоснительное исполнение обязательств нас заказчики и ценят".
Товарная номенклатура "АКОТЕРМ" постоянно расширяется, при этом предприятие ведет пристальный мониторинг потребительских настроений, собирая отзывы о продукции. Постоянные опросы позволяют быть ближе к интересам клиента, к рынку в целом, оперативно отслеживать спрос и гибко корректировать ценовую маркетинговую политику. Благо наличие собственного производства теплоизоляционных изделий АКОТЕРМ, высокая технологическая оснащенность позволяют выполнять заказы в минимальные сроки.
Сегодня ассортиментная линейка "АКОТЕРМ" включает в себя два основных направления: изделия сборные теплоизоляционные минераловатные вертикально-слоистые АКОТЕРМ СТИ и цилиндры, полуцилиндры теплоизоляционные из минеральной ваты АКОТЕРМ?Ц.
АКОТЕРМ СТИ изготавливаются по ТУ BY 101474788.001–2011 "Изделия сборные теплоизоляционные минераловатные вертикально-слоистые АКОТЕРМ СТИ" 
Это готовое для применения изделие, состоящее из приклеенных к покровному материалу полос минеральной ваты и предназначенное для тепловой изоляции трубопроводов, воздуховодов круглого, квадратного, прямоугольного сечения и аппаратов при температуре изолируемых поверхностей –120оC до 500оC (покровный слой – стеклоткань) и -120оC до 250оC (покровный слой – стеклопластик, фольга алюминиевая). В зависимости от плотности материала, СТИ подразделяются на марки 50 и 75, с покровным материалом – стеклопластик РСТ (П), стеклоткань (Т), фольга алюминиевая (А).
СТИ выпускаются для труб от O18 и выше, шириной 1 м. По согласованию с потребителем допускается изготовление других размеров.
Главные особенности АКОТЕРМ СТИ:
возможность изготовления как под конкретный диаметр трубопровода, так и любой длины по желанию заказчика;
конструкция СТИ позволяет при монтаже гарантировано выдерживать проектную толщину теплоизоляционного слоя по всей изолируемой поверхности;
монтаж СТИ осуществляется с минимальными трудозатратами;
после монтажа СТИ сохраняет свою первоначальную толщину в течение всего периода эксплуатации.
АКОТЕРМ Ц изготавливаются по ТУ BY 101474788.002–2011 "Цилиндры и полуцилиндры теплоизоляционные из минеральной ваты АКОТЕРМ" 
Это готовые для применения изделия, представляющие собой легкие, устойчивые к нагрузкам изделия из минеральной ваты на синтетическом связующем, предназначенные для тепловой изоляции трубопроводов при температуре изолируемых поверхностей -120оC до 250оC (покровный слой – фольга алюминиевая) и -120оC до 400оC (без покрытия).
Основными особенностями и достоинствами теплоизоляционных цилиндров и полуцилиндров АКОТЕРМ Ц являются:
механическая прочность;
благодаря незначительному весу и метровой длине существенно сокращается время монтажа;
возможность применения на гнутых и крутоизогнутых отводах;
надежная защита трубопроводов холодного водоснабжения от образования конденсата.
Пакеты АКОТЕРМ изготавливаются по ТУ 690576166.001–2012 
Пакеты теплоизоляционные марки АКОТЕРМ предназначены для тепло- и звукоизоляции чердачных перекрытий, холодных подпольев и подвалов, крыш в жилых, общественных, производственных зданиях и сооружениях. Применение пакетов теплоизоляционных позволяет создать максимально комфортные условия проживания людей.
Термическое сопротивление теплопередачи пакета теплоизоляционного толщиной 10 см при теплопроводности 0,043 (Вт/м•оС) составляет 2,32 (град м2 ч/ккал), что по теплозащите соответствует одному метру кирпичной кладки.
"АКОТЕРМ" – единственное отечественное предприятие, наладившее производство гибкого цилиндра, который очень легко монтировать на отводах.
"Мы производим цилиндры с категорией горючести НГ, что очень актуально и востребовано. Были произведены испытания горизонтального и вертикального воздуховодов, изолированных теплоизоляционными матами АКОТЕРМ. В результате испытаний предел огнестойкости горизонтального мата составил 45 минут, вертикального – 30 минут. Таким образом, наш материал получил группу доступа по пожарной безопасности",?– уточнил Александр Викторович.
Изделия торговой марки АКОТЕРМ пользуются спросом среди предприятий и организаций энергетики, нефтегазового, строительного комплекса, жилищно-коммунального хозяйства, рассказывает директор Филиала "Минскэнергоспецремонт" РУП "Минскэнерго" Сергей Скоробогатый: "Мы используем данные продукты при ремонтных работах на тепловых сетях. Учитывая широкий номенклатурный ряд трубопроводов, было целесообразным использование теплоизоляционных изделий в виде рулонов длиной 5 м. Применение в качестве покровного материала стеклопластика РСТ?415 Л и 410 Ф позволило выполнить монтажные работы по утеплению трубопроводов в различных средах эксплуатации".
Макарченко Николай, главный энергетик ОАО "БЕЛШИНА": "Продукция легкая, с прочным покровным слоем, удобная при монтаже и эксплуатации. Особенно следует отметить выпуск теплоизоляционных матов под конкретные диаметры трубопроводов, что позволяет сократить трудозатраты при монтаже и исключить образование отходов".
Высокое качество теплоизоляции АКОТЕРМ обеспечено надежной конструкцией и исполнением, подтверждено Сертификатами соответствия Республики Беларусь и Сертификатом продукции собственного производства торгово?промышленной палаты Республики Беларусь. (21.06.13)
Теплоизоляционные наполнители, используемые в сэндвич панелях. "Кровельщик". 27 июня 2013
Современные стройматериалы должны обладать хорошими физическими характеристиками и легкостью в монтаже. Одним из таких материалов являются сэндвич панели. В последние годы сэндвич-панели стали широко использоваться в строительстве, простота монтажа и эффективность применения данного строительного материала делает его всё более популярным у ведущих застройщиков страны.
Они уже более 30 лет успешно используются в западном строительстве. И, как показывает практика, сэндвич панели имеют массу преимуществ по сравнению с традиционными материалами, в том числе, и в материальном плане.
"Сэндвичи" имеют много достоинств, главные из которых: малый вес, отличные звуко- и теплоизоляционные качества, крепость, длительность службы, простой и быстрый монтаж сэндвич панелей и демонтаж.
К сегодняшним стройматериалам выдвигается все больше требований, поэтому растет здоровая конкуренция среди изготовителей, в том числе, и изготовителей сэндвич панелей.
Теплоизолятор является "сердцем" сэндвич панелей, к нему выдвигаются повышенные требования. Вот основные из них.
Достаточно низкая теплопроводность.
Пеноплекс выделяется среди других материалов значением низкой теплопроводности – от 0,025 до 0,03 вт/м*К. Иные теплоизоляторы имеют теплопроводность, равную 0,038-0,045 вт/м*К, и это лишь в сухом состоянии. При эксплуатации эти показатели возрастают до 0,06 вт/м*К.
Высокая механическая прочность.
Пеноплекс выделяется высокой прочностью на сжатие. Она отличается в зависимости от плотности плит. К примеру, 45 тип может выдержать нагрузку до 65 т/кв.м, и это при 10% линейной деформации, включая непрерывное длительное воздействие на сжатие (до 1000 часов).
Высокая паро- и влагостойкость.
В отличие от обычных теплоизоляторов, пеноплекс имеет более высокую стойкость к влиянию пара и влажности. Во время тестов при выдержке плит Пеноплекс в течение 28 дней в воде его водопоглощение было 0,4%, а показатель традиционных материалов водопоглощения достигает 35%.
Высокая морозостойкость.
Пеноплекс обладает стойкостью к достаточно длительным воздействиям и перепадам низких температур.
Длительный срок эксплуатации.
Все эксплуатационные характеристики Пеноплекса сохраняются более 50 лет. Таких долговечных показателей нет ни у одного волокнистого теплоизолятора. (Кровельщик 27.06.13)
Гидроизоляционные и звукоизоляционные материалы
Тюменское предприятие "СибСтрой-Экология" расширяет географию своего присутствия.
Менее чем за год тюменское инновационное предприятие ООО "СибСтрой-Экология" значительно расширило географию своего присутствия. По словам директора компании Рустама Утешева, сегодня новый гидроизоляционный материал, аналогов которому в России нет, применяют на тюменском севере, в Астрахани и Оренбурге, Архангельске и Москве, Хабаровске и Якутии, Владивостоке и Улан-Удэ. 
Официальные представительства компании открыты в Москве и Казахстане. Логистический комплекс компании включает в себя центральные распределительные склады в Москве и Тюмени и региональные склады по России.
"С момента рождения идеи принципиально нового производства гидроизоляционных материалов - бентонитовых матов - до запуска производства прошло пять лет. Из них два года ушло на строительство завода, - рассказал корреспонденту "Тюменской линии" Рустам Утешев. - На сегодняшний день мы являемся резидентами Западно-Сибирского инновационного центра нефти и газа, что очень помогло нам на определенном этапе становления. Имея статус резидента технопарка, можно строить диалог на всех уровнях власти".
Сегодня бентоматы широко используют при создании свалок, шламовых амбаров, автозаправочных станций, пожарных водоемов и других объектов. Материал легок в изготовлении, прост в применении, экологичен и дешевле на 30-40% других гидроизолянтов. Его секрет кроется в бентоните - природном глинистом материале.
Производство бентоматов - полуавтоматизированный процесс. Оператор вспарывает мешок с глиной (отечественного и зарубежного производства), которая по шнеку поступает в бак. Из него глина дозировано ссыпается на геотекстиль, сверху покрывается нетканкой. Затем эти три слоя пропускаются через иглопробивную машину, нож формирует ровные края и материал скручивается в рулон. Потом его снимают со станка и упаковывают в пленку. Такой рулон в среднем весит чуть больше одной тонны. Он способен покрыть примерно 200 кв. м площади.
"Для изоляции нефтешламовых амбаров, например, традиционно использовался так называемый глиняный замок – метровый слой глины позволяет создать противофильтрационный барьер, который и удерживает грунтовые и техногенные воды. Вот этот метровый слой глины нам удалось заключить в шесть миллиметров – такова толщина нашего материала, - рассказал Утешев. - По своим изоляционным, противофильтрационным данным он заменяет метровый слой глины традиционных замков. Под специальные объекты химического назначения, золоотвалы, которые делают на ТЭЦ, мы его еще дублируем. Термическим путем наклеиваем на мембрану химической стойкости. И еще очень важный аспект - при нарушении поверхности нашего материала - гвоздем, топором - она затягивается. И одно и самых важных качеств - наш материал позволяет работать в условиях 50-градусных морозов".
Сегодня предприятие мощностью 2 млн кв. м гидроизоляционных материалов в год полностью загружено работой. Один из самых крупных проектов - полигон по Велижанскому тракту. Компания сумела защитить свою технологию и выиграть конкурс у семи претендентов на обустройство этого полигона. Первая очередь составляет 250 тыс. кв. м. У предприятия большие планы на будущее. В 2013 году готовится запуск второй линии производства с более совершенным оборудованием.
Напомним, на открытии цеха по производству гидроизоляционных материалов нового поколения в сентябре 2012 года губернатор Тюменской области Владимир Якушев сказал: "Инновационные предприятия отличаются тем, что технологии, которые они предлагают, обладают элементом новизны. Это мы увидели на предприятии "СибСтрой-Экология". Стоимость предлагаемых им технологий гораздо ниже, чем тех, которые применялись раньше. Серьезное значение имеет экологичность производимых на предприятии материалов, которые уже применяются на практике". (Тюменская линия 21.06.13)
Группа компаний "Пенетрон-Россия" в очередной раз успешно прошла аудит на соответствие требованиям системы менеджмента качества ISO 9001.
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Сертификация по международным стандартам ISO для группы компаний "Пенетрон-Россия" не просто дань моде или маркетинговый ход. Холдинг уже несколько лет поставляет продукцию в страны СНГ, Балтии и дальнего зарубежья, а без сертификата ISO делать это было бы практически невозможно.
В этом году компания в очередной раз подтвердила соответствие высоким стандартам ISO 9001. Процесс аудита проходил в два этапа: сначала качество работы всех структурных подразделений проверили внутренние аудиторы, после чего за дело взялись эксперты компании "РОСТЕХСЕРТ", специализирующейся на сертификации интегрированных систем менеджмента
Президент холдинга "Пенетрон-Россия" Игорь Черноголов остался доволен результатами проверки: "Конечно же, мы подтвердили, что соответствуем требованиям ISO. В этом, думаю, никто ни на секунду не сомневался. Но для нас не это главное. Каждый раз и внутренний, и внешний аудит выявляет те или иные слабые места, над которыми надо работать. Другими словами, теперь мы знаем, что можно улучшить в работе компании, как сделать ее еще более эффективной. В конечном счете, это принесет пользу потребителям нашей продукции – проникающей гидроизоляции системы Пенетрон".
Специалисты строительного рынка знают, что контролю качества "Пенетрон-Россия" придает особое значение. Речь идет не только о свойствах готового продукта, но также о качестве всех управленческих и производственных процессов. Столь жесткая политика приносит свои плоды: группа компаний "Пенетрон-Россия" успешно конкурирует с ведущими мировыми производителями гидроизоляционных материалов.

Для справки: Название компании: ГК Пенетрон Россия (Главный офис в Екатеринбурге) Адрес: 620076, Россия, Свердловская область, Екатеринбург, пл. Жуковского, 1 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (343)2170202 E-Mail: info@penetron.ru; penetron66@gmail.com Web: http://www.penetron.ru Руководитель: Игорь Алексеевич Черноголов, генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 27.06.13)
Производители разделились. "Санкт-Петербургский строительный еженедельник". 1 июля 2013
По различным оценкам экспертов, количество активных игроков на рынке гидроизоляции составляет более 40 компаний. Основная часть рынка принадлежит традиционным битумно-полимерным материалам – битуму и рубероиду. В то же время почти половина игроков рынка производит проникающую гидроизоляцию.
По данным исследования "Российский рынок рулонных гидроизоляционных материалов" компании DISCOVERY Research Group, в России применяется в основном рулонная гидроизоляция на основе битума – она составляет 85?90% всего рынка. Оставшиеся 10-15% занимают полимерные мембранные покрытия.
Производство рулонных гидроизоляционных материалов на основе полимеров (мембраны и геомембраны) появилось в России относительно недавно, в 2007 году, однако уже сейчас на рынке представлено порядка 20 производителей. "Рост рынка мембранных покрытий совпадает с темпами роста строительного рынка (как жилищного, так и промышленного) и будет составлять 3-5% ежегодно до 2015 года. Растущий спрос в основном покрывается за счет внутреннего производства", – отмечают аналитики DISCOVERY Research Group. 
Среди крупных производителей гидроизоляции, продукция которых используется на стройках Ленобласти, можно отметить следующие. 
Битумно-полимерных материалы, потребление которых, по разным данным, до кризиса оценивалось в 16-22 млн кв. м в год, доминируют при устройстве плоских кровель многоэтажных домов, конструкций подвалов, стен и перекрытий. Их поставщиками являются как узкоспециализированные фирмы, так и многие производители общестроительных сухих смесей, мастик и кровельных материалов, например "ТехноНиколь" (ТехноэластМост), "Изо​флекс" (Мостопласт), "Петрофлекс" (Гидростеклоизол). Практически любой кровельный материал без посыпки может быть использован как рулонная оклеечная гидроизоляция. 
Полимерные гидроизоляционные мембраны на основе ПВХ являются основными конкурентами битумных покрытий. По словам специалистов, они более долговечны, монтируются в один слой, но стоят дороже. 
На производстве ПВХ-мембран под маркой "Пластфоил" специализируется холдинг "Пеноплэкс", который несколько лет назад в Киришах открыл новое производство мощностью свыше 10 млн кв. м в год. Одним из ближайших к Северо-Западному региону отечественных производителей является компания "Гекса – нетканые материалы", изготавливающая гидропароизоляционные и диффузионные материалы под маркой "Изоспан" в Тверской области. 
Производит мембраны и компания "ТехноНиколь", которая поставляет этот вид гидроизоляции на рынок Ленинградской области со своего завода "Лоджикруф" в Рязанской области. 
Крупный производитель теплоизоляционных материалов – компания ROCKWOOL – предлагает гидроизоляционный материал, входящий в комплексную систему ROCKROOF (используется для утепления плоских кровель). 
Среди марок проникающей гидроизоляции можно отметить отечественные "ЛАХТА", "Гидротэкс", "Стромикс", "Кальматрон" и зарубежные "Пенетрон" (США), "Ксайпекс" (Канада). Владимир Дереновский, директор ООО "ГидроГарант", рассказал, что проникающая гидроизоляция применяется для влагостойкости бассейнов, резервуаров, тоннелей и шахт, насосных станций, фундаментов и дамб, очистных сооружений, гидротехнических сооружений, производственных помещений, а также она действует в заглубленных и полузаглубленных сооружениях. 
Строители применяют для защиты от влаги и гидроизоляционные сухие строительные смеси, объемы потребления которых ежегодно увеличиваются на 15?30%. Они экологичны, имеют низкую токсичность, просты в применении, пожаробезопасны. Однако специалисты отмечают и их недостатки – необходимость влажностного ухода за нанесенным слоем в течение суток, сложность работ при отрицательных температурах. Среди марок строительных смесей можно отметить "Победит", "Глимс", "Плитонит". (Санкт-Петербургский строительный еженедельник 01.07.13)
Рынок строительной гидроизоляции вырастет. "Санкт-Петербургский строительный еженедельник". 1 июля 2013
Рост потребления гидроизоляционных материалов на строительном рынке Ленинградской области в 2013 году составит от 10 до 15%. При этом увеличение производства может быть более значительным, так как не весь объем производимого материала применяется на объектах области, а экспортируется в другие регионы России.
Гидроизоляция является неотъемлемой частью комплекса мероприятий по защите строительных конструкций, а также предотвращению их преждевременного разрушения. "Ни для кого не секрет, что избыток воды и влаги, который может накапливаться в зданиях и различных сооружениях, проникает в структуру поверхности и разрушает ее изнутри, поэтому своевременная гидроизоляция, являющаяся настоящим гарантом высоких эксплуатационных параметров офисов, жилых домов и прочих зданий, избавит от дополнительного дорогостоящего ремонта", – отметил представитель компании "Петротон". 
На российском рынке гидроизоляции представлен широкий спектр гидроизоляционных материалов как отечественного, так и зарубежного производства. 
До кризиса, то есть до 2008 года, емкость российского рынка гидроизоляционных материалов, по данным Агентства строительной информации, оценивалась в объеме 33 тыс. тонн в год. Лидируют в отрасли традиционные битумно-полимерные материалы – битум и рубероид. Они имеют низкую стоимость и поэтому пользуются наибольшим спросом на строительном рынке. Однако постепенно при возведении жилья и промышленных объектов все больше применяются инновационные материалы, например мембраны и маты.
Эксперты констатируют, что рынок гидроизоляции в строительстве по-прежнему подчиняется консервативным правилам – здесь все определяется привычкой застройщика. Битумно-полимерные материалы занимают большую долю рынка, хотя появление новых технологий – строительных мембран, бентонитовых матов и т. д. – все же толкает потребителя в сторону новаций. 
"Объем рынка гидроизоляции растет в основном за счет собственного производства. Суммарная доля импортных материалов на рынок России в 2011 году составила не более 0,4% от общего внутреннего потребления. Структура импорта в Россию в 2011 году была следующей: 1807 тыс. кв. м составляли кровельные материалы на основе битума (75% импорта), 208 тыс. кв. м – кровельные мембраны (16%), 70 тыс. кв. м – геомембраны (9%). По сравнению с 2010 годом рост составил 13% в натуральным выражении, однако в стоимостном выражении он сократился на 1%", – говорится в исследовании компании DISCOVERY Research Group. 
"Развитие строительных объектов промышленного назначения в Санкт-Петербурге и Ленинградской области сохраняет положительную динамику, наблюдается прирост порядка 8-10%. Кроме этого, создаются проекты крупных реконструкций ранее построенных объектов, например торгового комплекса "МЕГА", что также позволяет говорить о тенденции роста потребления гидроизоляции", – рассказал Роман Быков, специалист по развитию сегмента кровельной изоляции ROCKWOOL.
При этом эксперт добавил, что компания ROCKWOOL поставляет систему для тепло- и гидроизоляции рулонных (плоских) кровель, поэтому мы можем говорить только о той части гидроизоляционных материалов, которые применяются при строительстве промышленных зданий и крупных торговых центров. "Объем этой части рынка в Санкт-Петербурге и ближайших городах Ленинградской области можно оценивать в размере более 1 млн кв. м", – подчеркнул Роман Быков.
По его мнению, в новом строительстве на больших промышленных объектах наиболее востребованы гидроизоляционные материалы на основе поливинилхлорида. В проектах реконструкции общественных и жилых зданий наиболее применимы рулонные битумно-полимерные материалы.
Стоимость гидроизоляционных материалов демонстрирует стабильную динамику роста. Эксперты отмечают, что случаев падения цены практически не наблюдается, только увеличение. Причины достаточно очевидны: ежегодный рост цен на энергоносители приводит к росту цен на сырье. Также стоит отметить влияние инфляции, которая, безусловно, воздействует на повышение стоимости. Тем не менее цены на гидроизоляцию имеют сезонную зависимость, поэтому в зимнее время можно рассчитывать на цены прошлого года. С приходом же теплого времени года, а с ним и активного строительного сезона, можно ожидать повышения отпускных цен. (Санкт-Петербургский строительный еженедельник 01.07.13)
Долговечные дороги с материалами ТехноНИКОЛЬ. "Мастерская. Современное строительство". №3, Май-июнь 2013
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Корпорация ТехноНИКОЛЬ - ведущий производитель материалов для строительства качественных дорог.
Корпорация ТехноНИКОЛЬ является крупнейшим производителем строительных материалов и технологий специально для дорожного строительства, сочетающих в себе мировой опыт и разработки собственных научных центров. Уже многие годы корпорация ТехноНИКОЛЬ занимает лидирующие позиции на строительном рынке России и стран СНГ.
Продукция и технологии Корпорации ТехноНИКОЛЬ используются при строительстве мостовых сооружений, автомобильных и железных дорог, тоннелей, аэродромов, а годы эксплуатации доказывают высокую надежность и востребованность материалов. География поставок охватывает ьвсю территорию России, стран СНГ, Балтии, Центральной и Восточной Европы. В корпорации было сформировано специальное направление "Транспортно-дорожное строительство", что позволило изучить потребности отрасли, приобрести существенный опыт и разработать специальные строительные материалы, с применением которых уже построено более 4000 объектов. 
В дорожном строительстве широко применяются материалы производства ТехноНИКОЛЬ:
для гидроизоляции искусственных сооружений – битумно-полимерные материалы серии ТЕХНОЭЛАСТМОСТ, для дорожного покрытия – вяжущее дорожное полимерно-битумное (ВДПБ) ТЕХНОНИКОЛЬ, а также герметики для ремонта дорожного полотна, санации трещин, устройства деформационных швов, кроме этого, недавно запущен выпуск инновационного продукта Taikor для защиты искусственных сооружений. Все материалы Корпорации ТехноНИКОЛЬ имеют заключения международных лабораторий, сертификаты соответствия и многочисленные положительные отзывы от заказчиков и подрядных организаций.
Согласно государственной программе "Дороги Беларуси" на 2006–2015 гг., разработанной в соответствии с поручением правительства и утвержденной постановлением Совета Министров Республики Беларусь от 06.04.2006 № 468, особое внимание уделяется комплексному развитию сети дорог общего пользования, повышению эффективности транспортной деятельности. Кроме того, реализация программы предусматривает к 2016 г. значительное улучшение транспортно-эксплуатационного состояния республиканских автомобильных дорог, а также уменьшение протяженности участков дорог с превышенными межремонтными сроками по капитальному ремонту. Мосты и путепроводы, не соответствующие нормативным требованиям, должны быть перестроены. Решение таких масштабных задач практически невозможно без инновационных разработок.
Как увеличить долговечностm дорожного покрытия, как повысить трещиностойкость полотна и придать ему более высокую устойчивость к динамическим воздействиям? Эти известные для многих стран проблемы возможно решить с применением в составе асфальтобетонной смеси полимер-битумного вяжущего.
Например, раньше полимер-мо-дифицированные битумы чаще всего изготавливали сами дорожники на месте строительства. В последнее время структура рынка в значительной степени изменилась. ПБВ производят крупные компании на современном сложном оборудовании и тратят миллионы долларов на научные разработки и испытания. Одним из таких ведущих производителей полимер-битумных вяжущих в России является Корпорация ТехноНИКОЛЬ.
В настоящий момент это самая крупная не только в России, но и в Европе организация, которая занимается именно модификацией битума. "Поскольку Корпорация ТехноНИКОЛЬ работает в строительной отрасли с 1992 г., мы уверенно можем сказать, что сегодня мы знаем всех производителей битумов в России и Европе, – рассказывает директор завода ООО "Кровельный завод ТехноНИКОЛЬ" Роман Александрович Бардаш. – Это означает, что мы знаем, какой НПЗ какого качества и какой марки битум может выдать в зависимости от того, какая нефть к нему приходит на переработку. Соответственно, мы имеем возможность комбинировать исходное сырье для получения наилучшего результата. Компаундирование исходного сырья – это устоявшаяся мировая практика".
Непосредственно производством дорожных полимер-битумных вяжущих Корпорация ТехноНИКОЛЬ занимается с 2007 г. Оборудование, которое применяется на заводах компании, произведено лидерами в данном сегменте, в частности компаниями Supraton и SIEFER. Данное оборудование рассчитано на промышленное производство в больших объемах с высоким качеством перемешивания. Модификация битумов на заводах Техно-НИКОЛЬ осуществляется круглогодично, а не только в сезон производства дорожных работ, что позволяет поддерживать высокую квалификацию персонала.
Заводы корпорации расположены в каждом регионе России, а также в Чехии, Республике Беларусь, Литве и т.д. Все 37 заводов ТехноНИКОЛЬ сертифицированы по международному стандарту качества ISO 9001, что говорит о том, что весь процесс модификации битума происходит по европейским стандартам. Все лаборатории компании ТехноНИКОЛЬ аккредитованы, сотрудники лабораторий проходят постоянное повышение ква-лификации 2-3 раза в год в научном центре Корпорации, который работает со всеми ведущими на-учно-исследовательскими и про-изводственными организациями, как в России, так и за рубежом. Кроме того, ТехноНИКОЛЬ работает со всеми основными крупными производителями модификаторов битумосодержащих материалов, в т.ч. Kraton, LG, "Воронеж-синтезкаучук", Dupont, AkzoNobel, BASF, что позволяет специалистам корпорации быть в курсе всех самых последних технологических разработок, которые могут быть применены для нефтебитумной переработки.
На "Кровельном заводе Техно-НИКОЛЬ" в Республике Беларусь на сегодняшний день установлена самая мощная и самая современная производственная линия по выпуску всей группы продукции для дорожного строительства. Основные мощности данного завода ориентированы на производство рулонных гидрои-золяционных материалов и ПБВ. Важно заметить, что в производстве применяется местное сырье.
Качество оборудования, исход-ных материалов и накопленный опыт компании позволяют произ-водить высококачественные про-дукты в гарантированные сроки и в необходимом объеме. А ре-гулярные испытания и сотрудни-чество с ведущими научными ор-ганизациями сохраняют стабильное качество материалов. Поэтому ОТК и лаборатория завода очень тесно сотрудничают с на-учно-исследовательскими инсти-тутами дорожного строительства в Беларуси, например с Белдор-НИИ. Ведь повысить качество выполнения дорожно-строитель-ных работ и, соответственно, ка-чество готовых дорожных объек-тов возможно только при внедрении достижений научно-техниче-ского прогресса и развитии до-рожно-строительной индустрии, т.е. применяя современные реше-ния и технологичные материалы, в т.ч. производимые Корпорацией ТехноНИКОЛЬ.
Стоит отметить и тот факт, что ТехноНИКОЛЬ не останав-ливается только на требованиях отдельных стран - ВДПБ соот-ветствует европейским нормативным документам. В частности, на данный момент ВДПБ проходит второй цикл испытаний в Техно-логическом университете Мюнхена (Германия). Специалисты направления "Транспортно-дорож-ное строительство" (ТДС) ТехноНИКОЛЬ внимательно отслеживают, что происходит в сфере применения дорожных вяжущих в США, Европе и Китае, анализируют систему SUPERPAVE. Сотрудники ТДС принимают активное участие в работе научных конференций и участвуют в разработке стандартов на материалы для дорожных одежд. Все это в совокупности позволяет производить материалы, соответствующие самым передовым мировым тенденциям в дорожном строительстве, а значит, в конечном итоге способствовать развитию всей дорожной отрасли страны.
По мнению директора завода Романа Бардаша, производство полимер-битумного вяжущего является очень специфическим и сложным организационным процессом: "За время производства полимер-битумного вяжущего у нас накопился достаточно серьезный опыт применения этого материала. На нашем вяжущем выполнено множество объектов. У нас большой опыт поставок ВДПБ и ПБВ на большие расстояния в автобитумовозах. Мы понимаем, какие сложности с доставкой могут возникнуть у потребителя подобных материалов, поэтому постоянно оптимизируем логистические процессы".
Благодаря этому в Беларуси число объектов транспортной инфраструктуры с применением материалов Корпорации ТехноНИКОЛЬ, произведенных на местном заводе, стремительно растет - на сегодняшний день уже насчитывается несколько сотен дорожных сооружений. К ним относятся такие знаковые объекты, как обход г. Гродно с мостом через р. Неман, автодорога М4 - мост через р. Березина, путепроводы и автодорога М5 "Минск - Гомель" и др.
Корпорация ТехноНИКОЛЬ содействует достижению целей по развитию дорожно-транспортных систем различных городов и даже стран, разрабатывая и делая доступным применение высококачественных материалов и инновационных технологий. На сегодняшний день есть все основания полагать, что совместная работа в данном направлении уже в ближайшее время принесет самые благоприятные плоды в виде дорог на качественно новом высоком уровне.
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Применение паронепроницаемой теплоизоляции в строительстве. "Строительные материалы, оборудование, технологии XXI века". №7 2013
В статье анализируются основные параметры комфортности проживания в жилых зданиях, а также значимость применения паронепроницаемой теплоизоляции в строительстве.
Если развитие человеческой цивилизации начиналось с обеспечения элементарного выживания, то в настоящее время в значительной степени акцент сместился в сторону комфорта проживания. Важными составляющими комфорта являются различные строения для проживания и деятельности, которые классифицируются строительными нормами по типу – промышленные, административные, жилые здания и сооружения. Рассмотрим условия комфортного проживания прежде всего в жилых зданиях.
Так как большая часть территории России находится в зоне отрицательных среднегодовых температур, то основное внимание уделяется отоплению зданий. В связи с необходимостью отопления и по причине большой разности температуры снаружи и внутри зданий в отопительный период в конструкциях зданий и в
помещениях происходят различные физические процессы, которые нужно учитывать при проектировании, строительстве и эксплуатации. Какое-либо несоответствие и нарушение законов физики влечет проблемы широкого спектра – от разрушения конструкций до нанесения вреда человеку.
Основные параметры комфортности и обеспечения здоровья для человека следующие: оптимальные влажность и температура окружающей среды; отсутствие сквозняков и температурных перепадов; безопасность. Поддержание оптимальной температуры для проживания и нахождения в помещении особых споров не вызывает.
Каждый знает, что такое прохладно и что такое жарко. Именно для обеспечения комфортной температуры человек изолирует свою жизнедеятельность с помощью различных строений.
В изолированных помещениях необходимо обеспечить оптимальную влажность. Если воздух будет чрезмерно сухим, то слизистая оболочка пересушивается и не может задерживать пыль и бактерии, вызывая болезни дыхательной системы. При повышенной влажности внутри помещений начинают прорастать грибы и плесень, которые опасны для здоровья человека выделениями в пространство ядовитых токсинов и спор.
В целях сохранения здоровья регламентируется скорость перемещения воздушных масс, которая в жилых помещениях зависит от воздухопроницаемости ограждающих конструкций, от удаления воздуха через вентиляцию, от наличия внутренних сквозняков, которые появляются при разнице температуры на различных участках помещения (при сквозняках может продуть).
Экологичность применяемых материалов – также важный фактор. Не должно быть материалов, которые по химическим и физическим свойствам могут нанести вред здоровью.
Стены "дышат" или не "дышат"
Главная задача современного строительства – получить долговечное здание, которое обеспечивает комфортную жизнедеятельность человека с наименьшими на это затратами.
Остальные вопросы, такие как богатый архитектурный вид, дополнительная функциональность, – вторичны.
Какие стены предпочесть: "дышащие" или нет?
Сам термин "дышащие стены" неправильный. Стены не дышат. У них нет органов дыхания. Зато есть физические характеристики – плотность, пористость, воздухо-, паропроницаемость и т.д. Люди, говоря: "стены дышат", подразумевают, что стены, имея определенные физические характеристики, проводят водяной пар и пропускают воздух. И на этом основана убежденность, что чем лучше это делает материал, тем лучше сами стены.
Это не совсем правильно.
Воздухопроницаемость стен в бытовом понимании – хороший фактор, но поток воздуха снаружи через стены крайне незначителен для обеспечения вентиляции, зато потери тепла при этом очень высокие. Тепло из стен просто выдувает, поэтому воздухопроницаемость ограждающих конструкций как отдельный параметр в проектировании тепловой защиты ограничена строительными нормами (для жилых зданий не более 0,5 кг/(м2.ч) согласно п. 8.3 СНиП 23-02-2003) в целях энергоэффективности, чтобы ветер не продувал толщу стены и не уносил дорогую тепловую энергию отопления. Чем
больше воздухопроницаемость, тем сильнее теплопотери через такую стену. Вентиляция помещения производится иными конструктивными решениями.
Для того чтобы получить комфортную температуру, необходимо отопление (в жаркое время – кондиционирование). Сопротивление теплопередаче – физическая величина, которая зависит от свойств материала и его влажности. Колебания влажности в помещении и накопление влаги в стенах вследствие миграции пара из помещения на улицу приводят к ухудшению теплоизоляционных свойств ограждающих конструкций здания. Поэтому при проектировании стен ставится задача – ограничить влагонасыщение материала и предотвратить ухудшение его теплоизоляционных свойств. Таким образом, при использовании паропроницаемых материалов решаются задачи подбора таких проектных решений, которые бы исключили разрушительное воздействие влаги на строительные конструкции.
Если построить полностью несущую теплоизолированную паронепроницаемую стену, то не возникнет никаких проблем ни с движением пара, так как его не будет, ни с конденсацией, ни с накоплением влаги. Но такое пока недостижимо, потому что стены должны иметь достаточную несущую способность и теплоизоляцию. К сожалению, еще не придумано материала, совмещающего в себе эти требования, поэтому приходится
применять многослойные конструкции.
Вентиляция
Строительные нормативы по части вентиляции и кондиционирования предусматривают в течение одного часа полную замену воздуха жилого помещения.
Через стены инфильтруется всего лишь около 4,6% от регламентированного объема воздуха. Таким образом, становится очевидной необходимость притока воздуха извне,и организовывать его целесообразно иными решениями, нежели через стены. В данном случае воздухопроницаемость непаропроницаемых и невоздухопроницаемых материалов, таких как экструдированный пенополистирол, никакого влияния на вентиляцию зданий не оказывает, так как поступление воздуха в помещения организовывается не через стены.
Подавляющее большинство проблем возникает по следующим причинам:
1. Для экономии затрат управляющие компании и котельные идут на занижение отопления, так как еще в основной массе население платит за получаемое тепло по тарифам, а не по фактическому потреблению тепла. Снижение температуры вынуждает жителей закупоривать в окнах щели, поплотнее закрывать вентиляционные каналы.
2. При проведении реконструкции завалили мусором вентиляционные каналы, закупорив или значительно снизив их пропускную способность.
3. Устанавливаются новые окна и двери с уплотните-лями, через которые воздух перестает поступать извне.
В советское время в дверях и окнах, изготовленных на ДСК, поступление воздуха через неплотности было нормировано и учитывалось при расчете вентиляции. Установив окна и двери с уплотнителями, жители перекрывают поступление воздуха для вентиляции извне, тяга в вентканалах снижается по причине отсутствия притока. Субъективно в краткосрочной перспективе это приводит к улучшению ощущения комфорта.
В долгосрочной перспективе эти три основные причины приводят к постепенному повышению влажности в квартире из-за малой смены объема воздуха, и начинается чувствоваться дискомфорт. Для освежения воздуха обычно на небольшое время открывают форточку или фрамугу, но этого недостаточно для нормализации влажности в помещении.
Стены постепенно отсыревают по всей толще, при повышении влажности усиливается процесс влагонакопления в конструкциях, уменьшается их теплосопротивление, что влечет снижение температуры в помещении, так как стены становятся холоднее. В итоге зона конденсации влаги в стене смещается ближе к внутренней поверхности. При 70% относительной влажности на конструкциях и обстановке начинает прорастать плесень, при 80% создаются идеальные условия для ее роста.
Таким образом, в подавляющем большинстве случаев в промерзании и заплесневении стен виновато отсутствие вентиляции, а не утепление стен как таковое. В любых контрукциях, будь то паропроницаемые или непаропроницаемые, необходимо организовывать нормативный приток воздуха. В основном это делается через специальные вентиляционные каналы в современных окнах с уплотнителями (микропроветривание) или через отдельные каналы – клапана индивидуальной вентиляции, а при монтаже принудительных систем вентиляции и кондиционирования – специальными воздухозаборниками.
Практика применения теплоизоляции ПЕНОПЛЭКС® в стеновых конструкциях зданий
Теплоизоляционные плиты из экструдированного пенополистирола ПЕНОПЛЭКС® являются паронепроницаемым материалом (коэффициент паропроницаемости 0,008 м•ч•Па), что необходимо обязательно учитывать при применении в строительных конструкциях. В практике, преимущественно при проведении ремонтных работ, очень часто возникает необходимость во внутренней теплоизоляции помещений. Лучше всего теплоизоляцию выполнять снаружи несущих конструкций здания, но по ряду причин это бывает невозможно сделать. Для такой теплоизоляции идеально подходят плиты ПЕНОПЛЭКС®, при установке которых выполняется условие, что из помещения наружу предыдущий слой имеет меньшую паропроницаемость, чем последующий, поэтому плиты ПЕНОПЛЭКС® применяются для теплоизоляции изнутри любых стеновых материалов.
Таким образом, с точки зрения рассмотрения теплоизоляционных свойств, обеспечения нужного микроклимата в помещениях и безопасности для человека непаропроницаемая теплоизоляция ничем не отличается от паропроницаемой. Применение любой теплоизоляции требует выполнения расчетов в составе проектных работ для обеспечения наиболее грамотных конструктивных решений и наилучших условий работы строительных конструкций при эксплуатации. (03.07.13)
Герметики и клеи
Кристоф Веннер - новый финансовый директор "Хенкель" Россия.
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Начиная с 1 марта 2013г Кристоф Веннер работает в качестве финансового директора "Хенкель" Россия в Москве, третьего по величине подразделения компании "Хенкель" в мире. До этого Кристоф Веннер работал Директором по слияниям и поглощениям "Хенкель" (Corporate Director Mergers & Acquisitions) в Дюссельдорфе. 
Карьера ныне 44-летнего дипломированного специалиста по бизнесу началась в 1994 году в компании Wacker Chemie в Мюнхене. Там он занимал различные должности в финансовом секторе компании. После стажировки в Индии он был назначен управляющим Центра слияний и поглощений (Competence Center Mergers & Acquisitions). В 2001году он начал карьеру в компании "Хенкель" в качестве управляющего корпоративными финансами в Дюссельдорфе. В течение двух лет занимался стратегическим управлением в развитии группы, отвечал за планирование группы, после чего в 2009 г был назначен на должность корпоративного директора в Финансовом Управлении (Group Financial Controlling), где руководил стратегическими инвестициями и планированием группы. 
В качестве финансового директора "Хенкель" Россия Кристоф Веннер поставил себе цель укрепления финансовой стороны бизнеса в качестве упреждающего партнера. "В особенности мы будем уделять внимание анализу и комментированию информации, которые выходят за пределы чисто технических отчетов. Это единственный способ, который даст нам возможность принять правильные меры для кооперации с другими бизнес-подразделениями компании". Вторая по приоритету задача – это дальнейшая оптимизация процессов. В том числе тесное сотрудничество с Объединенными сервисными Центрами (Shared Service Center) в Братиславе, а также внедрения концепций, до сих пор не применявшихся в России, таких как интеграция России во Программу Group-wide cash pool или в Программу обмена сотрудниками (Employee Share Program, ESP). Кристоф Веннер также будет уделять особое внимание внедрению корпоративной практики управления. 
Кристоф Веннер особенно рад своему назначению в Россию, потому что российская организация – одна из самых крупных организаций внутри "Хенкель". Задачи стоят самые разные, благодаря рентабельности всех трех бизнес-направлений компании. Кристоф Веннер считает, что есть необходимость во всесторонних формальных требованиях, вытекающих из локального правового регулирования. Возможность справиться с новыми вызовами всегда стимулировала и мотивировала его на протяжении двенадцати лет работы в "Хенкель". 
"Для меня радостно быть частью очень успешной компании и возможности вносить свой личный вклад в этот успех. Я познакомился с моими новыми коллегами в Москве, и увидел, что они очень преданы своей работе. Уверен, что вместе мы достигнем наших амбициозных целей" - говорит он. 
Кристоф Веннер женат и имеет троих детей.

Для справки: Название компании: Хенкель Руc, ООО Регион: Москва Адрес: 107045, Россия, Москва, Колокольников перулок, 11, Бизнес-центр «Европа Хаус» Вид деятельности: Холдинг Телефоны: (495)7950595 Факсы: (495)7950595 Web: http://www.henkel.ru (INFOLine, ИА (по материалам компании) 13.06.13)
ЗАО "НПП Рогнеда" предлагает скидку на универсальную монтажную пену ТМ DALI.
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Скидка на универсальную монтажную пену ТМ DALI!
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Для справки: Название компании: НПП Рогнеда, ЗАО Регион: Москва Адрес: 111141, Россия, Москва, ул. Электродная, 10 Вид деятельности: Производство лакокрасочных материалов Телефоны: (495)7300299 (495)3687341 (495)3069130 (495)1763714 (495)1767546 Факсы: (495)7300299 E-Mail: info@rogneda.ru Web: http://www.rogneda.ru (По материалам компании 21.06.13)
Selena создает Глобальный центр строительных инноваций и технологий.
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Selena Group, один из крупнейших производителей строительной химии, объявляет о создании Глобального центра строительных инноваций и технологий. Новая организация появится на базе уже существующего Научно-исследовательского центра Selena. Основным инвестором проекта выступило правительство Польши. 40% от общего объема финансирования будут выделены из бюджета уже в течение 2013-2014 годов.
Выделенные средства пойдут на развитие польских научно-исследовательских лабораторий, занимающихся разработками в сфере строительных технологий. Большая часть денег будет использована для обновления парка оборудования. Помимо прочего, для проекта планируется закупить новые газовые хроматографы, камеры испытаний на старение и инфракрасные спектрометры, которые позволят значительно повысить уровень работ.
При этом Selena Group реализует программу исследований не только в Польше. Являясь международной корпорацией, компания ведет научную деятельность в Испании, Турции, Китае. Накопленный опыт аккумулируется в Научно-исследовательском центре, который служит площадкой для обмена знаниями между подразделениями Selena из разных стран. Являясь одним из основных элементов глобальной стратегии компании, центр дает возможность быстро подстраиваться под нужды потребителей из различных регионов. Кроме того, он обеспечивает эффективное функционирование компании на всех крупнейших мировых рынках. На данный момент продукция Selena представлена более чем в 70 странах, что требует постоянного поиска уникальных решений, отвечающих особенностям каждого региона. 
"Одним из основополагающих принципов стратегии Selena является развитие инновационных продуктов и технологий. Поэтому мы намерены приложить максимум усилий для развития деятельности наших исследовательских департаментов, расположенных в четырех странах, а также польского Научно-исследовательского центра. Мы рассчитываем, что это позволит значительно повысить уровень ведущихся разработок и сформирует дополнительные конкурентные преимущества, основанные на уникальных технологиях Selena. В настоящий момент деятельность центра призвана расширить масштаб и мощности нашего бизнеса. А при наличии дополнительных инвестиций и обновлении парка техники, мы сможем не только повысить качество работ, но и заняться по-настоящему революционными разработками" - говорит Jaroslaw Michniuk, генеральный директор Selena FM SA, головной компании Группы Selena.
Полученные в рамках правительственного соглашения средства будут направлены на реализацию проекта по диверсификации научно-исследовательской деятельности в рамках создающегося Глобального центра строительных инноваций и технологий.
Научно-исследовательский центр строительных технологий был основан в 2010 году с целью усиления научной базы компании и формирования дополнительных конкурентных преимуществ на основе инновационных разработок. В настоящий момент в лабораториях центра работают около 30 человек. Также ведется сотрудничество с международными исследовательскими подразделениями компании, университетами и институтами как в Польше, так и в других странах. Одной из основных целей центра является создание новых формул продуктов строительной химии, усовершенствование существующих, а также предоставление технической поддержки на всех стадиях производства, продаж и продвижения продукции.

Для справки: Название компании: Селена Восток, ООО Регион: Москва Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (495)7864855 Факсы: (495)7864856 E-Mail: office@selenavostok.ru Web: http://www.selenavostok.ru Руководитель: Серкан Саглам (INFOLine, ИА (по материалам компании) 03.07.13)
Soudal объявляет о приобретении словенской компании "ТКК Серпеница", лидера рынка строительной химии в Юго-Восточной Европе.
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Soudal планирует инвестировать в дальнейшее развитие завода. Ожидается, что оборот "ТКК Серпеница" в 2013 году достигнет 50 млн евро.
Сделка увеличивает оборот компании Soudal более чем на 10% дополнительного оборота, в результате чего общая сумма превысит 500 млн евро. Это говорит о намерениях компании стать одним из ведущих мировых игроков в этом бизнесе. "ТКК Серпеница" стал 12 заводом Soudal в мире и крупнейшим приобретением в истории. 
"Приобретение ТКК укрепит позиции Soudal на Балканах. Кроме того, мы приобретем опыт, который позволит охватить новые сегменты рынка", — 
Вик Свертс, президент компании Soudal.
ТКК основана в 1947 году в Серпенице. Сегодня в компании работает более 200 сотрудников, из них на производстве заняты 110 человек. У "ТКК Серпеница" сильные позиции на Балканах, где она является лидером рынка, а также успешный послужной список в мировом экспорте, более 90% всей продукции компании реализуется за пределами Словении.
"Присоединившись к Soudal, мы получаем огромные возможности для развития бизнеса на более высоком уровне. ТКК будет работать как независимое подразделение Soudal, кадровых перемен не предвидится", — комментирует Роман Ерас, генеральный директор компании ТКК. (INFOLine, ИА (по материалам компании) 26.06.13)
Линейка клеевой продукции ТМ "Каменный цветок" дополнилась Клеем для гипсоволоконных плит "Турмалин".
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Клей предназначен для приклеивания гипсоволоконных плит, изоляционных материалов и монтажа гипсовых панелей на поверхности из бетона, кирпича, оштукатуренные поверхности.
Начало продаж клея для гипсовороконных плит "Гранат" запланировано на вторую половину июля 2013 года.
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Для справки: Название компании: Цемторг, ЗАО Регион: Москва Адрес: 129085, Россия, Москва, Проспект Мира 101, оф. 340 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (495)9211450 Web: http://www.cemtorg.com (INFOLine, ИА (по материалам компании) 01.07.13)
"Наша зависимость от Европы с каждым годом снижается", — Каспер Рорштед, генеральный директор Henkel AG. "Ведомости". 3 июля 2013
Начали с порошка, продолжили клеем для смартфонов и новыми технологиями в подгузниках. Секреты успешного бизнеса компании со 130-летней историей раскрывает гендиректор Henkel Каспер Рорштед
В 1876 г. в небольшом немецком городе Ахене Фриц Хенкель вместе с двумя приятелями основал компанию Henkel & Cie по выпуску стирального порошка. 
Известность компании принес порошок Persil, выпуск которого начался в 1907 г. Потомки Фрица Хенкеля до сих пор контролируют компанию, выручка которой сейчас, как рассказывает гендиректор Henkel Каспер Рорштед, сопоставима с ВВП Кипра.
В нашей стране Henkel обосновалась еще в советские времена, начав производство клея "Момент" на заводе "Эра". Позже немцы купили этот завод и организовали и построили еще пять производств в России (в том числе по выпуску порошка Persil). Мировые продажи клея по-прежнему приносят компании наибольший доход, на втором месте по выручке — продажа чистящих и моющих средств, на третьем — товаров для красоты.
Каспер Рорштед отмечает, что российские женщины более прогрессивны, чем западноевропейские, в использовании новых и разнообразных средств для прихорашивания: "В России в магазине полок с такими товарами несколько, а в Западной Европе будет одна. Например, в России очень широка линейка всего, что связано с разными оттенками блонда, — эта часть рынка очень продвинута!" Конечно, не только блондинки поднимают выручку немцев в России, сейчас один из важных источников их обогащения в нашей стране — участие в строительстве олимпийских объектов в Сочи. В целом же, рассказывает Рорштед, у Henkel есть цель — к 2016 г. увеличить выручку с нынешних 16 млрд евро до 20 млрд без роста штата и административных расходов. При этом глобализация компании за счет новых покупок продолжится. В интервью "Ведомостям" Каспер Рорштед рассказывает, как компания рассчитывает достичь этой цели, и раскрывает главное правило, которое, как он считает, способно обеспечить успех любой компании.
— Назовите три главные проблемы, с которыми сталкивается Henkel и которые стоят перед бизнесом в целом?
— Думаю, что основной вызов — это возможность развиваться в ситуации депрессивной экономики. Во-вторых, возможность заниматься инновациями, основанными на ключевых тенденциях рынка. И наконец, самый важный вызов — возможность привлекать правильных сотрудников. Если есть правильная команда, ты добьешься успеха в любой ситуации. Лично я очень много своего времени трачу, чтобы находить ответы именно на эти вопросы. Сегодня с утра у меня была встреча с перспективными российскими сотрудниками. Вчера утром я проводил такую же встречу в нашем польском подразделении. В пятницу я проведу такую же встречу на Украине, на прошлой неделе я делал то же самое в США, на следующей неделе поеду в Латинскую Америку, чтобы рассмотреть те же вопросы в Бразилии и Аргентине. В какую бы страну я ни приехал, всегда касаюсь этих вопросов.
— Что вы обсуждаете на таких встречах?
— Нет единой структурированной повестки, я просто хочу узнать, что люди думают, какие у них есть мнения по ряду вопросов. Я говорю им, что если они хотят повлиять на мое восприятие, то они должны не стесняться и четко говорить, что у них на душе. Я им объясняю, почему какие-то вопросы чрезвычайно важны для компании. Я летаю в командировки каждую неделю, в общей сложности провожу в командировках 160 дней в году. При этом нарабатываешь отличное понимание, что волнует сотрудников, обладающих хорошим потенциалом, но одновременно даешь им четкую установку и определяешь правильное направление для их последующего развития — это дает результат. Мне кажется, даже в крупной компании руководитель должен лично знать всех перспективных сотрудников. И если ты выстраиваешь отношения с ними на основе взаимного доверия, то вероятность того, что человек покинет организацию, будет небольшой. Но это требует много времени.
— Насколько формальна в таком случае коммуникация? Может ли сотрудник, например, написать вам мейл со своими предложениями и получить неформальный ответ?
— Я сам проверяю всю свою почту, всегда отвечаю на все полученные обращения и практически всегда отвечаю в течение 24 часов. Я всегда для себя ставлю задачу под вечер ответить на все сообщения. Но я использую электронную почту как sms-сообщения. Если мне коллега пишет: "Встретимся или нет?" — я отвечаю: "Ок. В понедельник в 10 вечера". Я не пишу пространных сообщений вроде: "Дорогой Гюнтер, хочу для начала спросить…" Это для меня инструмент общения, и поэтому я очень краток. "Да", "Нет", "Может быть". Это один из способов добиваться эффективности. Например, я получил e-mail от молодой дамы, которая учится в Бразилии и хотела попасть на стажировку в Henkel. Я отправил ее резюме в отдел кадров и написал: "Возьмите ее". Можно сделать многое, если ты краток.
— Вы лично встречаетесь с крупнейшими, в том числе розничными, клиентами в России. Расскажите о своих впечатлениях: они для вас более комфортны, чем партнеры в других странах, или с ними работать сложнее?
— Профессиональный уровень крупных российских ритейлеров абсолютно аналогичен уровню их зарубежных коллег. Например, вчера мы встречались с президентом одного из крупных ритейлеров в России и единственное различие, которое я заметил, — он говорил на русском языке, а в Walmart говорят на английском. 20 лет назад эта разница была ощутимее, и конечно, мы отмечаем огромные изменения в российской экономике за последние 10-20 лет. В том, как люди управляют бизнесом, уровень сегодня одинаков.
Мы планируем дальнейшую глобализацию нашей компании — вот почему мы открываем семь новых исследовательских центров. Все они будут расположены в развивающихся странах. Мы не только смещаем производственные мощности на развивающиеся рынки, но и делаем серьезный упор на исследования и разработки в этих регионах.
— Один из ваших основных продуктов — клей "Момент" — производили еще в советские годы на заводе "Эра". Как с тех пор изменилась политика Henkel на российском рынке?
— Мы всегда исповедовали долгосрочный подход к бизнесу, и, даже если вспомнить, что в 90-е гг. Россия переживала кризис, могу сказать, что наше мнение о перспективе развития России никогда не менялось. Я приезжаю в Россию практически каждый год. Россия — третий по величине рынок для Henkel, так что эти визиты для меня — возможность посмотреть, что происходит в работе компании, встретиться с нашими важными клиентами-потребителями, чтобы быть уверенным, что мы четко понимаем, что происходит. Это позволяет нам принимать правильные решения. Сейчас у нас в России шесть производств, в этом году мы заканчиваем строительство седьмого завода и только что приняли решение о строительстве восьмого.
— В 2010 г. вы говорили, что в течение четырех лет Россия станет четвертым по объему рынком сбыта после Германии, Франции и США.
— Сегодня самый крупный для нас рынок — Соединенные Штаты, на втором месте Германия, третий — Россия и четвертый — Китай.
— Выходит, Россия растет быстрее, чем вы рассчитывали?
— Мы отмечаем серьезное развитие в России и Китае — эти два рынка развиваются практически с одинаковой скоростью. Россия показывает лучшие результаты, чем другие европейские страны.
— Но в Европейском регионе ваши продажи растут в основном в Восточной Европе, Турции и России. Примерно такая же картина у большинства ваших конкурентов — производителей товаров повседневного спроса. Эпоха двузначного роста для потребительских компаний в Европе закончена навсегда?
— Я не думаю, что в Европе может случиться какая-то революция в вопросах экономики. Южноевропейские страны значительно страдают, Германия и Центральная Европа более крепко стоят на ногах. Но общая проблема для всех частей Европы — высокий уровень долга. Этот уровень накапливался много лет, и потребуется не меньшее количество лет, чтобы разрешить эту ситуацию. Потому мои ожидания таковы: Западная Европа будет переживать значительную финансовую встряску следующие три-пять лет.
— Вы подготовились к этой ситуации?
— В 2008 г. долг Henkel составлял 4 млрд евро, к концу прошлого года общий уровень долга был 85 млн евро, а по итогам I квартала 2013 г. чистые денежные инвестиции составили 114 млн евро. Нам удалось укрепить наши финансовые позиции и стать гораздо более глобальными, так что наша зависимость от Европы с каждым годом снижается. Конечно, мы ощущаем, что треть нашего бизнеса по-прежнему приходится на Европу, переживающую рецессию. Но думаю, что мы можем пережить любой шторм.
— Henkel — немецкая компания, как вы относитесь к тому, что фактически Кипр был поддержан за счет немецких денег?
— Я думаю, что эту ситуацию необходимо рассматривать в более широком контексте. Многие страны, не только Кипр, были поддержаны за счет денег МВФ. Германия, конечно, принимает на себя основное бремя [помощи Кипру. Но никакая другая страна в Европе не получила столько пользы от евро, как Германия, поэтому нельзя сказать, что это распределение несправедливо.
— То есть для Германии это и ответственность, и польза?
— Я думаю, как раз так и надо рассматривать ситуацию. Долгое время Германия извлекала пользу и продолжает извлекать пользу из создания еврозоны. Если бы сегодня в Германии была своя валюта, то немецкая марка была бы значительно дороже, чем евро, а это негативно повлияло бы на экспортные позиции Германии. Так что я не считаю, что ситуация вышла несправедливой.
— Изъятие денег у частных вкладчиков кипрских банков — опасный прецедент? Не лишатся ли доверия многие другие банки стран еврозоны?
— Не думаю. Было бы обманчивым пытаться на примере одной из самых небольших экономик стран Европы утверждать, что решение, принятое по ней, будет распространено и на другие государства. И я не думаю, что европейцы сильно переживают из-за решений по Кипру: Кипр — очень и очень маленькая часть Европы и не стоит преувеличивать его значение. Не примите это за неуважение к Кипру, я лишь констатирую факт: ВВП Кипра — 18 млрд евро. Это сравнимо с выручкой Henkel.
— В России сейчас много больших строек — у нас будет Олимпиада, чемпионат мира по футболу. Вы как поставщик материалов для строительства смогли получить от них какую-то выгоду?
— Конечно, мы использовали эту возможность. В Сочи мы активно работаем — поставляем строительные материалы. Мы открываем новый завод именно на юге России, чтобы вести там активную работу. Это одна из причин, по которой мы очень оптимистично смотрим в будущее российского рынка. Общаясь с правительством России, мы видим, что оно будет продолжать инвестировать и развивать спортивные объекты — это будет серьезным подспорьем для нашего бизнеса.
— На каких конкретно олимпийских стройках использованы ваши материалы?
— Ну вот хотя бы посмотрите на стены — вам нужен цемент, чтобы их строить. Так что мы производим то, что окружает нас повсюду. Например, когда проводился чемпионат Европы по футболу в Киеве в 2012 г., стадион "Динамо" реконструировался с использованием наших материалов.
— Сколько вы заработали на российской Олимпиаде?
— Наш строительный бизнес в прошлом году увеличил и выручку, и прибыль на двузначную цифру. В этих очень высоких показателях, конечно, важную роль сыграло строительство олимпийских объектов в Сочи.
— В прошлом году компания потратила на исследования более 400 млн евро, или около 2,5% продаж, — это довольно внушительная сумма. В годовом отчете вы упоминаете инновационные решения, положительно сказавшиеся на финансовых результатах. Что это за решения?
— Мы различаем краткосрочные и долгосрочные проекты в области НИОКР. Краткосрочная работа — это постоянная адаптация к тенденциям рынка и точная подстройка наших уже существующих товаров. Пример среднесрочного проекта — участие в производстве смартфонов: новый смартфон разрабатывается в США, а производство осуществляется в Китае, где наши заводы поставляют на сборочные предприятия определенные виды необходимого клея. Более долгосрочный проект, например, строительство авиатехники: там наши клеи используются при производстве легковесных углеродных материалов. Требуется химическая связка материалов — современный самолет в прямом смысле слова склеивается. Если говорить о более близких конечному потребителю примерах, то, например, в Японии нам удалось разработать технологии для окрашивания волос, основанные на муссе, который по консистенции схож с кремом для бритья. Вы просто наносите готовый продукт из баллончика на голову — и все, не нужно ничего смешивать. В России мы первыми запустили такую продукцию.
— Как устроено сотрудничество с клиентами в b2b-сегменте? Вы приходите к крупным производителям смартфонов или самолетов и говорите: у нас есть такой-то клей, как вы можете его использовать? Или они ставят перед вами задачи?
— В основном клиент делится с нами проблемой, которую он пытается решить, но не знает как. Они не говорят: нам нужен клей для того-то. Они описывают ситуацию, с которой они столкнулись. Приведу пример: когда вы пользуетесь смартфоном, он нагревается. Как избежать излишнего нагрева? Мы разработали материал, поглощающий тепло, который размещается внутри смартфона и распределяет тепло, не позволяя ему сосредоточиваться в одной точке. Производитель смартфона говорит, что у него проблема с теплоотдачей, но он не знает, как подойти к решению. Или производитель самолета говорит: у нас проблема с концентрацией веса и компоновкой определенной части кузова. Производитель подгузников говорит, что у него проблема с толщиной подгузника — его надо сделать тоньше. Они описывают суть проблемы, но не знают, как ее решить. Тогда к поиску общего решения подключаемся мы: ищем совместно с представителями компании-производителя. Конечно, иногда это не срабатывает. Чем сложнее решение, тем труднее его реализовать.
— Могли бы припомнить пример, когда очень прогрессивная технология так и не заработала?
— Таких на самом деле много. Например, в свое время в США мы разработали моющее средство, представляющее собой салфетку три в одном — стиральный порошок, кондиционер и антистатик, — которую можно было просто закинуть в стиральную машину. Концептуально это было очень передовой идеей. Но в итоге оказалось, что потребителю хотелось самому определять дозу порошка и прочих веществ, которые он помещал в стиральную машину. С точки зрения технологий это было прекрасным решением. Но потребителю оказалось ненужным.
— Наши коллеги из WSJ недавно написали, что после того, как Henkel и Procter & Gamble (P&G) вывели дозированные продукты в таблетках, продажи обычных моющих средств в маленьких упаковках начали снижаться.
— На самом деле такого не было: в прошлом году продажи стиральных порошков у нас очень хорошо выросли. Безусловно, этот рост был подкреплен выпуском продукции, о которой вы говорили. Кстати, интересно, что впервые мы вывели этот продукт в Восточной Европе. Не в Западной и не в Америке.
Мы были первой компанией, которая запустила производство концентрата моющего средства в форме компактного порошка. И с этим средством мы добились серьезных успехов. Потребители всегда очень требовательны, и им всегда нужны новые решения. В данном случае важным фактором является удобство. Инновации, которые мы создаем, — это лишь основа. Потребителю нужен качественный товар, которым легко пользоваться.
— Как рядовой потребитель, я могу предположить, что, например, если стиральный порошок будет занимать меньший объем — мне будет приятнее и удобнее. Но я не могу предвидеть, что мне требуется какой-то революционный продукт, пока не увижу его на полке. А как вы можете предвидеть?
— Если бы у меня и было такое понимание, я бы вам не сказал. Мы тратим много времени и усилий, взаимодействуя напрямую с потребителем. Мы приходим к людям домой и наблюдаем, как они пользуются теми товарами, которые мы им сегодня предлагаем. На развитие наших продуктов влияет умение слышать о тех проблемах, с которыми сталкивается потребитель сегодня. Именно это помогает нам решать, что делать завтра. Очень важно слышать о сложностях от конкретного потребителя, который говорит, что ему нравится, а что нет, — именно так происходит эволюция товаров. Кстати, я не могу с вами сейчас поделиться видением того, что мы собираемся запускать на будущий год, так как это может негативно отразиться на нашей конкурентоспособности.
— А в России вы тоже ходите домой к потребителям и смотрите, что им нравится, а что нет?
— Конечно. Мы проводим встречи с группами потребителей, наши маркетологи это организуют на постоянной основе. И приведу такой пример: мы разрабатывали специальные продукты для ухода за домом, поскольку из-за недостаточного развития транспортной инфраструктуры и холодных зим продукция может пострадать при перевозке.
— Если посмотреть не на климат, а на потребителей — есть какая-то разница между тем, как пользуются вашими товарами российские потребители, и тем, как это происходит в других странах?
— Да, есть и нет одновременно. Россия большая, и легко заметить разницу в привычках потребления между европейской и азиатской частями страны. Кстати, в крупном розничном торговом центре в Москве ассортимент средств для окрашивания волос будет гораздо шире, чем в любой европейской стране.
— Вы сами бывали в таких магазинах?
— Да, много раз. Восточноевропейские и российские женщины в этом вопросе куда более прогрессивны, чем западноевропейские. Поэтому здесь полок с такими товарами несколько, а в Западной Европе будет одна. Например, в России очень широка линейка всего, что связано с разными оттенками блонда — эта часть рынка очень продвинута!
— Развивающиеся страны сейчас приносят вам 43% продаж, через три года вы рассчитываете на 50%. Мне сложно представить, что еще существуют платежеспособные покупатели, которые до сих пор не пользуются стиральным порошком или шампунем. За счет чего вы ждете роста?
— Подход двоякий. Конечно, с ростом ВВП на душу населения в развивающихся странах потребительские затраты увеличиваются. Второй тренд — консолидация вокруг крупных компаний. Вы можете заметить, что общая доля рынка P&G, Unilever, Henkel увеличивается за счет более мелких компаний. Это происходит потому, что потребитель имеет склонность обращаться либо к сильным местным брендам, либо к признанным международным брендам, таким как "Лоск" или Persil например. Сильные бренды становятся сильнее, а слабые бренды еще быстрее слабеют. К тому же крупные компании могут позволить себе больше инвестировать в R&D и в маркетинг.
— Unilever активен в России в M&A. Можно ли от вас тоже ожидать покупок?
— Мы в течение многих лет были очень активны в этой области и, думаю, продолжим свою активность. Но такие сделки сложно планировать наперед. Например, если я хочу с вами потанцевать, это еще не означает, что вы согласитесь. Но мы можем планировать и контролировать развитие инфраструктуры и инвестиции в рынок — на это мы делаем серьезный упор и одновременно продолжаем оценивать различные варианты приобретения активов.
— Ваша стратегия предполагает и оптимизацию производственных площадок. Возможно ли, что в кратко- или среднесрочной перспективе часть российских предприятий окажутся вам ненужными и вы решите их закрыть?
— На данной стадии нет. Мы, наоборот, рассматриваем возможности расширения наших производств в России.
— В 2011 г. вы объявили, что за три года избавились от 600 брендов и планируете распродать и закрыть еще 200. Сколько брендов осталось сейчас и удалось ли заработать на проданных?
— Мы рассмотрели общий пейзаж наших брендов и сначала из 1000 решили сохранить 400. В следующие четыре года планируем сократить еще примерно до 250. Недавно мы продали несколько брендов в США в косметической категории. Мы постоянно оцениваем возможности продажи или закрытия тех направлений, которые для нас не являются стратегическими. Это процесс постоянной оптимизации. Ее причина в том, что мы хотим поддерживать сильные крепкие бренды, полагаясь на них как на главный актив. Например, на Ceresit, Losk, Persil, Schwarzkopf — на них мы хотим сконцентрироваться не только в рекламе, но и в смысле дальнейших инженерных разработок.
— У вас два больших направления бизнеса — b2c и b2b. Можно ли говорить о синергии между ними, если вы производите клеи для самолетов и краску для волос одновременно?
— Мы ищем синергию в вопросах бэк-офиса: финансы, кадровые вопросы, IT, закупки — большинство крупных поставщиков в этих категориях одни и те же. Наши бизнесы дополняют друг друга: например, в кризис 90-х и 2009-го потребительский бизнес характеризовался стабильностью, а промышленный сектор пошел на спад, а в 2012 г. потребительский бизнес был стабилен, а промышленный рос опережающими темпами.
— Henkel объявила политику жесткого контроля издержек. Чего это коснется?
— Необходимо разделять затраты и инвестиции. Инвестиции мы собираемся повысить на 40%. А вот в том, что касается административных структур, к тратам действительно необходимо подходить более осознанно. Вот почему мы инвестируем около 140 млн евро в новые IT-системы. Наша цель — обеспечить рост объема продаж компании с 16 млрд до 20 млрд евро к 2016 г. без увеличения административных расходов. Будем этого добиваться посредством автоматизации процессов и цифровизации внутренней среды компании. Мы хотим, чтобы затраты на уровне бэк-офиса были стабильными, а доходность компании росла. Это наша концепция. Наша цель — добиться выручки в 20 млрд евро примерно с тем же количеством сотрудников, которое мы имеем сегодня.
— У людей будет больше работы или они будут работать продуктивнее?
— Мы верим, что это возможно за счет строительства большего количества производственных площадок и дополнительной автоматизации. Наличие более качественных IT-систем позволяет нам отказываться от ручного труда. В 2012 г. мы получили 16,5 млрд евро выручки, а в 2008 г. у нас было 14 млрд. Но в 2012 г. у нас было на 10 000 сотрудников меньше — как видите, то, о чем я говорю, реально. Мы нацелены в течение 20 лет утроить объем производства при неизменном потреблении ресурсов. Мы поставили себе очень агрессивные задачи в вопросах потребления энергии, воды, утилизации отходов и усовершенствования всех процессов в компании. Прогресс мы уже заметили. Тут не все сводится к тому, чтобы говорить о себе как о хорошем корпоративном гражданине. Кроме все прочего это еще и правильное бизнес-решение: если вы используете меньше воды, электричества, упаковочного материала, то и себестоимость на единицу снижается — в итоге вы зарабатываете больше.
— В 2008 г. Henkel заявила в европейские антимонопольные органы о наличии картеля на рынке стиральных порошков в восьми странах. Были долгие разбирательства, и оштрафовали P&G и Unilever, а вас от штрафа освободили, так как вы об этом заявили. Действительно ли крупные производители товаров повседневного спроса не могут работать без того, чтобы не договориться на рынке?
— По тому конкретному делу — действительно 5-10 лет назад такая ситуация имела место. До конца 90-х гг. взяточничество в Европе не считалось противозаконным. Мы серьезно поменяли нашу практику ведения бизнеса и нашу этику, но очевидно, что, чтобы добиться перемен, необходимо время. Мы четко осознаем последствия подобных сговоров и всегда выступаем против. Но, когда в компании работает 47 000 сотрудников, невозможно гарантировать, что каждый будет полностью соблюдать эти принципы. Мы проводим тренинги и обучение, каждый год мы преподаем людям корпоративные принципы и нормы, которым они должны соответствовать. И в наших трудовых контрактах четко прописано, что тот, кто нарушает корпоративные принципы и нормы, должен покинуть компанию.
— Выходит, в любом бизнесе, где работают люди, вероятен сговор?
— Ну, здесь надо быть реалистом. Бизнес — это зеркало общества. Мы можем принимать множество упреждающих мер, но, думаю, главный метод тут — четкая коммуникация. Однако никаких гарантий дать все равно нельзя.
— И что, увольняли кого-нибудь?
— Конечно. В нашем отчете об устойчивом развитии вы можете найти цифры, сколько рабочих контрактов прекратили действие из-за нарушения корпоративных правил и норм.
— В Henkel действует очень внушительная опционная программа: в нее включены 11 000 сотрудников в 54 странах. Какого ранга сотрудники принимают в ней участие?
— "Программа выкупа акций сотрудниками" действует в любой стране, где мы работаем. Участвовать в ней может каждый сотрудник. Единственное ограничение — в некоторых странах это юридически невозможно по причинам, связанным с налоговым законодательством. Программа позволяет сотрудникам компании приобрести привилегированные акции Henkel AG & Co KGaA. Безусловно, мы хотим, чтобы эта программа действовала в каждой стране. Единственная причина, почему этой программы может не быть, — это местное законодательство.
Немцы на Кипре
В недавнем кризисе на Кипре наибольшую финансовую поддержку стране оказала Германия. Каспер Рорштед, руководитель немецкой Henkel, считает, что это пошло на пользу Германии: "Многие страны, не только Кипр, были поддержаны за счет денег МВФ. Германия, конечно, принимает на себя основное бремя помощи Кипру. Но никакая другая страна в Европе не получила столько пользы от евро, как Германия, поэтому нельзя сказать, что это распределение несправедливо… Долгое время Германия извлекала пользу и продолжает извлекать пользу из создания еврозоны. Если бы сегодня в Германии была своя валюта, то немецкая марка была бы значительно дороже, чем евро, а это негативно повлияло бы на экспортные позиции Германии. Так что я не считаю, что ситуация с Кипром вышла несправедливой". Рорштед не считает, что изъятие денег у частных вкладчиков кипрских банков — опасный прецедент, лишающий доверия многие другие банки стран еврозоны: "Было бы обманчивым пытаться на примере одной из самых небольших экономик стран Европы утверждать, что решение, принятое по ней, будет распространено и на другие государства. И я не думаю, что европейцы сильно переживают из-за решений по Кипру: Кипр — очень и очень маленькая часть Европы и не стоит преувеличивать его значение. ВВП Кипра — 18 млрд евро. Это сравнимо с выручкой Henkel".
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Биография
Родился в 1962 г. в г. Орхусе (Дания). Окончил Международную школу бизнеса в Копенгагене и Гарвардскую школу бизнеса. До 1995 г. занимал руководящие должности в области маркетинга и сбыта в Oracle и Digital Equipment Corporation, затем перешел в Compaq
2001
вице-президент и генеральный менеджер Compaq по странам Европы, Ближнего Востока и Африки
2002
старший вице-президент и генеральный менеджер Hewlett-Packard по странам Европы, Ближнего Востока и Африки
2005
исполнительный вице-президент компании Henkel
2008
занял пост генерального директора Henkel
О компании
Henkel
Химическая компания
Акционеры: 53,65% обыкновенных акций компании принадлежит семье Хенкель.
Капитализация — 28,4 млрд евро.
Выручка в 2012 финансовом году — 16,51 млрд евро, операционная прибыль — 2,335 млрд евро.
Компания работает в трех направлениях: чистящие и моющие средства (28% от общего объема продаж), производство клеев, разработка технологий склеивания (50%), косметика и средства личной гигиены (21%). 
У Henkel 171 завод в Германии, России, США, Китае и других странах. В России производит: стиральные порошки Persil, "Дени", шампунь Shauma, лак Taft, клей "Момент", чистящие средства "Пемос", краску Palette, мыло Fa и др., а также строительные материалы — для кровли, отделки фасадов, гидроизоляции и др. — под марками Ceresit и др.
Вы читаете расширенный вариант статьи. Опубликованный в газете "Ведомости" текст можно посмотреть в смарт-версии этого номера. (Ведомости 03.07.13)
Лакокрасочные материалы
Tikkurila разработала серию высокотехнологичных быстровысыхающих полиуретановых красок нового поколения.
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Материалы серии Темадур СЦ-Ф могут применяться и как однослойные покрытия в качестве грунт/краска.
Данные материалы представлены тремя степенями блеска:
Темадур СЦ-Ф 20, 642-серия 
Темадур СЦ-Ф 50, 491-серия
Темадур СЦ-Ф 80, 586-серия 
Основным критерием при разработке новых материалов для R&D Отдела являлось уменьшение времени сушки. Так, новые продукты имеют при температуре +23°С и относительной влажности воздуха 
Материалы серии Темадур СЦ-Ф рекомендуется наносить на стальные поверхности с предварительной подготовкой их до степени тщательности Sa2? или на прогрунтованные поверхности, обработанные ранее Темадур 20, Темакоут ГПЛ-С Праймер, Темакоут ГПЛ-С МИО или покрытиями серии Темабонд. 
Указанные выше материалы содержат противокоррозионные пигменты, что позволяет использовать их как грунт-краска, что облегчает процесс производства и значительно уменьшает затраты. Максимальная толщина сухой л/к пленки может достигать 120 мкм, что является достаточным для обеспечения превосходной износо- и атмосферостойкости. Именно поэтому производители сельскохозяйственной, землеройной техники и оборудования уже применяют данные материалы и вполне довольны результатами. 
Все материалы имеют базы TVL и TCL в 10 л таре. Темадур СЦ-Ф 80 есть также в банках большего объема.

Для справки: Название компании: Tikkurila Oy Адрес: Финляндия, Вантаа, Кунинкаалантие 1, FI-01301, а/я 53 Вид деятельности: Производство лакокрасочных материалов Телефоны: (3589)85771 Факсы: (3589)85776900 E-Mail: info@tikkurila.com Web: http://www.tikkurila.com Руководитель: Эркки Ярвинен, президент и главный управляющий директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 28.06.13)
Компания Tikkurila: Темалайн ЕПЛ 100 нового качества содержит новый отвердитель и обладает улучшенными свойствами.
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Темалайн ЕПЛ 100 эпоксидно-фенольное покрытие подходит для стальных поверхностей, подвергающихся погружению и брызгам, например, масла, бензина и воды. Материал может быть использован для окраски внутренних поверхностей резервуаров с водой (не питьевой) и труб. 
Данный материал выдерживает высокие температуры лучше, чем традиционные эпоксидные покрытия, также и при погружении. 
Темалайн ЕПЛ 100 нового качества содержит новый отвердитель и обладает следующими улучшенными свойствами:
- Новое соотношение смешивания 5:1 делает материал проще в использовании.
- Более высокий сухой остаток делает материал более экономичным, чем раньше.
- Более высокий сухой остаток также помогает снизить уровень ЛОС.
- Максимальная толщина пленки нового материала составляет 150 мкм.
Для краски доступна отдельная таблица химической стойкости. 
На основе данного материала разработана система покрытий - TE34.
Технические характеристики:
• Содержание сухого остатка 72% по объему 
• ЛОС 240 г/л краски
• Новый отвердитель - 00856120350, содержание 3л
• Краска 00870570370, новое содержание 15л
• Общее количество смеси остается неизменным.

Для справки: Название компании: Tikkurila Oy Адрес: Финляндия, Вантаа, Кунинкаалантие 1, FI-01301, а/я 53 Вид деятельности: Производство лакокрасочных материалов Телефоны: (3589)85771 Факсы: (3589)85776900 E-Mail: info@tikkurila.com Web: http://www.tikkurila.com Руководитель: Эркки Ярвинен, президент и главный управляющий директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 25.06.13)
Новый продукт к дачному сезону: Краска для деревянных фасадов ТЕКС.
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Если вы решили обновить фасад этим летом, обратите внимание на новую краску от ТЕКС - с защитой от плесени, грязи и грибков. Специализированная Краска для деревянных фасадов образует атмосферостойкое и грязеотталкивающее покрытие. 
Краска предназначена для окраски пиленых и строганных, новых и ранее окрашенных деревянных поверхностей: фасадов, окон, дверей, перил и.т.д. внутри и снаружи помещений, за исключением полов.
Основные характеристики:
полуглянцевая 
специальная для дерева 
защищает от плесени, гнили, грибков
образует эластичное, атмосферостойкое, грязеотталкивающее покрытие
Краска колеруется по каталогу цветов ТЕКС (более 1500 оттенков).

Для справки: Название компании: Тиккурила, ООО Регион: Санкт-Петербург Адрес: 192289, Россия, Санкт-Петербург, пр. 9-го Января, 15 Вид деятельности: Производство лакокрасочных материалов Телефоны: (812)3803399 Факсы: (812)3803399 E-Mail: info.ru@tikkurila.com Web: http://www.tikkurila.ru Руководитель: Симо Лайтала, Генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 28.06.13)
Брендинговое агентство Clёver выполнило разработку нового фирменного стиля торговой марки торговой марки "Ярославские краски", введенной на рынок еще в 1999 году.
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Лозунгом обновленной концепции бренда была выбрана фраза "СТАЛО ЛУЧШЕ!".
Креаторы преследовали цель "омолодить" целевую аудиторию бренда, перейти от консервативного образа к современному, провести рестайлинг "Ярославских красок", который позволит коммуницировать с более широким диапазоном аудитории - 35-50 лет со средним уровнем дохода и выше.
Обновленный логотип бренда, — летящий голубь — уже знакомый по старому варианту этикетки, появился в более легком, современном дизайне. Упаковка символизирует полет, динамику, в целом отражая общую идею изменений к лучшему.
"Перед нами стояло несколько сложных задач, — отметил креативный директор Clёver Бенжамин Бенимана. — Во-первых, необходимо было разработать айдентику, отражающую идеи новой коммуникации "СТАЛО ЛУЧШЕ". Во-вторых, разработать особую архитектуру брендов: объединить несколько суббрендов вокруг флагманского бренда "Ярославские краски", но при этом максимально сохранить идею и узнаваемость предыдущего дизайна каждой торговой марки. В-третьих, важно было подчеркнуть глубокие традиции и лидерство компании в этой отрасли".
По словам Бенжамина Бенимана, образ поднимающихся в небо голубей олицетворяет собой новую философию "СТАЛО ЛУЧШЕ", а силуэт крыши является метафорой уютного, обустроенного дома, а также символом компании.
"Разработанная агентством система дифференциации суббрендов позволяет гибко и легко выстроить широкую ассортиментную линейку разных категорий и разной ценовой сегментации, что также дает возможность облегченного управления как в оптовой, так и в розничной продажах", - добавил Бенжамин Бениман.
Ощущение "бодрости" бренда передается благодаря появившимся на упаковке героям, людям "из жизни", которые напрямую обращаются с пространства упаковок к потребителю. С помощью небольших цитат-подсказок герои помогают выбрать материал для определенной поверхности и условий использования, дают полезные советы по применению — делятся опытом, как с помощью "Ярославских красок" они быстро и легко сделали свой дом лучше.
Особое место в обновлении упаковки занимает рестайлинг подлинейки торговой марки "PREMIA". Новый дизайн банки выглядит максимально экологично. А новая упаковка продукта "СпецНаз" лучше подчеркивает его специфическую "миссию" — защитить поверхности разных свойств и материалов от неблагоприятных факторов.
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Состав творческой группы
Clёver
Креативный директор - Бенжамин Бенимана
Арт-директор - Сергей Трушевский
Дизайнеры - Денис Тараканов, Дарья Михайлова
Пре-пресс - Дмитрий Кошкарев
Руководитель проекта - Екатерина Галкина

Для справки: Название компании: Объединение Ярославские краски, ОАО Адрес: 150002, Россия, Ярославль, ул. Б.Федоровская, 118 А. Вид деятельности: Производство лакокрасочных материалов Телефоны: (4852)748980 E-Mail: yakovlev@yarkraski.ru; kuzmin@yarkraski.ru Web: http://www.yarkraski.ru Руководитель: Яковлев Николай Васильевич, генеральный директор (Sostav.ru 21.06.13)
Акционеры "Ярославских красок" избрали Совет директоров из 5 человек.
Акционеры ОАО "Объединение "Ярославские краски" на годовом собрании 14 июня избрали Совет директоров из 5 человек. 
В состав Совета вошли: гендиректор ОАО "Объединение "Ярославские краски" Яковлев Николай, Кузьмин Юрий, Гомзина Татьяна, Генкин Андрей и Шилкина Наталия.
Акционеры также утверди годовой отчет и приняли решение не выплачивать дивиденды за 2012 год. Аудитором общества утверждено ООО "Консультационно-аудиторская фирма "Приоритет". (yar-novosti.ru). (20.06.13)
Новый высокопродуктивный лак Spies Hecker Permasolid HS Clear Coat 8055.
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С радостью сообщаем Вам о появлении в ассортиментной линейке Spies Hecker нового высокопродуктивного лака Permasolid HS Clear Coat 8055!
Благодаря последним инновационным разработкам лабораторией Spies Hecker, новый продукт не имеет аналогов на рынке. 
Лак 8055 устойчив к появлению дефектов (стойкость к закипанию и кратеро-образование, появление подтеков) благодаря использованию специальной добавки Permasolid HS Additive 9034.
Вот лишь некоторые особенности продукта:
Различное нанесение в 1.5 или 2 слоя 
Быстро сохнет 
Универсальное применение 
Очень хорошая вертикальная стабильность 
Хороший глянец и растекание 
Надежная защита от появления поверхностных дефектов 
Применение:
Смешивание 3:1 с VHS отвердитель + 5% HS Clear Coat Additive 9034. 
Нанесение в 1.5 слоя (предпочтительно), так же возможно применение в 2 слоя 
Время сушки при температуре поверхности 60°: 25-35 минут – в зависимости от VHS отвердителя 
Данный продукт протестирован специалистами Учебного центра "Интерколор" и полностью соответствует всем заявленным характеристикам. (INFOLine, ИА (по материалам компании) 18.06.13)
НПФ "ЛОВИН-огнезащита" получил экологический сертификат.
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Получен сертификат соответствия на огнебиозащитный состав "КСД-А" по системе добровольной экологической сертификации продуктов и объектов железнодорожного транспорта "ЭкоБезопасность".
Зарегистрирован в Едином реестре зарегистрированных систем добровольнй сертификации.

Для справки: Название компании: ЛОВИН-огнезащита, НПФ Регион: Москва Адрес: 115088, Россия, Москва, Угрешская, 2 Вид деятельности: Производство лакокрасочных материалов Телефоны: (495)9374807 (495)7767602 (8916)1690423 Факсы: (495)9374806 E-Mail: pir@lovin.ru; info@lovin.ru Web: http://www.lovin.ru (INFOLine, ИА (по материалам компании) 21.06.13)
Компания Caparol, эксперт в области защиты и теплоизоляции фасадов зданий, разработала минеральную структурируемую штукатурку Capatect-Edelkratzputz K40.
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Благодаря особой технике нанесения продукта фасад здания приобретёт искрящийся блеск, а сам дом – вид старинного здания.
"В коттеджном строительстве последние годы всё больше набирает популярность стиль дома "под старину", для которого характерны спокойные пастельные цвета фасадов с искрящимся блеском. При этом при строительстве усадеб ранее всегда использовались природные материалы, такие как камень и слюда. Они очень прихотливы и сложны в обработке. На сегодняшний день современные технологии позволяют соблюсти требования стиля не в ущерб скорости возведения, функциональности и эксплуатационным характеристикам строений", – говорит Александр Косарев, генеральный директор московского архитектурного бюро "АВК".
Ранее при строительстве особняков использовалась терразитовая штукатурка, одним из свойств которой и является искрящийся блеск. 
"При использовании технологии терразитовой штукатурки поверх песчано-цементного слоя наносится смесь из гидравлической извести с добавлением мелких камней. Отделку по затвердевшему раствору выполняют бучардой[1, зубилом или другими инструментами. В результате обработки слоя получается равномерно-шероховатая поверхность с искристым блеском. Но для получения такого эффекта необходимо строго соблюдать соотношение ингредиентов при замесах. При технологии терразитовой штукатурки довольно трудно сделать фасад здания равномерным по цвету и фактуре", – рассказывает Сергей Гречко, ведущий специалист по применению материалов компании Caparol.
Минеральная штукатурка Capatect-Edelkratzputz K40 была разработана в качестве альтернативы терразитовой. Новинка представляет собой известковую смесь с полимерами. Это готовый продукт, при применении которого отпадает необходимость изготавливать состав ремесленным способом: вручную подбирать слюду и камень. "Во-первых, это существенно сохраняет время, во-вторых – делает фактуру фасада равномерной", – поясняет Сергей Гречко.
После высыхания продукта металлической тёркой круговыми движениями стирается верхний слой. Так как в состав Capatect-Edelkratzputz K40 входит слюда, при снятии слоя штукатурки фасад начинает сиять на солнце. 
Ещё одним преимуществом продукта является возможность получить различные оттенки, что невозможно сделать с терразитовой штукатуркой. "Особенно это актуально при проведении реставрационных работ, когда нужно подобрать точный оттенок фасада здания", - подмечает г-н Гречко. 
Штукатурка специально разработана для применения в качестве заключительного покрытия в теплоизоляционных композиционных системах CAPATECT. Их совместное использование позволяет утеплить фасад дома с использованием современных материалов, но при этом получить внешний вид старинного здания.
[1 Металлический молоток, имеющий 2 ударные плоскости с пирамидальными зубцами 

Для справки: Название компании: Капарол (Сaparol), ООО Регион: Москва Адрес: 125493, Россия, Москва, ул. Авангардная, 3, Территория ТПК "Сатурн" Вид деятельности: Производство лакокрасочных материалов Телефоны: (495)6600849 Факсы: (495)6455799 E-Mail: caparol@caparol.ru Web: http://www.caparol.ru Руководитель: Норберт Рихтер, генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 26.06.13)
"Акзо Нобель Декор" – победитель конкурса "Сто лучших организаций России. Экология и экологический менеджмент".
Компания "Акзо Нобель Декор" стала победителем национального конкурса "Сто лучших организаций России. Экология и экологический менеджмент" в номинациях "Технология года" и "Репутация и надежность". Итоги конкурса были подведены в рамках VII Всероссийской конференции "Экология и производство. Перспективы развития экономических механизмов охраны окружающей среды", которая проходила в Санкт-Петербурге в рамках Года окружающей среды.
Конференция "Экология и производство. Перспективы развития экономических механизмов охраны окружающей среды" проводится при поддержке обеих палат Федерального Собрания РФ, Министерства природных ресурсов и экологии РФ, Торгово-промышленной палаты России, Российского союза промышленников и предпринимателей, Международной академии качества и маркетинга, Клуба экологов России. При определении победителей экспертный совет конкурса учитывает такие критерии, как: динамика средств, направленных на природоохранные мероприятия, параметры снижения негативного воздействия на окружающую среду, наличие и выполнение экологических программ, их эффективность, системность в природоохранной работе, масштабы организации природоохранной деятельности на территории ведения бизнеса предприятий.
В номинации "Технология года" компания отмечена "за внедрение наилучших доступных технологий по снижению негативного воздействия на окружающую среду", а в номинации "Репутация и надежность" – "за обеспечение экологической безопасности на производстве". 
Вопрос сохранения окружающей среды и безопасности сотрудников является одной из приоритетных задач для компании "Акзо Нобель Декор". Политика компании предусматривает обязательную заботу об экологии окружающей среды и экологическом будущем планеты. На всех этапах – от разработки и производства продуктов до их использования потребителями – ЗАО "Акзо Нобель Декор" постоянно оценивает степень своего воздействия на окружающую среду и принимает все меры для его минимизации.
На российском заводе компании реализуется всесторонняя система мер по защите окружающей среды. В частности, в 2012 году были построены очистные сооружения для воды, образующейся в результате замывки оборудования после приготовления краски. Действует система ливневой канализации, которая собирает и подает поверхностные стоки на очистные сооружения. В 2012 году был разработан и внедрен проект по уменьшению потребления тепла на складах готовой продукции: в результате снижения на несколько градусов температуры на складе в ночное время потребление тепла снизилось на 6,5%.
Также на предприятии внедряется долгосрочная программа по экономии электроэнергии. В течение 5 лет предусматривается полная замена традиционных светильников газонаполненного типа на светодиодные в офисной части, на складах и в производственных помещениях. Только в результате замены светильников удалось снизить потребление электроэнергии на 60%. Кроме того, для экономии электроэнергии по всему предприятию установлены датчики движения для автоматического включения и выключения света. (Регионы России 24.06.13)
"Русские краски" - история развития. "Деловые вести Ярославии". №5, 2013
"Русские краски" – предприятие с богатой историей. Основано в 1838 году купцом А.Ф. Вахромеевым на правом берегу реки Которосль в районе Толчковой слободы недалеко от церкви Иоанна Предтечи.
Небольшой цех начал выпускать свинцовые белила. Постепенно он наращивал мощности и достиг объема производства в 10 000 тн. в год, что принесло Вахромееву приличный доход и уважение населения города.
В последствии дело отца продолжил его сын и внук. И на протяжении почти 70 лет предприятие оставалось – семейным. В 1907 году предприятие акционировалось и получило название "АО "Наследники Вахромеева".
В этот период были запущены новые цеха: краскотерочный, эмалевый. Вследствие чего, ассортимент производимой продукции значительно расширился. В это же время к сотрудничеству были привлечены иностранные инженеры из Германии.
После революции в 1920 году иностранные специалисты покинули предприятие, завод национализировали и переименовали в Государственный свинцово-белильный лакокрасочный завод №2.
Новому руководству предприятия пришлось мобилизовать оставшихся опытных работников, чтобы восстановить рецептуры и технологические особенности производства и начать выпуск продукции. В 1922 году завод заработал. Это послужило поводом дать новое название предприятию – "Победа рабочих".
Под этим названием предприятие проработало весь Советский период. Причем главным направлением деятельности стало –производство лакокрасочных материалов для окраски автотехники.
Заводу поручались самые сложные задачи, связанные с развитием отечественного автопрома. Так, в 1931 году для запуска завода ГАЗ, были выпущены первые отечественные конвейерные ЛКМ, в 1968 году – начато освоение ЛКМ для ВАЗа.
За достигнутые успехи в 1966 году завод был награжден орденом Трудового Красного Знамени.
В 1989 году предприятие стало частным, а в 1998 году главным акционером стала ярославская Инвестиционно - промышленная группа "Спектр". А президент ИПГ "Спектр" Якушев Я.С. стал Председателем Совета Директоров ОАО "Русские краски". С этого момента на предприятии предпринимаются серьезные шаги по тех.перевооружению и разработке и внедрению рыночной стратегии развития. 
Так, в 1999 году основано Объединение "Ярославские краски". Оно стало первым в России, выстроившим систему дистрибуции декоративных материалов по стране. Бренд "Ярославские краски" на сегодняшний день является самым узнаваемым и известным отечественным брендом. Проект BRITE (уникальная краска, с использованием защитной технологии Teflon®, -результат сотрудничества с компанией DuPont), комплекс инновационных "быстроматериалов" (время высыхания 5 часов). Это только то не многое, что входит в глобальную программу преобразований в рамках концепции "Стало лучше!".
В 2001 году следующий шаг был сделан в развитии выпускаемых авторемонтных ЛКМ - появился новый бренд "VIKA". Сегодня этот бренд имеет 12,5% доли рынка и составляет успешную конкуренцию, прежде всего, глобальным иностранным игрокам.
Другой инновационный проект, начатый в 2002 году - это строительство завода порошковых красок. Сегодня это предприятие, отметившее в декабре 2012 году 10 лет, выпускает более 3,0 тыс. тн порошковых красок и занимает 8% российского рынка.
Четыре производственные линии итальянского и немецкого производства позволяют изготавливать широкий ассортимент материалов. За последние годы разработаны и выведены на рынок: полиэфирные порошковые краски низкотемпературного отверждения, соответствующие требованиям QUALICOAT, разработаны тонкослойные порошковые краски и широкая линейка антикоррозионных красок (теплостойкая - для окрашивания внутренней поверхности трубы с температурой эксплуатации 100-110°С и термостойкая - для окрашивания внутренней поверхности трубы с температурой эксплуатации 160°С), цинк-наполненная эпоксидная грунтовка.
Создание в 2006 году совместного предприятия с международной корпорацией DuPont не только дало возможность освоить современные технологии производства конвейерных материалов, но и поставлять продукцию, изготовленную по лицензии компании DuPont, на автозаводы иностранных производителей автомобилей, построивших заводы на территории РФ. По итогам 2012 года доля локализованной продукции в общем объеме конвейерных ЛКМ составила 74%. При этом процесс локализации охватывает все стадии изготовления лакокрасочного материала: от синтеза связующего, всех полуфабрикатов, диспергирования - до составления продукта.
В этом же году началось освоение новой площадки: построен склад на 4,5 тыс. паллето-мест, учебный центр, в 2009 году - запущен новый цех водно-дисперсионных красок.
В 2008 году принимается решение о развитии продуктовых линеек индустриального назначения. Сегодня антикоррозионные материалы (ТМ Prodecor), серия ЛКМ для окраски железнодорожного подвижного состава (ТМ СТРЕЛА), материалы для разметки дорог (ТМ ЛИНИЯ), ремонтной окраски авиатехники, оборудования, эксплуатируемого в агрессивных средах, вышек связи и опор линий электропередач широко известны на российском рынке и пользуются спросом.
Выпуск новых материалов невозможен без модернизации производства, создания новых мощностей, повышения эффективности всех процессов.
Разработанная и внедренная в компании "Русские краски" Интегрированная система менеджмента качества сертифицирована в соответствии с Международными стандартами ISO 9001, 14001, 18001, соответствует международному стандарту автомобильной промышленности ISO/TS 16494. В производственной системе присутствует LINE - идеология. Сегодня понятия: "5S", "СППУ", "визуализация", "стандартизация", "FIFO",- являются ключевыми в организации производственных процессов.
Коллектив компании "Русские краски" - это команда единомышленников, занятых и увлеченных общей идеей развития предприятия. И по мнению генерального директора Абрамова В.Н.: "Задача руководителя – поддержать инициативу сотрудников, создать условия для реализации их знаний и способностей, поощрять активную трудовую деятельность".
Понимая, что хорошая работа заслуживает достойного отдыха, предприятие развивает социальную инфраструктуру предприятия (летний и зимний загородные оздоровительные комплексы, спортивные комплексы, научно-техническая библиотека), поддерживаются клубы по интересам, проводятся спортивные соревнования, фотовыставки работ сотрудников. Это все способствует укреплению "командного духа", повышению эффективности работы.
Компания входит в ТОР-100 ведущих мировых лакокрасочных компаний, является участником Международной программы "Responsible Care"("Ответственная забота"), неоднократно занимает первые места в рейтинге по качеству работы промышленных предприятий Ярославской области, признано Правительством ЯО "Предприятием с высокой социальной ответственностью".
По итогам 2012 г. объем продаж компании составил 4,8 млрд. руб (+6,0% к 2011 г).
"Конечно, еще не все наши идеи имеют воплощение, - считает генеральный директор Абрамов В.Н.,- хочется двигаться только вперед и вверх, к новым свершениям и успехам! Пусть все задачи решаются легко и быстро! И все следующие 175 лет можно с полным правом говорить: "Стало лучше!" (26.06.13)
Кровельные материалы
Компания BRAAS внедряет новые производственные технологии по изготовлению цементно-песчаной черепицы и выводит на рынок черепицу в новом цвете - "Франкфуртская медная".
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При словах "натуральная черепица" всегда возникает ассоциация именно с "франкфуртским" профилем – классическим решением европейской архитектуры крыш. Теперь знаменитая цементно-песчаная черепица BRAAS имеет неповторимый благородный цвет обожжённой глины с матовым блеском! Неподверженная влиянию моды, она воплотила в себе истинный смысл понятий "надежность", "качество" и "красота". 
[image: image16.jpg]



Особая геометрия профиля черепицы обеспечивает прочность покрытия во всех направлениях приложения механических нагрузок, а ребра жесткости дополнительно усиливают края кровельных элементов. Двойной аэродинамический замок в местах нахлеста горизонтальных рядов и двойной боковой замок с отбортовкой предотвращают задувание воды и снега под кровлю. Плоские ровные поверхности черепицы увеличивают площадь опоры, а специальный зацеп служит для надежного крепления к обрешетке. Немаловажно, что компания BRAAS демонстрирует неизменно ответственное отношение к контролю качества своих изделий: на обратную сторону каждой черепицы наносится логотип производителя, наименование модели. Все эти черты формируют запоминающийся и хорошо узнаваемый образ кровельных материалов БРААС-ДСК 1, воплощая в себе все достоинства кровельного покрытия для каждого Дома мечты!

Для справки: Название компании: БРААС-ДСК-1, ООО (Braas) Регион: Москва Адрес: 129343, Россия, Москва, ул. Амундсена, 2 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (495)9374048 (495)1808195 Факсы: (495)9374006 E-Mail: braas@braas.ru Web: http://www.braas.ru Руководитель: Дмитриев Юрий Владимирович, директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 14.06.13)
Концерн TERREAL представляет новую модель в линейке средиземноморских профилей — HORIZON 12.
Познакомиться с этой новинкой можно в шоу-руме компании "ЭкоТайл" — официального представителя французского концерна TERREAL в России.
HORIZON 12 — керамическая черепица в форме "большой волны", которая прекрасно подойдет для создания кровли в стиле роскошных средиземноморских вилл и коттеджей.
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Ее внешний вид имитирует старинную желобчатую черепицу типа "монах-монашка", но как современный и усовершенствованный вариант эта черепица оснащена надежной замковой системой, которая обеспечивает не только легкость монтажа, но и дополнительную герметичность кровельного покрытия. Благодаря особой цветовой гамме, созданной на основе натуральных и состаренных оттенков терракоты, черепица HORIZON 12 идеально подходит и для строительства новых объектов, и для реставрационных работ.
Стоит обратить особое внимание на большое количество кровельных аксессуаров для HORIZON 12 . Специально разработанные под каждую модель черепицы, прекрасно подчеркнут создаваемый архитектурный стиль Вашей кровли. Предоставленные производителем каталоги с технической информацией помогут безошибочно выполнить работы по укладке черепицы и всех доборных элементов для крыш различной сложности. (Журнал Кровли 23.06.13)
Команда ICOPAL Россия стала победителем в номинации "ПРОРЫВ В БИЗНЕСЕ" по итогам 2012 года.

[image: image106.jpg]MaacTt®akTop



На ежегодном подведении итогов группы ICOPAL команда ICOPAL Россия стала победителем в номинации "ПРОРЫВ В БИЗНЕСЕ", обойдя подразделения из других стран.
ICOPAL Россия – одно из самых динамично развивающихся подразделений в Группе. Постоянная работа над совершенствованием знаний и технологий, объединение опыта в различных областях и изучение последних тенденций в области строительства дают возможность специалистам ICOPAL Россия разрабатывать и продвигать уникальные и инновационные материалы.
Команда ICOPAL Россия поздравляет всех партнеров и благодарит за безусловный вклад в получение данной награды.

Для справки: Название компании: Icopal (Икопал), ГК Регион: Москва Адрес: 107023, Россия, Москва, Мажоров пер., 14, строение 4 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (495)7879025 Факсы: (495)7879026 E-Mail: info.ru@icopal.com Web: http://www.icopal.ru (INFOLine, ИА (по материалам компании) 03.07.13)
Здравствуйте, я ваша крыша. "КоммерсантЪ". 20 июня 2013
Считается, что, когда дом подведен под крышу, основная работа по "коробке" уже сделана. Во многом потому, что кровля — этот завершающий штрих — один из важнейших технологических процессов в домостроении.
Традиции и инновации 
Все виды кровельных покрытий можно разделить на традиционные и современные. 
"К традиционным можно отнести несколько видов кровельного покрытия, большинство из которых изготовлено путем механической обработки природных материалов, например камышовые и соломенные кровли. В настоящее время нередко встречаются в проектах загородных домов известных российских архитекторов кровли из гонта — материала в виде пластин из дерева, например в "Пирогово" на Клязьминском водохранилище",— говорит Александр Межов, технический специалист компании Saint-Gobain ISOVER. 
Разумеется, нельзя не упомянуть о керамической черепице, которая до сих пор является традиционным покрытием в странах Средиземноморья — во многих исторических местах здесь и сегодня не разрешается использовать иные материалы, дабы не разрушать облик поселения. 
В исторической застройке часто можно встретить кровли, выполненные из металла, жести, меди. Впрочем, и здесь без инноваций не обошлось. "Сегодня медные кровли стали гораздо доступнее благодаря металлочерепице и другим кровельным материалам из стали с покрытием AGNETA, которое в точности имитирует натуральную медь, но втрое доступнее по стоимости",— рассказывает Андрей Мальцев, руководитель департамента кровельных систем ГК "Металл Профиль". 
Не обошли инновации и другие традиционные кровельные материалы. Так, вместо фальцевой кровли из оцинкованной стали сегодня используют стальные профнастил и металлочерепицу с полимерным покрытием. 
Сумели усовершенствовать даже соломенную крышу: сейчас вместо нее, по словам Владимира Чудновского, начальника отдела кровельных работ ПСУ "Инкома", употребляется обработанный специальными составами тростник. 
Эксплуатируй ее 
В современных загородных проектах часто применяется и такой вариант, как функциональная кровля — плоская либо с небольшим углом наклона, напоминает Дмитрий Ковальчук, гендиректор "Пробизнес-Девелопмент". Такое решение часто применяется в загородных проектах с таунхаусами и позволяет использовать кровлю как террасу, солярий и т. п. Например, в проекте "Загородный квартал" все таунхаусы, несмотря на разнообразие архитектурных решений, имеют эксплуатируемую кровлю. "Это позволяет владельцам проводить время на свежем воздухе, оборудовав небольшую веранду",— говорит Ирина Мошева, гендиректор застройщика СП RDI Group и Limitless. Для плоских кровель применяются различные модификации вещества, которое раньше называли гидростеклоизолом: основа — стеклоткань (стеклохолст) и связующее на битумной основе с добавками, рассказывает Чудновский. "Из более современных материалов — ТПО- и ПВХ-мембраны, которые мы предпочитаем использовать в своих проектах",— добавляет он. Эксплуатируемая кровля может быть только плоской (уклон не более 15 градусов), с внутренним водостоком. По словам Галины Смирновой, главного конструктора Homeland group, она может быть как традиционной, так и инверсионной. В первом случае, поясняет Сергей Удалов из "ЛСР. Недвижимость — Северо-Запад", гидроизоляционный слой находится сверху, при инверсионной (от лат. "inversio" — "переворот") — наоборот. "Применение инверсионной технологии стало возможным после того, как появились утеплители, не впитывающие влагу, с закрытыми порами (пеноплэкс и др.),— рассказывает он.— Основное преимущество инверсионной кровли — возможность последующего устройства на ней любых конструкций: от газонов до пешеходных дорожек с меньшей вероятностью повредить гидроизоляцию. Кроме того, условия работы гидроизоляционного слоя в таком режиме более комфортны: он все время находится в теплой зоне". 
Совершенно инновационная разновидность плоских кровель — так называемая зеленая крыша. Она была придумана в Германии 30 лет назад, рассказал вице-президент "Химки Групп" Дмитрий Котровский. Это не просто сад на крыше, где все растения находятся в обыкновенных цветочных горшках, а фактически создание природного травяного покрова с возможностью посадки цветов, небольших растений. Зеленые крыши часто применяются в энергоэффективных, так называемых пассивных, домах. "Помимо того что озелененная кровля участвует в естественном круговороте воды и возвращает в атмосферу не менее 60% влаги, обогащенной кислородом, она является естественным утепляющим и шумоизолирующим слоем для здания",— поясняет Сергей Попрядухин, главный архитектор "СКМ Инжиниринг". 
В жилом комплексе "Олимпийская деревня Новогорск. Квартиры" "Химки Групп" планируют создать такую крышу на восьмиэтажном доме, чтобы на практике оценить преимущества, которые она дает жильцам. 
"К инновационным решениям можно отнести устройство солнечных батарей для аккумуляции естественной энергии солнца и трансляции ее в тепло или электроэнергию,— продолжает госпожа Смирнова.— Другим элементом инноваций может служить использование атмосферных осадков для водоснабжения дома. Для этого можно разработать технологию сбора атмосферных осадков как с плоской, так и с наклонной кровли. Этот прием применяет Норман Фостер при проектировании современных зданий". 
Трудности выбора 
Разумеется, у каждого покрытия есть свои достоинства и недостатки. 
"Солома и дранка недолговечный материал, который требует ежегодного мониторинга за состоянием покрытия",— говорит госпожа Смирнова. Кроме того, они довольно легко сдуваются ветром, поэтому эксперт советует всегда иметь под рукой запас для ремонта. Кроме того, солома, дранка и тому подобные деревянные покрытия требуют дорогой огнезащитной пропитки. 
Черепичная кровля применяется для кровель с уклоном более 22 градусов. "Материал тяжелый и дорогой,— говорит госпожа Смирнова.— На текущий момент мастеров по укладке черепицы мало. Возможно, они остались в странах, где черепичная крыша является традиционным решением: это Германия, Чехия, Болгария, Греция". 
Один из самых надежных видов покрытия — металлические фальцевые кровли, считает Петр Давыдов, главный редактор интернет-портала Cottage.ru: от недорогой оцинкованной стали с полимерным покрытием до различных видов титан-цинка и меди. Однако они требуют квалифицированного монтажа. "Очень важно, чтобы работы по монтажу были выполнены в технике двойного вертикального фальца классическими картинами (так называют заранее заготовленные листы металла),— говорит господин Давыдов.— Второй вариант — из штучных элементов, изготовленных из кровельного металла. В любом случае монтаж должен вестись методом скрытого крепления и тоже в технике фальца, когда все четыре стороны каждого элемента соединяются в зацеп с соседними элементами". 
К тому же металлические кровли требуют хорошей изоляции, причем не только от холода, но и от жары (летом такая крыша может нагреваться до 100 градусов). К тому же она наиболее "шумная", поэтому специалисты не советуют применять ее для покрытия дома с мансардой. Впрочем, считает Алексей Хижняков, начальник отдела продаж поселка "Маленькая Шотландия", этот недостаток также убирается правильно подобранным утеплителем. Тем не менее господин Попрядухин советует крыть мансардные дома гибкой или натуральной черепицей. Зато металлочерепица благодаря своей легкости минимизирует нагрузку на несущие конструкции дома, добавляет господин Ковальчук. 
Гибкая черепица — наиболее подходящий материал и для крыши сложной конфигурации. Металлическая черепица также подойдет, однако потребует множество дополнительных соединительных деталей, что может значительно удорожить строительство, зато она легкая. А гибкая черепица сама по себе нелегкая (7-8 кг/кв. м), да еще и укладывается на основу из 9-10 мм фанеры. В итоге масса покрытия достигает примерно 15 кг/кв. м. 
"Если абстрагироваться от цены, одним из наиболее оптимальных вариантов является натуральная черепица: красивый внешний вид, отличная ремонтопригодность, хорошая шумоизоляция,— рассуждает господин Чудновский.— Конечно, если вы строите недорогую дачу, можно выбрать дешевые варианты металлочерепицы или мягкой кровли, хотя в этом случае я бы советовал обратить внимание на цементно-песчаную черепицу: при похожих ценах у нее более презентабельный вид и хорошая ремонтопригодность. Единственное ограничение: если у вас совсем легкий щитовой домик, лишние сотни килограммов веса могут оказаться критичными". 
Кстати, о ремонтопригодности. По словам Вадима Ивкина, гендиректора Vesco Construction, листы металлочерепицы можно разобрать и заменить какой-либо лист, но он будет отличаться по цвету. А мягкую черепицу разобрать тяжело, поскольку со временем она склеится и придется выкидывать финишное покрытие целыми участками кровли. Ремонтировать песчаную черепицу легче: она тяжелая и надежная, но из-за неосторожности ее можно разбить — нужно аккуратно по ней передвигаться. По мягкой черепице в жаркую погоду ходить нельзя: она может поплыть. Натуральная и цементно-песчаная черепица считается самой пригодной и проверенной для ремонта — можно чинить практически в любое время года. Медную кровлю тоже можно чинить, но замененный фрагмент будет отличаться от старого покрытия — это пройдет со временем (после нескольких лет эксплуатации). 
Стоимость работы и материала: металлочерепица 1,5-2,5 тыс. руб. за 1 кв. м, мягкая черепица 2,0-2,5 тыс. руб. за 1 кв. м, цементно-песчаная 2,5-3,0 тыс. руб. за 1 кв. м, натуральная 3,0-3,5 тыс. руб. за 1 кв. м, медная 3-4 тыс. руб. за 1 кв. м. и выше. "Работа на 1 кв. м составляет примерно половину от общей стоимости. Чем материал дороже, тем сложнее работа,— говорит эксперт.— Например, металлочерепицу уложить проще и работа будет дешевле исходя из удельной стоимости за 1 кв. м". 
"Квалифицированный специалист произведет работы из любого материала таким образом, что кровля без проблем будет выполнять свою основную функцию — защищать дом от осадков,— уверяет господин Чудновский.— Любой серьезный поставщик дает гарантию на покрытие, достаточную для спокойного проживания в течение многих лет. Чаще всего возникает вопрос о квалификации исполнителей". Однако чем проще кровля, тем проще найти для этого людей. "Мягкую черепицу просто укладывать на двускатной кровле, а если кровля сложная, то специалисту по ровной кровле надо будет подучиться",— говорит господин Ивкин. (КоммерсантЪ 20.06.13)
Окна и двери
Минрегион России поможет продвижению Программы "Качественное окно".
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Минрегион России намерен подготовить ряд законопроектов, которые бы способствовали развитию строительной отрасли РФ, включая рынок окон. Новые подходы к модернизации строительной отрасли на уровне государства будут способствовать продвижению Программы "Качественное окно"
Работа в этом направлении отраслевого ведомства будет нацелена создать современную нормативно-правовую и нормативно-техническую базу, позволяющую полностью произвести модернизацию строительной отрасли. Кроме того, будет сделан акцент на эффективное применение современных строительных технологий и материалов для быстрого и качественного возведения объектов любой сложности и назначения.
В частности, в одном из документов будет прописан пункт о содействии уполномоченных органов в предоставлении земельных участков под жилищное строительство. Это позволит нарастить количество земельных участков, которые будут обеспечены инженерной инфраструктурой и, как следствие будут увеличены объемы вводимого в строй жилья, что позитивно скажется на росте спроса на окна ПВХ.
Также запланировано разработать нормативы конструктивных решений, используемых в процессе формировании сметного раздела в рамках проектной документации. Это нововведение будет способствовать прекращению применения конструктивных решений экономически неэффективных, а также погрешностей в определении затрат, напрямую связанных с будущим строительством.
В ближайшее время министерство наметило произвести актуализацию государственных сметных нормативов, учитывающих новые технологии строительства и производства строительных материалов, что позволит определять стоимость строительства более достоверно.
Минрегион России также намеревается проработать:
- установку единого порядка в определении начальной (максимальной) цены госконтракта на строительство;
- пункты единого перечня административных процедур в отрасли жилищного строительства;
- уточнение конкретных случаев, при которых не требуется выдача разрешения на строительство.
Также Минрегион России сформирует реестр типовой проектной документации, призванный отобрать наиболее эффективные проекты с целью повторного применения, в полной мере отвечающие современным требованиям, как инженерной, так и экономической рациональности. Авторы документа предполагают, что такой подход будет способствовать снижению стоимости проектирования от 20 до 65 процентов.
Помимо этого запланировано усовершенствование перечня стандартов и правил, обязательных для отечественной строительной отрасли.
Развитие строительной отрасли РФ это та благодатная почва, которая будет способствовать росту рынка окон. Однако, более строгие правила и требования, которые следует ожидать с принятием данного документа потребуют от всех сегментов оконной отрасли ориентации на качественный продукт. В этой связи возрастёт актуальность программы "Качественное окно", инициированной Союзом производителей полимерных профилей (СППП). (Oknamedia.ru 19.06.13)
Новое направление в рынке пластиковых окон может появиться в России.
На базе группы компаний "Управдом" с июня 2013 года в городе Дзержинске запущено производство пластиковых окон для собственных нужд управляющих компаний, что может стать новым направлением для оконного рыка
Как показывает статистика, ежегодно управляющим компаниям в составе группы компаний "Управдом" приходится ремонтировать в среднем 400 подъездов в домах обслуживаемого жилищного фонда. В тех многоквартирных домах, где денежных средств достаточно, в ремонт подъездов включаются работы по замене оконных блоков.
Для большей экономической выгоды на базе Ремонтно-строительного управления, входящего в ГК "Управдом", производится вся необходимая продукция для ремонта и благоустройства, включая деревянные оконные блоки, штакетники, перила. С ростом спроса на более современные системы из ПВХ было принято решение запустить собственное производство пластиковых окон для нужд управляющих компаний, которое заработало полноценно с июня 2013 года.
Николай Кемайкин, директор группы компаний "Управдом", рассказал, что в основе решения о внедрении на предприятии производства ПВХ профиля лежит развитие современных технологий, которые рационально применять компаниям в ходе ремонтных работ на вверенном жилищном фонде. Не секрет, что пластиковые окна более долговечны, гораздо энергоэффективнее деревянных оконных блоков, потому что обеспечивают меньшие теплопотери, а также позволяют обеспечить лучшую шумоизоляцию.
Если переход на собственное производство пластиковых окон управляющих компаний для собственных нужд получит широкое распространение, то многим мелким производителям придётся непросто. Сосуществовать со столь влиятельным на уровне многоэтажного жилищного фонда конкурентом, который фактически может прибрать к своим рукам сегмент замены окон, будет достаточно некомфортно. Безусловно, это будет происходить при условии, что управляющая компания будет производить и устанавливать качественные пластиковые окна, тогда это станет для неё саморекламой и повысит привлекательность в глазах жильцов. (Oknamedia.ru 14.06.13)
Портал ОКНА МЕДИА посетил круглый стол "Мифология газонаполнения. Опыт Европы. Реалии России".
18 июня в рамках выставки "Мир стекла" представители портала ОКНА МЕДИА посетили круглый стол "Мифология газонаполнения. Опыт Европы. Реалии России", который состоялся в Мраморном зале павильона Форум. Организаторами круглого стола выступили: компании LISEC, SIKA*, журнал "Стекло и бизнес" и Союз Стекольных Предприятий. Помимо основных моментов мероприятия, в отчёт портала включено блиц-интервью с доктором Вернером Вагнером (Werner Wagner), руководителем направления "Структурное остекление" корпорации SIKA.
Сегодня рынок стекла стремительно развивается, европейские нормы в области остекления потихоньку начинают приживаться на российском рынке. В настоящее время все большую популярность приобретает структурное и фасадное остекление, которое непременно должно быть энергоэффективным и безопасным. Теплоизоляционный эффект стеклопакетов с покрытием позволяет экономить существенное количество энергии. Вопрос о том, насколько можно улучшить свойства стеклопакета, добавив в него аргон (аргонозаполнение), обсуждался экспертами и участниками стекольного рынка в рамках круглого стола.
Руководитель направления "Структурное остекление" корпорации SIKA - доктор Werner Wagner, рассмотрел основные тренды в области структурного остекления, выступив с докладом "Европейский Know How. Новая эра высокопрочного структурного остекления". Основной вывод доклада: если заполнить стеклопакет с покрытием аргоном, то показатели энергоэффективности увеличиваются на 30 %.
Господин Вагнер, чьё выступление вызвало широкий резонанс среди участников круглого стола, согласился ответить на вопросы портала ОКНА МЕДИА касательно аргонозаполнения и структурного остекления в России в целом.
ОКНА МЕДИА: Как Вы оцениваете сегодня стекольный рынок России?
- Господин Вагнер: На сегодняшний день рынок России до конца не принимает энергоэффективные стеклопакеты. Аргон - это одна составляющая часть энергоэффективного стеклопакета, есть же еще покрытия, но в совокупности нет понимания, что такое энергоэффективный стеклопакет. В России сейчас процент заполнения аргоном стеклопакетов низок и причин этому много. Во-первых, сами производители до конца не понимают, как правильно донести ценности теплого стеклопакета до потребителя, а сам потребитель не знает и не понимает, что такое теплый стеклопакет. Второй немаловажный фактор – общий уровень технологий в строительстве пока невысок, ведь все должно идти в совокупности. Потребители строят себе деревянные дома и устанавливают холодные стеклопакеты, теряя тепло.
Еще, конечно, здесь большой вопрос к инвесторам проектов, которые стремятся минимизировать свои расходы, соответственно ищут дешевых поставщиков материалов, что в конечном итоге и приводит к тому, что через 10 лет нужно устанавливать новые конструкции.
ОКНА МЕДИА: Господин Wagner, как Вы думаете, рынок структурного остекления будет расти и развиваться в России?
- Господин Вагнер: Потенциал для роста есть и он немаленький, но как воспользуются этим участники рынка, это уже другой вопрос. В России нужно понимание, что структурное остекление - это тепло и дешево! В Азии, к примеру, 75% рынка - структурное остекление, поскольку присутствует понимание, что это дешево и тепло.
ОКНА МЕДИА: В нашей стране пока сегмент безопасного остекления также не развит, как Вы думаете, с чем это связано?
- Господин Вагнер: Это происходит потому, что в большей степени нет понимания, как работает стекло. Сегодня на конференции собрались представители из научной среды, но вот передача информации и знаний из научной среды в промышленную идет бедно или неправильно. Многие насущные вопросы касательно рынка стекла обсуждаются раз в два года на конференции в Финляндии, и, к сожалению, пока российских представителей там очень мало.
ОКНА МЕДИА: Каковы перспективы роста рынка энергоэффективных стеклопакетов в РФ?
- Господин Вагнер: Вообще Россия - это достаточно холодная страна и перспективы роста рынка энергоэффективных стеклопакетов есть, нужно просто предпринять определенные шаги в этом направлении.
Функция аргона в стеклопакете - замедлить скорость конвекции воздуха в стеклопакете, тем самым снизив теплопотери. Насущным для заказчиков по структурному остеклению является вопрос о том, сохраняется ли аргон в стеклопакете в течение всего срока службы (25 лет).
И здесь идет речь о непонимании важных вещей, касающихся структуры высококачественного стеклопакета, очень важно правильно подобрать компоненты - дистанционная рамка, первичная и вторичная герметизация, стекло. Герметизация играет значительную роль в удержании газа внутри стеклопакета. 
Немаловажным вопросом также остается монтаж - совместим ли стеклопакет с окружающими его конструкциями.
ОКНА МЕДИА: Есть ли у компании SIKA продукт, который может служить эталоном энергоэффективного стеклопакета с заполнением аргоном? 
- Господин Вагнер: Компания SIKA предлагает свое решение - система с двойной герметизацией стеклопакета, которая обеспечивает абсолютную герметичность от проникновения паров воздуха внутрь стеклопакета во избежание конденсации пара на внешнем листе стекла. Герметизация стеклопакета обеспечивается благодаря использованию дистанционных алюминиевых рамок из нержавеющей стали, заполненных силикогелем или молекулярным ситом, термопластичного полиизобутилена, который используется в качестве первичной герметизации, и монтажного фиксатора с эластичным герметиком для вторичной герметизации. Подобная система и позволяет удерживать аргон внутри стеклопакета. 
Опытные испытания по утечке аргона доказали - скорость утечки газа не более одного процента в год (компания Пилкингтон). То есть получается, что в течение 30-летнего срока жизни стеклопакета, сохранится около 80 % аргона.
Далее представитель компании LISEC, Игорь зуевский, поделился практикой изготовления современных стеклопакетов: "История в нюансах". Он рассказал о технологиях закачивания аргона в стеклопакеты (ручная сборка и автоматическая в прессе), о том, что компания LISEC предлагает своим клиентам прессы со сборкой стеклопакетов в газовой среде, с достижением максимального объема заполнения стеклопакета газом и минимизацией потерь газа.
В конце доклада представитель компании также высказал свою точку зрения касательно развития рынка энергосберегающих стеклопакетов в России. По его словам, когда в России наступит понимание того, сколько наши потребители тратят на обогрев помещения, тогда рынок будет развиваться. Несмотря на это, много клиентов компании, опережая время, покупают оборудование для газонаполнения.
Далее выступили:
- Heinz Wiedmayer, компания Durst, с докладом "Стекло с покрытием - продукт с добавленной стоимостью"
- Верховский А., НИИ строительной физики с докладом "Оценка теплотехнических характеристик и содержание Аргона в стеклопакетах"
- Чесноков А., ОАО "Институт стекла", сравнил европейские и российские стандарты на стеклопакеты.
- Олег Маринов (APROK INFOCENTER) рассказал о результатах тестирования газонаполнения стеклопакетов на российских, украинских и казахстанских стекольных предприятиях и на строительных объектах (сравнение криптона и аргона)
В целом можно сказать, что сегодня есть интерес у компаний к теме энергоэффективных стеклопакетов, не всегда получается полностью проконтролировать процесс газонаполнения, поскольку есть свои нюансы и нормативы. Также остается по-прежнему пока еще открытый вопрос Гостов касательно структурного остекления.
Вывод по итогам круглого стола напрашивается сам, что надо вплотную заниматься развитием новых технологий в индустрии стеклопакетов и перенимать не только полезный опыт, но и отношение к теме энергосбережения у европейских коллег.
*Компания SIKA - лидер мирового рынка в области технологий гидроизоляции, герметизации, склейки, усиления и защиты зданий и гражданских объектов. (Oknamedia.ru 21.06.13)
Разработан новый для России тип окон на базе ПВХ-профиля ORTEX.
Новый для России тип оконных систем разработан омской компанией Спутник, производителем ПВХ-профиля торговой марки ORTEX (ТМ ORTEX), которые позволят экономить жильцам около 20% затрат на охлаждение и обогрев квартир, - энергоэффективное окно с внутренними жалюзи.
Такие ультрасовременные энергоэффективные окна разработаны специально по заказу инвестиционно-строительной компании для нового жилого дома "Альпийский домик".
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По словам главного инженера "Инвестиционно-строительной компании" (застройщика "Альпийского домика"), поскольку раньше подобные окна в России не производились, перед компанией стояла задача не просто найти инженеров, которые бы могли разработать энергоэффективную оконную конструкцию, но также и компанию, чей производственный потенциал был бы в состоянии полностью обеспечить новый производственный процесс. Участие в отраслевой выставке в Новосибирске в феврале 2012 года позволило познакомится с продукцией ТМ ORTEX, после чего завязались тесные отношения с руководством компании "Спутник".
Суть новинки заключается в том, что стандартное ПВХ окно ORTEX SL 670, оснащённое наружными алюминиевыми декоративными накладками системы DECOREX, позволяет установку горизонтальных жалюзи между стеклопакетом и внешним одинарным стеклом. Управление ламелями жалюзи осуществляется изнутри помещения при помощи обычного шнура.
Как утверждают разработчики омской компании, предложенное конструктивное решение дает целый ряд преимуществ: эффективная защита от любопытных взглядов и солнечного света, минимизация энергопотерь, повышенная шумозащита и устойчивость к взлому.
В зимнее время жалюзи необходимо устанавливать в положение, позволяющее максимально пропускать солнечные лучи. При этом, если не поднимать систему вверх, то в помещение будет поступать намного больше тепловой энергии солнца, соответственно нагревая его. А за счёт практически полного отсутствия циркуляции воздуха в помещении потери тепла уменьшатся на 25 процентов.
Согласно подсчётам компании, для средней квартиры с новыми энергоэффективными окнами с внутренними жалюзи теплопотери будут примерно на 20 процентов ниже, чем при условии установки обычных ПВХ окон с двухкамерными стеклопакетами. То есть жильцам потребуется платить на 20% меньше денег на обогрев помещений.
При этом инновационная конструкция ПВХ окон будет не менее полезна своим пользователям и летом. Наличие межоконных жалюзи позволяет отказаться от использования кондиционера. Для этого необходимо всего лишь установить систему в положение, которое позволит пропускать естественный свет, но не солнечное тепло, что будет препятствовать нагреву квартиры жарким летним днем, поскольку всё тепловое излучение будет "оседать" на жалюзи, расположенных за стеклом. Если кондиционер все же планируется установить в доме, то достаточно приобрести устройство меньшей мощности. Это позволит домовладельцу сэкономить не только на стоимости кондиционера, но и 50%.на оплате за электроэнергию.
Если исходить из факта, что цена электрической энергии в 3 раза выше тепловой, то в летнее время выгода от установки энергоэффективных окон с внутренними жалюзи будет не менее заметной, чем зимой.
Исполнительный директор компании "Спутник" - Константин Косых, сообщил, что в настоящий момент документы на регистрацию данного изобретения уже поданы. В его основе лежит специально разработанная конструкция профиля, которым оснащено межстекольное пространство, в которое добавлены жалюзи. Сами окна выполнены из внутреннего пластикового и наружного алюминиевого профиля. Такой профиль снаружи можно декорировать путём текстурирования под дерево, анодирования или покраски в любой цвет по шкале RAL.
Несмотря на то, что локализация производства и новое конструктивное решение позволили компании "Спутник" существенно уменьшить себестоимость инновационного продукта в сравнении с первоначальными вариантами исполнения энергоэффективных ПВХ окон, всё же объекту они обошлись примерно в 2 раза дороже окон, устанавливаемых в большинстве российских новостроек. Тем не менее, производитель выражает уверенность, что данные инвестиции сторицей окупятся жильцам "Альпийского домика", существенно сократив их коммунальные платежи.
"Альпийский домик" является пятиэтажным многоквартирным домом в городе Обь, позиционирующийся как жилье класса эконом с европейским качеством жизни. На данном этапе идёт установка окон, возведение крыши, осуществляется черновая отделка 4-х этажей. Сдача объекта запланирована на третий квартал 2013 года.
Сборку и установку окон для "Альпийского домика" осуществляет компания "Окна и двери", партнёр омского производителя "Спутник". (Oknamedia.ru 14.06.13)
Группа компаний "АЛЮТЕХ" инвестирует в развитие роллетных систем.
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В целях совершенствования процесса выпуска готовых изделий Группа компаний "АЛЮТЕХ" ввела в эксплуатацию современное оборудование по нарезке профиля и сборке роллетного полотна.
Теперь "Алютех-М", сбытовой офис в г. Москве, располагает двумя станками для изготовления полотна роллет ATX2200 ведущего европейского производителя промышленного оборудования – французской компании ACRA.
Новые станки позволяют в полуавтоматическом режиме собирать роллетное полотно из профилей роликовой прокатки AR/39(N), AR/45(N) и AR/55m (N) и экструдированного профиля AER44/S. Машина режет профиль по заданному размеру, собирает полотно и устанавливает на профили боковые замки, затем готовое полотно автоматически сматывается в рулон.
Каждый станок ATX2200 оснащен специальным дисплеем, к которому подключаются внешние источники информации. Благодаря этому оператор может не только вручную вводить необходимые для сборки полотна параметры, но и импортировать их из расчетного программного обеспечения, что исключает вероятность ошибок при программировании работы оборудования.
Сборочная линия автоматически регистрирует в программе информацию об изготовленной продукции, что позволяет четко выполнять заказы даже при производстве большого количества роллет.
Все рабочие элементы станков выполнены таким образом, чтобы свести к нулю вероятность повреждения профиля. Это дает дополнительные гарантии безупречного качества и точности сборки роллетного полотна.
Благодаря использованию оборудования ATX2200 "Алютех-М" сможет гарантировать бесперебойность поставок даже в разгар строительного сезона.
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Группа Компаний «АЛЮТЕХ» постоянно инвестирует средства в закупку современного высокотехнологичного оборудования европейских производителей. Запуск новых станков ACRA в очередной раз подтверждает стремление компании к достижению максимально высокого качества выпускаемой продукции.

Для справки: Название компании: ГК АЛЮТЕХ Вид деятельности: Рынок окон и дверей E-Mail: info@alutech.ru Web: http://www.alutech-group.com (INFOLine, ИА (по материалам компании) 13.06.13)
Оконный завод "Чемпион", один из крупнейших производителей металлопластиковых конструкций в Санкт-Петербурге, объявил о расширении ассортимента выпускаемой продукции новой профильной системой VEKA Softline 82.
Cанкт-петербургский партнер VEKA Rus уже приступил к изготовлению металлопластиковых конструкций из этой инновационной, энергоэффективной профильной системы.
Преимущества системы Softline 82 хорошо известны. 82-мм система позволяет создавать надежные и современные решения при остеклении как жилых, так и нежилых помещений. Softline 82 выпускается в соответствии с требованиями класса А стандарта RAL и обладает увеличенной монтажной шириной, что позволяет устанавливать более широкие стеклопакеты и создать дополнительный барьер на пути холода.
Окна из профиля Softline 82 обладают повышенными энергосберегающими характеристиками, поэтому их можно устанавливать их в самых суровых климатических условиях. К тому же они дают возможность значительно сократить расходы на обогрев помещения, что особенно актуально в частных домах с собственной системой отопления.
Оконный завод "Чемпион " уверен: новые окна из профиля Softline 82 научат российских потребителей экономии по-немецки! (По материалам компании 18.06.13)
Профильные системы LG Hausys соответствуют стандарту ГОСТ Р по классу А.
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Компания LG Hausys RUS - производитель строительных, отделочных материалов и профильных систем, информирует, что испытательный центр "Политест" подтвердил соответствие ПВХ-профилей LG Honey Comb (медовые соты) и LG BF-127 (широкая рама) требованиям ГОСТ Р 30673-99 по классу А
Приведенное сопротивление теплопередаче для комбинации профилей LG Honey Comb равно 0,87 м2°С/Вт.
Приведенное сопротивление теплопередаче для комбинации профилей широкая рама LG BF-127 равно 1,14 м2°С/Вт.
Данные предоставлены согласно Протоколу испытаний №1005/ГС от 07.06.2013 года. (Oknamedia.ru 19.06.13)
Компания ТБМ представляет новый профиль для зимних садов в строительной алюминиевой системы Alumark.

[image: image110.emf]Информируем Вас о появлении нового технического решения в строительной алюминиевой системе Alumark. Данное решение позволяет выполнять переломы в зимних садах, крышах и атриумах с минимальными трудозатратами и в обоих направлениях. Как в продольном, так и поперечном. Для этого разработан и введен в торговую программу профиль ALM465012.

Для справки: Название компании: ТБМ, ЗАО Адрес: 141006, Московская область, Мытищи, Волковское ш., стр.15 Вид деятельности: Рынок окон и дверей Телефоны: (495)3801827 Факсы: (495)3801822 E-Mail: zakaz-zapad@tbm.ru Web: http://www.tbm.ru Руководитель: Тренев Виктор, Генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 17.06.13)
Компания Roto Frank представила новую подъемно-сдвижную систему Patio Lift.
Компания Roto Frank, ведущий производитель фурнитуры для окон и дверей, вывела на российский рынок новинку – подъемно-сдвижную систему Patio Lift
Впервые фурнитура для подъемно-сдвижных окон и дверей Patio Lift была представлена в январе 2013 года на выставке в Мюнхене. Данная система предназначена для алюминиевого профиля с 24 мм фурнитурным пазом. Patio Lift обладает повышенной стойкостью к агрессивным средам, поэтому её можно устанавливать как на морском побережье, так и на выходах в зимние сады или бассейны.
Ручки Roto Line обычно поставляются в белом, черном или серебристом цветовом исполнении, но их также можно заказать в более чем 200 вариантах специальных оттенков.
Новая система Patio Lift разработана для больших светопрозрачных конструкций высотой и шириной до 3000 мм со створками весом до 300 кг. (Oknamedia.ru 17.06.13)
Компания Окна-Стар заключила договор на замену алюминиевых окон и дверных групп в выставочном комплексе "Экспоцентр" на Краснопресненской набережной, 14.
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Площадь остекления более 250 кв.м. При изготовлении данного заказа будет использована система алюминиевых профилей Татпроф с триплексом.
Работы по монтажу будут завершены к 31 июля 2013 г. (INFOLine, ИА (по материалам компании) 14.06.13)
Новая система безопасности для дверей Digisafe предотвращает защемление пальцев.
Digisafe обеспечивает безопасность как со стороны петель, так и с обратной стороны и может быть использована в частном доме или в общественных местах: гостиницах, больницах, государственных учреждених и школах. 
Digisafe состоит из нескольких алюминиевых профилей, собранных вместе и позволяющих безопасно открывать дверь на угол от 120° до 180°, при этом полностью закрывающих щель между дверью и рамой. В системе также существует элемент, защищающий внешнюю сторону двери со стороны петель - самоклеящейся профиль. Digisafe легко устанавливается в течение нескольких минут. 
Digisafe адаптирована для всех типов окон и дверей, сохраняя неизменным технические характеристики и красивый внешний вид двери. Дизайн системы имеет гладкую поверхность, которая может быть окрашена в произвольный цвет. Новинка представлена в ассортименте компании Door Komplect. (Mosbuild.com 17.06.13)
Winkhaus представляет инновационную фурнитуру со щелевым проветриванием.
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Компания Winkhaus, производитель фурнитуры для окон и дверей, представила инновационную фурнитуру со щелевым проветриванием - activPilot PADM и duoPort PAS
Это одно из самых новых решений в области естественного, комфортного и, что самое главное, безопасного проветривания помещений независимо от погоды. С применением данных систем вентиляция в квартире или доме возможна даже во время отсутствия хозяев.
Высокая герметичность современных зданий приводит к тому, что контролированный приток свежего воздуха в помещение становится ежедневной необходимостью. Даже в квартирах, оснащенных рекуператорами, в последнее время можно заметить тенденцию предпочтения все-таки естественного обмена воздуха, особенно летом. Инновационная фурнитура activPilot PADM и duoPort PAS компании Winkhaus обеспечивает естественный обмен воздуха в доме, а также защищает от попыток взлома и других неприятных сюрпризов.
activPilot Comfort PADM – это новая фурнитурная система Winkhaus, которая предоставляет три варианта открывания окна. Кроме традиционного наклона и открывания, можно произвести смещение створки по отношению к раме. При этом по всему периметру оконной конструкции образуется 6-миллиметровый зазор или щель. Отсюда и название функции вентиляции – щелевая. Гарантируя естественный и энергоэффективный воздухообмен в помещении, функция обеспечивает также повышенную противовзломность во время проветривания. Это заслуга уникальной конструкции стальных зацепов, которые устанавливаются по углам рамы.
А благодаря высокотехнологическому электроприводу BDT фирмы D+H, взаимодействующему с фурнитурой activPilot PADM, процесс проветривания полностью автоматизирован. Специальный электропривод при помощи электромотора позволяет переводить оконную створку в повернутое положение, закрытое или параллельно-отставное с зазором 6 мм. Функция автоматического проветривания характеризуется еще тем, что существует возможность программирования способа проветривания, согласно индивидуальным потребностям, например, систематическую вентиляцию помещений в полезном для здоровья часовом режиме.
Окнами, которые находятся в труднодоступных местах, можно управлять при помощи удобного пульта, функционирующего на частоте радиоволн. Дополнительными преимуществами современной системы проветривания являются небольшой расход электроэнергии, сенсорная панель дистанционного управления с подсветкой и наглядными символами кнопок, а также бесшумная работа устройства.
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Функцию периметрального отвода створки от рамы и, благодаря этому, щелевое проветривание, обеспечивает также второй современный вариант фурнитурной системы Winkhaus – раздвижная фурнитура duoPort PAS. Новаторская дополнительная функция раздвижной фурнитуры придает окнам новое измерение в пользовании. Постоянный приток свежего воздуха предотвращает накопление влаги в помещении и образование плесени, грибка на стенах, которые портят внутреннюю отделку и вредят здоровью человека. Щелевое проветривание также позволяет избежать быстрого охлаждения помещения по сравнению с традиционным способом вентиляции – когда окно находится в положении наклона. Новая фурнитура duoPort PAS позволяет получить три функции: передвижение оконной конструкции, запирание и проветривание в положении смещения створки по всему периметру при помощи обычной оконной ручки. А благодаря встроенным амортизаторам и дополнительным элементам можно легко передвигать створку весом до 160 кг.
По статистике панорамные окна с выходом на террасу наиболее подвержены взлому. Совмещение восьмигранного запирающего штифта и специальных ответных планок обеспечивает фурнитуре duoPort PAS повышенный уровень защиты. Во время щелевого проветривания уровень взломостойкости окна такой же, как и при закрытой створке.
Благодаря фурнитуре Winkhaus activPilot PADM и duoPort PAS можно радоваться эстетичным и функциональным окнам, которые «заботятся» о естественной циркуляции воздуха в домах, при этом защищая их от взлома. (Oknamedia.ru 20.06.13)
REHAU вручила сертификат качества фирме ENSBOR.

[image: image113.emf]Компания REHAU по итогам проведенной технической инспекции вручила сертификат качества одному из своих партнеров – фирме ENSBOR. Сертификат стал подтверждением того, что ENSBOR обладает высокой культурой производства современных пластиковых окон, использует только оригинальные комплектующие и соблюдает все технологические требования и рекомендации REHAU, тем самым обеспечивая высочайшее качество готовых изделий. ENSBOR - первая и единственная компания в Ростовской области, получившая сертификат качества REHAU в 2013 году.
Этот успех закономерен: фирма ENSBOR постоянно привносит инновационные разработки в производство, и обладает одной из самых современных линий по изготовлению стеклопакетов и металлопластиковых окон. Все ее производственные процессы нацелены на максимальное энергосбережение, и здесь стратегия ENSBOR во многом пересекается с философией компании REHAU. Достижению поставленных целей в этой области способствовало и использование ряда технологий, не имеющих аналогов в регионе.
Получив сертификат качества REHAU, руководство фирмы ENSBOR не собирается останавливаться на достигнутом и задумывается о запуске высокотехнологичной системы GENEO для изготовления оконных конструкций с высокими показателями сопротивления, теплопередачи, шумоизоляции и безопасности.

Для справки: Название компании: REHAU Регион: Москва Адрес: 115088, Россия, Москва, ул. Угрешская, 2, строение 15 Вид деятельности: Рынко окон и дверей Телефоны: (495)6633388 Факсы: (495)6633399 E-Mail: contact-rus@rehau.com Web: http://www.rehau.com (INFOLine, ИА (по материалам компании) 27.06.13)
ГК "АЛЮТЕХ": Расширение ассортимента системы интерьерных перегородок ALT111.

[image: image114.emf]ГК "АЛЮТЕХ" информирует о расширении ассортимента продукции и в рамках системы интерьерных перегородок ALT111 предлагает "телескопическую" дверную коробку, которую можно встраивать в любые проемы с толщиной стен от 75 до 270 мм.
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Телескопическая дверная коробка устанавливается в строительные проемы внутри помещений различного типа зданий. Данная разработка является современным элементом декора любого интерьера.
Алюминиевая телескопическая дверная коробка – долговечная, современная и стильная – это прекрасная альтернатива деревянной коробке
В профилях дверной коробки реализован фурнитурный паз, который позволяет использовать имеющуюся в ассортименте фурнитуру системы ALT111 и устанавливать три вида створок:
цельностеклянную (толщина стекла 8 и 10 мм);
алюминиевую;
деревянную (толщина полотна 40 мм).
Конструктивные особенности "телескопической" дверной коробки:
рамные профили дверной коробки собираются с помощью стяжных уголков;
профили наличника зарезаются под углом 45?
опорные элементы профилей выведены в одну плоскость для удобства позиционирования при обработке;
монтаж осуществляется без применения монтажной пены;
части коробки, устанавливаемые с разных сторон проема, стягиваются винтами, что позволяет с легкостью демонтировать дверную коробку;
петли крепятся в фурнитурном пазу рамного профиля с помощью закладного элемента, что значительно облегчает процесс монтажа, а также позволяет регулировать дверное полотно по высоте;
предусмотрена многовариантность крепления профилей для разного типа стен;
в качестве доборного элемента используется ЛДСП толщиной 18 мм (применяется при толщине перегородки от 135 мм);
съемный наличник устанавливается после завершения чистовой отделки стен;
фурнитурный паз закрывается профилем декоративной крышки AYPC.111.0605.
Преимущества "телескопической" дверной коробки:
установка ответной планки замка не требует фрезеровки;
отсутствует видимый крепеж;
конструкция выравнивается с помощью специальной регулируемой дистанционной втулки, что значительно упрощает и ускоряет процесс монтажа;
отсутствует необходимость в предварительном выравнивании строительного проема;
не нуждается в дополнительном уходе;
отличается долговечностью использования.
Последовательность монтажа:
По результатам замера строительного проема отрезаются профили нужного размера.
В профилях выполняются отверстия под крепежные элементы.
Собираются две П-образные конструкции и вставляются в проем с двух сторон.
Конструкция выравнивается под уровень с помощью регулируемой дистанционной втулки.
Конструкция крепится в проеме дюбелями.
По месту устанавливаются наличники.

Для справки: Название компании: ГК АЛЮТЕХ Вид деятельности: Рынок окон и дверей E-Mail: info@alutech.ru Web: http://www.alutech-group.com (INFOLine, ИА (по материалам компании) 01.07.13)
Новое поколение энергосберегающих окон FAKRO для плоских крыш.

[image: image115.emf]Новые светопрозрачные конструкции FAKRO позволяют обеспечить естественное освещение и проветривание помещений, расположенных в зданиях с плоскими крышами. Окна изготавливаются из многокамерного профиля ПВХ на основе кальций-цинкового стабилизатора без свинца, внутренняя часть профилей заполнена утеплителем. Новое поколение окон для плоских крыш отличается большей полезной площадью остекления и высокими показателями энергосбережения.
Изготавливаются в двух версиях
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Для справки: Название компании: FAKRO Регион: Москва Адрес: 105318, Россия, Москва, ул.Ткацкая, 5, стр.2, 2-ой этаж Вид деятельности: Рынок окон и дверей Телефоны: (495)9958002 E-Mail: fakro@fakro.ru Web: http://www.fakro.ru (INFOLine, ИА (по материалам компании) 03.07.13)
Эко-эффективное окно JEE меняет облик отрасли. "Oknamedia.ru". 13 июня 2013
После успешного дебюта на выставке MIECF2013 в Макао, португальский архитектор Мигель Вериссимо (Miguel Verissimo) из архитектурного бюро Solar Trap architects в настоящее время внедряет инновационную систему - эко-эффективное окно JEE (Janela Eco Eficiente)
JEE – это экологически эффективная оконная и фасадная система, которая может применяться как для реконструкции объектов, так и в новом строительстве. Отличаясь хорошо разработанным дизайном и эстетической привлекательностью, система JEE выполнена из 100-процентно перерабатываемых материалов. Эко-эффективная оконная система JEE нацелена оптимизировать естественные условия сооружения для максимальных выгод пользователя от солнечной энергии, дневного света, естественной вентиляции и акустики.
Согласно заявлению архитектора, эко-эффективная оконная система JEE – это новая концепция, обещающая изменить образ мыслей строительного сектора, который, несмотря на то, что это жизненно важно, демонстрирует заметное отсутствие инноваций в индустрии окон и фасадов. С увеличением урбанизации и заметного истощения природных богатств начался всплеск популярности "зеленых зданий", что в настоящее время сплачивает оконный рынок вокруг следующей задачи - развитие низкоуглеродистого бизнес-сектора, то есть достижения близкой к нулю или E+ энергии здания.
Эко-эффективное окно JEE состоит из двух взаимосвязанных (side-by-side) систем, которые работают вместе для оптимизации функционирования, эстетики и экономических выгод. Первой из них является расположенный вертикально стеклопакет с встроенными рефлекторными жалюзи, которые оптимизируют проекцию дневного света в жилое пространство. Вторая представляет собой вертикальный полуцилиндрический термодинамический модуль, соединённый с прозрачной солнцепоглощающей поверхностью. Отражаемые посредством зеркальной двери солнечные лучи, передают аккумулируемое тепло через вентилируемую стенку, обращенную к солнцу.
По сути, первая оболочка системы является окном, которое контролирует дневной свет, шумы и обеспечивает вентиляцию, а вторая система - коллектором теплового излучения. В солнечные дни зимой тепловой модуль открывается для согревания помещения, а в солнечные летние дни тепловой модуль, напротив, блокируется.
По словам португальского архитектора, эко-эффективная оконная система JEE - как швейцарский армейский нож (Swiss Army Knife) для окон и фасадов. Его четыре технологии - застекленный пролет, солнцепоглощающая поверхность, солнцеотражающая зеркальная дверь и термические аккумуляторы, пассивным образом работают вместе, активно создавая несколько комбинаций производительности, которые могут возникнуть в следующих проектах. Эко-эффективное окно JEE способно оптимизировать потенциал солнечного излучения и природных элементов для увеличения выгод в плане теплового комфорта здания, поступления дневного света для оптимального освещения пространства и естественной вентиляции.
Лабораторные тесты показали, что сокращение на 30% эксплуатационных расходов зданием, которое может быть достигнуто за счёт новой эко-эффективной оконной системы JEE по сравнению с традиционными окнами, может также резко изменить "экологические счета" архитектурной среды, уменьшив выбросы углекислого газа более чем на 40 процентов. Благодаря положительному балансу затрат / выгод, JEE имеет сильный аргумент, что это первое окно на рынке со сроком окупаемости от 7 до 9 лет (в зависимости от погодных условий).
Мигель Вериссимо, отметил, что строительная отрасль традиционно является консервативной и требовательной, она всегда ищет самое дешевое, но вместе с тем наилучшее решение. Таким образом, только самые гениальные, привлекательные, отличающиеся низкой стоимостью и простотой в применении проектные решения, которые могут обеспечить жизнеспособные результаты в рамках срока окупаемости, имеют успех у строительного рынка. . Окна и фасады играют и будут играть ключевую роль в решении этой задачи, они, как глаза здания и его кожа. Только им удается осуществлять внутреннее / внешнее взаимодействие в зданиях. Но существующие оконные технологии уже давно не получают по-настоящему инновационного развития - с момента внедрение стеклопакетов и новых профильных систем. Первой мотивацией JEE-проекта было заполнить пробел в этом мульти миллионном рынке высокопроизводительных окон, сделать их "умнее" в плане взаимодействия между внутренней / внешней средой в зданиях.
При взаимодействии команды архитекторов, физиков, инженеров и специалистов по маркетингу для реализации R & D проекта потребовалось два года от создания основной концепции дизайна, первых аналитических исследований до тестирования промышленного образца и мониторинга для обеспечения результатов в соответствии с требованиями сертификации. Включая финальную стадию внесения корректив в чертежи, производство учебных пособий и выравнивание маркетинговой стратегии.
Эко-эффективное окно JEE является запатентованным изобретением (патент N?.10379) и зарегистрировано в ЕС в качестве Utility Model (полезная модель).
По словам разработчика, на современные здания приходится 40 процентов энергии, используемой в офисах и жилищах в ЕС и США и развивающиеся экономики уже близки к этому показателю. Только энергоэффективность и design with nature (дизайн с природой) могут уменьшить огромные неблагоприятные для экологии последствия строительной отрасли. (Oknamedia.ru 13.06.13)
О подготовке Проекта по реформированию отрасли светопрозрачных конструкций. Интервью с руководителем Проектной группы И.Паршиным. "tybet.ru". 19 июня 2013
Игорь, по сути, речь сейчас идет о двух проектах: большом Проекте по реформированию отрасли СПК и Проекте подготовительного этапа, над которым работает, возглавляемая Вами проектная группа. Ваше объяснение, что такое Проект по реформированию отрасли, и какова цель создания Проектной группы? 
– Совершенно верно, в первую очередь, речь идет о Проекте реформирования отрасли светопрозрачных конструкций, если будет легитимно, весь пласт производителей окон и поставщиков (системных домов и продавцов) в России объединить под этим термином. Именно эта часть игроков рынка, и как самостоятельные единицы, и в составе пяти ассоциаций и союзов (всего более 70 участников) на встрече 17 апреля в Подмосковье пришли к единодушному выводу, что жизненно назрела, цитирую коллег: "необходимость консолидации, самоидентификации и саморегулирования отрасли". Это значит, что в ближайшее время, уже во второй половине 2013 года, возможно возникновение дееспособной структуры, способной решать совместные задачи и достигать совместных целей участников процесса качественного изменения отрасли. 
Было бы сложно однозначно и за один раз оформить в понятном виде то, чем будет заниматься, в случае его поддержки игроками отрасли СПК, создаваемое объединение. Именно поэтому инициаторы и участники встречи приняли, на мой взгляд, мудрое решение не торопить события, а провести подготовительную работу в формате Проекта установки целей создания объединения, их проработки и разъяснения специальной Проектной группой (ПГ). 
Цели работы Проектной группы, в которую вошли 13 участников, устанавливались открыто и коллегиально, всеми участниками Проекта – оконными компаниями и отраслевыми ассоциациями, принявшими решение о соинвестировании работ ПГ. Фактически, Проектная группа подготовит расширенный и основательный доклад о том, говоря простым языком, что, для чего и какими средствами будет делать создаваемое объединение. Доклад-презентация будет представлен отрасли, соинвесторам и приглашенным потенциальным участникам Проекта на итоговом собрании, в сентябре 2013 года. 
В разное время в отрасли СПК уже создавались структуры, нацеленные на ее регулирование, например, АПРОК. Деятельность, в подобном ключе, ведут ассоциации и союзы производителей окон, стекла, фурнитуры, ПВХ-профиля. Чем новая структура будет принципиально отличаться от тех, что уже есть в России? Кому, зачем и почему она нужна? 
– В оконной отрасли России работают умные и талантливые бизнесмены, которые понимают и предпринимают необходимые шаги для эволюции отрасли: регулирования и внедрения общих цивилизованных правил деятельности на нашем рынке. Созданные еще 7 лет назад, и созданные совсем недавно ассоциации и союзы, кроме Союза производителей окон (СПОК), решают, в первую очередь, свои "подотраслевые" задачи. Они объединены в своей группе и влияют на рынок в своем сегменте. 
Чтобы приблизиться к истине, в ответе на вторую часть Вашего вопроса, приведу выдержку из устава АПРОК: "Основной целью деятельности НКП АПРОК является консолидация усилий производителей энергоэффективных окон – членов НКП АПРОК для обеспечения экономии энергоресурсов при эксплуатации зданий и сооружений, развития науки и техники в области создания и совершенствования светопрозрачных ограждающих конструкций, содействия основной деятельности членов НКП АПРОК в практике производства и строительства". 
Есть много отличий, по которым новое объединение должно стать другим. Это и принципы работы, и ценности организации, и выгоды ее участников. Принципиальное отличие желаемой структуры будет заключаться в широте охвата стратегических целей, вопросов и задач отрасли по конкретным направлениям работы. Основной лейтмотив объединения – реформирование отрасли. Что и как реформировать, в какой последовательности, будут решать участники объединения – оконные компании, которые совместным долевым участием строят дом, в котором им жить… 
Новая структура нужна самостоятельным, неравнодушным и инициативным компаниям, которые производят конечный продукт – окна. Через свое участие и деятельность в объединении они должны влиять на правила игры, отраслевые стандарты, на лоббирование своих интересов, на общественное восприятие своей отрасли и продукции. В целом, модернизируя рынок и конечный продукт – окно, они должны наращивать добавленную стоимость и увеличивать маржинальность. 
Системные дома и торгово-сбытовые фирмы генерируют свои выгоды в объединении через постоянное полноценное членство. Они также заинтересованы в улучшении качеств оконных конструкций на уровне комплектующих компонентов, стандартов производства, монтажа и сервиса. 
Каков, вообще, масштаб "большого" Проекта? Какие будут задействованы ресурсы? Кто участники, инвестор? 
– Я бы ответил в начале так: что мы смогли бы сделать и что мы можем уже сейчас. Сейчас мы можем объединить 2-3 десятка передовых оконных компаний, ассоциированных и неассоциированных системных домов, производителей и продавцов, которые уже поддержали Проект. Для начального этапа и старта большого Проекта этого вполне достаточно. В перспективе мы могли бы объединить большее количество оконных компаний и разумное количество производителей и продавцов материалов. Не важно, сколько будет участников, важно их реальное качество в вопросе реформирования отрасли. Нам нужны лучшие! Думаю, что через несколько лет, суммарный объем выпускаемых окон участников Проекта мог бы составить не менее 40-50% всего оконного рынка в России. 
В рамках ежегодного бюджета объединения будут задействованы и предложены те ресурсы, которые будут необходимы для достижения целей в течение каждого года. Критерии членства и размер членских взносов выработает Проектная группа. Заранее скажу, что ежегодный взнос членов объединения будет разделяться на 2 части – непосредственно членство и взнос на маркетинг. Возможно, что на итоговом собрании в сентябре участники Проекта скорректируют их. 
Инвесторы Проекта – все компании, добровольно вступившие в объединение и внесшие членские взносы. Они принимают инициативное участие в работе объединения на постоянной основе. 
Спасибо. Вернемся к Проекту подготовки. Расскажите подробнее о формате работы Проектной группы. Какие вопросы на повестке? Есть ли у данного начинания бюджет? 
– Проектная группа начала работать 4 июня 2013 года, в Москве, собранием соинвесторов Проекта. Работа ПГ будет вестись 100 дней. После бурного и делового обсуждения на том собрании единогласно было принято 9 целевых установок, которые легли в основу работы группы. Главная задача ПГ – выработка развернутых и максимально исчерпывающих ответов на поставленные участниками Проекта вопросы о формате консолидации. 
Бюджет проектных работ был предложен на общей встрече 17 апреля 2013 года (смотрите tybet.ru от 18.04.13. Внимание! Состоялась расширенная встреча руководителей и владельцев ведущих компаний-производителей светопрозрачных конструкций) и утвержден собранием 4 июня 2013 года в размере 2 млн. рублей. Для контроля бюджета собрание утвердило Ревизионную комиссию в составе 3 человек: Д.Немых (компания "Фаубеха"), А.Нурматов ("ЛЗСК"), Ю.Выдманов ("Оконный континент"). 
В течение проектного срока, начиная с 4 июня 2013 года, члены ПГ проведут 6 собраний. Работа будет вестись в формате 4-х рабочих групп по таким областям: "Техническое регулирование и нормирование", "Юридические вопросы и право", "Лоббирование интересов" и "Работа с общественностью". Сейчас уже почти все 13 членов Проектной группы, включая меня, закреплены за этими рабочими группами. Собрания ПГ позволят отслеживать ход, правильность и своевременность выполнения работ. Второе собрание ПГ состоится 20 июня 2013 года, в офисе Союза производителей полимерного профиля (СППП). 
Было решено, что информирование коллег о работе ПГ будет проходить в виде промежуточных отчетов, которые мы представим 15 июля и 15 августа, а завершающий отчет-презентация выйдет в сентябре 2013 года на итоговом собрании, предварительно, 17 сентября 2013 года. Время и место мы уточним позже. В качестве основных гостей на эту встречу будут приглашены все участники Проекта и оконные компании из основных регионов России. Собранию будет предложено обсудить представленную Проектной группой программу, и определиться с форматом объединения. 
Существенным и полезным для обсуждения Проекта всеми заинтересованными участниками нам было предложено организовать свою работу в режиме онлайн. На предстоящей встрече я хотел бы обсудить это предложение со всеми членами ПГ. 
В ближайшее время tybet.ru предоставит участникам процесса такой "канал". Обсуждение работы будет возможно, как в открытом "общественном" формате, так и в закрытом, внутри групп. 
Игорь, каким образом формировалась ПГ? Кто именно в нее вошел? Как Вы лично оказались ее участником и руководителем? 
– Проектную группу, включая руководителя, было решено создать на встрече 17 апреля 2013 года. Согласно протоколу встречи, она состоит из 13 человек: по 2 человека от 4-х ассоциаций и союзов: СППП, АПП (Ассоциация продавцов и производителей оконной и дверной фурнитуры), ССП (Союз стекольных предприятий) и АПМ (Ассоциация производителей и поставщиков материалов для монтажа окон), 4 человека – от СПОК, и 1 человек из информационной сферы, от портала tybet.ru. 
В состав Проектной группы вошли следующие лица: от СПОК О.Боровков ("Одинцовские окна"), С.Савчук ("Сателс"), Ю.Выдманов ("Оконный континент"), Е.Бершицкий ("Уиндорс"); от АПП – А.Агранат ("Профиль-декор"), Д.Немых ("Фаубеха"); от СППП – П.Иваненко ("Рехау"), А.Степаненко ("ВЕКА") и Е.Русских ("профайн РУС"); от ССП – Л.Шахнес и от АПМ – Н.Румянцев ("Робитекс"); от портала tybet.ru – М.Судницина. Мы не исключаем, что ССП и АПМ увеличат состав своих представителей в Проектной группе. 
Следует подчеркнуть, что члены Проектной группы вольны привлекать необходимых им экспертов и профессионалов. Члены Проектной группы, без сомнения, компетентные представители оконной отрасли в своей сфере, но объемность, серьезность и охват прорабатываемых вопросов настолько масштабен, что с учетом их основной деятельности, от них потребуются реально большие усилия и колоссальная концентрация на предмете их работ. Именно поэтому мы будем рады любой помощи со стороны оконного сообщества, в особенности, со стороны участников Проекта. Так, мне кажется, было бы целесообразным, привлечь для участия в собраниях ПГ директора Центра по сертификации оконной и дверной техники Власову Т.В., других экспертов такого уровня и масштаба. 
Что касается меня лично – инициативная группа обсудила заблаговременно со мной возможность руководить Проектом подготовки. На встрече 17 апреля мою кандидатуру поддержали все участники собрания. С 1998 года я работал на различных позициях в оконной отрасли и персонально знаком со многими, как принято говорить, ЛПР в оконных компаниях, в системных домах и торговых фирмах. Думаю, что мой опыт многолетней коммуникации с ведущими игроками рынка, моя нейтральность и объективность сыграли основную роль. Благодарю еще раз всех инициаторов и участников Проекта за оказание высокого доверия, и повторюсь, что это не мой, а наш Проект – я нанятый менеджер для руководства действиями сформированной команды. 
Вы говорили о тематических группах в ПГ. Кто за что в них отвечает? 
– Задачи, поставленные перед ПГ, распределены на 4 блока. Рабочая группа № 1 "Юридические вопросы и право", в которую входят Д.Немых и Н.Румянцев, работает над поиском наиболее приемлемой формы объединения на основе экономического и юридического анализа. Например, будет ли это СРО или другая форма – область компетенции в ПГ господина Немых и Румянцева. 
Рабочая группа № 2 "Техническое регулирование и нормирование". В составе: П.Иваненко, А.Степаненко и Е.Русских работают над вопросами реализации программы "Качественное окно", включая выбор инструментов технического регулирования, создание национального Института окна (лаборатории), системы добровольной оценки соответствия, внедрения отраслевого знака качества и рекламно-маркетинговых мероприятий. 
Рабочая группа № 3 "Лоббирование интересов". В составе: Ю.Выдманов, Л.Шахнес и И.Паршин. Занимаются: визуализацией стратегических выгод участников объединения; разработкой миссии, критериев членства, финансирования, правил и норм профессиональной деятельности в оконной отрасли. Разработка инструментов лоббирования интересов участников организации – тоже их вопрос. 
Рабочая группа № 4 "Работа с общественностью", куда входят Е.Русских, М.Судницина, В.Казновский прорабатывает вопросы коммуникационной кампании, нацеленной на продвижение идей и ценностей рынка СПК, включая PR, рекламу, проекты в Интернет и другие промо-мероприятия. В основе работы группы – прозрачность и объективность информирования по Проекту. 
Крупным блочным направлением в подготовке Проекта по реформированию отрасли СПК представлена программа СППП "Качественное окно". Расскажите, подробнее об интеграции программы в текущий Проект? 
– Наши коллеги в СППП проделали огромную работу, начатую еще более 3-х лет назад – это программа "Качественное окно". Она, Вы правильно подобрали выражение, интегрируется в работе группы № 2 и будет презентована на итоговом собрании. Деятельность этой группы, которая со временем и в рамках Комитета объединения будет называться "Техническое регулирование и нормирование" будет объемной, а программа "Качественное окно" войдет в нее одной из составных частей. Какие нормы, стандарты и другие задумки в плоскости технического регулирования для отрасли будут форсированы первоочередным порядком, а какие после, будут решаться объединением. 
Насколько открыта ПГ для вопросов, предложений, идей со стороны не участников Проекта и ПГ? Можно ли посещать ваши рабочие встречи? Вы читаете обращения, критику и предложения на нашем портале? 
– Вопрос ожидаемый, но, по сути, не совсем к Проектной группе. Какая нам и отрасли польза от того, что мы закрыты? В этом вопросе сквозит пережиток сложившихся бизнес-подходов и недоверий, которые слышны в комментариях и на Вашем портале. Это одна из ошибок, которую нам еще предстоит преодолевать. Я бы сформулировал вопрос другим образом: насколько участники (соинвесторы) Проекта и отраслевая аудитория открыты к тому, чтобы честно, объективно, без ерничанья обсуждать эту тему в Сети, или в письмах членам ПГ или на собраниях ПГ? Ведь важно понять главное: кем будет выполняться основная работа в объединении? 
Ближайшее собрание состоится 20 июня. Милости просим всех, серьезно настроенных коллег. Настаиваю лишь на том, чтобы участники Проекта заранее присылали мне свои тезисы и вопросы для обсуждения на собрании. У нас не так много времени, примерно, 150 рабочих минут, чтобы заслушать, скорректировать и утвердить ход работ. 
Да, я читаю, по мере возможности, Ваш портал, в том числе комментарии по теме "О ходе подготовки Проекта по реформированию отрасли СПК". Порой глубокие, порой провокационные, порой очень забавные – со стихами, анекдотами и баснями – тексты, в основном с упором на негатив, неверие, и призыв "верховной" силы.… В таких комментариях много личных оценок или отдаленной информации о самих окнах, монтаже, о том, о сем.… Было и правильно замечено, что развитие объединения, возможно, пойдет "по немецкому образцу". Предлагаю подумать, каким образом привлечь энергию этих умных и деятельных экспертов для работ Проектной группы. Главное, чтобы вопросы и замечания к ПГ были по существу, без притч и анекдотов. И, честно говоря, критики и предложений я пока не увидел, будем ждать их. Мне показалось, что комментаторам не известны цели, которые участники Проекта поставили перед Проектной группой. 
Теперь-то Вы о них рассказали. Кстати, про "цели". Как участник ПГ, я лично сейчас в работе наблюдаю некоторую трудность – участникам Проекта пока еще не до конца удалось согласовать единую цель и осознать смысл своей консолидации. Вы согласны со мной? У процесса есть еще трудности? 
– Это – не трудность, это – эволюция самоидентификации каждым себя, как участника процесса консолидации и реформирования отрасли. Я не думаю, что большинство ведущих оконных компаний отрасли не хотели бы участвовать в судьбе реформирования своего рынка и не формировать его контуры. Просто налицо недостаток информации, недоверие, основанное на неудачных примерах строительных СРО, неверие в возможность перемен к лучшему, пессимизм на фоне государственной политики и, как следствие – отстраненность от участия в Проекте, ну или пассивное наблюдение: "что получится?". Это проявлялось и на нашем подготовительном собрании 4 июня, когда разгорелась ожесточенная дискуссия о том, каким быть объединению, должно ли оно быть добровольным или обязательным. Это, вообще, отдельная тема для разговора. 
В предыдущем ответе я задал риторический вопрос: кем будет выполняться основная работа в объединении? Расширю его: кто будет определять, предвидеть смыл консолидации и реформирования отрасли? Ответ очевиден – сами участники Проекта отрасли СПК! По-моему, положительный пример – наша Проектная группа, в которой нам удалось, коллегиально договориться о целях работ. Возможно, следует честно и откровенно сказать самому себе: да, я хочу и готов участвовать в этом процессе и приложу все усилия, чтобы изменить отрасль. Я буду вырабатывать смысловые направления деятельности, и устанавливать цели работы моего объединения. 
В любом проекте всегда оцениваются риски. Что, на Ваш взгляд, может представлять угрозу для эффективной работы ПГ и Проекта в целом? Каковы критерии удачи и неудачи? 
– Дорогу осилит идущий. Очень важно, что работа началась. Нам нужны дисциплинированность, правильное планирование времени и ресурсов, компактная и эффективная работа в группах, комфортная и доверительная атмосфера сотрудничества всей команды. На первом собрании членов Проектной группы я сказал, что мы все, как игроки рынка с десятилетним и более стажем, обязаны доверять компетенциям и опыту друг друга, как самим себе, это – основа эффективности в столь короткий срок Проекта. Очень важно правильно распределить и поставить задачи в рамках рабочих групп исполнителям, будь-то члены ПГ или привлеченные эксперты. 
Основные риски я вижу в недостатке нашего опыта в решении задач такого формата. 
Также, сейчас, на подготовительном этапе, присутствует некоторая расплывчатость и объемность целей. Имеют место завышенные ожидания участников Проекта в получении выгод и прямых дивидендов от инвестирования при упрощенном понимании ими своего участия "как учредителей, которые не планируют работать в оперативном бизнесе". Как я уже говорил, и деньги должны быть ваши, и работа, и идеи, и предложения. Повторюсь, в новом объединении основные работы будут производиться самими представителями оконных компаний и всеми другими участниками Проекта. Именно тогда "бизнес-план" будет успешным! 
Нашей удачей будем считать утверждение работ Проектной группы и решение итогового собрания об учреждении в той или иной форме объединения отрасли на таких-то началах. Неудача – это непринятие решения об учреждении объединения и дальнейшая разрозненность отрасли в своей деятельности. 
На что Вы, как руководитель, в своей работе делаете основную ставку? 
– На инициативу и командную работу. На ум и дальновидность членов Проектной группы и участников Проекта. Очень рассчитываю на помощь и поддержку товарищей по Проектной группе, которую некоторые из них, оказывают с самого первого дня. Помогают и вдохновляют советы и общение с другими игроками рынка, кто не входит в Проектную группу. В целом, я очень рад доброжелательной и способствующей атмосфере со стороны, как оконных компаний, так и системных домов, продавцов компонентов в подходе к Проекту. Хотелось бы рассчитывать на большее участие не членов Проектной группы в текущем процессе. 
Несколько огорчает, что обращения и письма Проектной группы к ряду оконных компаний, особенно в регионах, остаются без внимания. Хотелось бы услышать оценки и мнения издалека, чтобы реформирование отрасли не выглядело "столичным проектом". 
Какими свойствами и качествами Вы хотите наделить ваш продукт – программу, которую группа представит рынку в сентябре? Сможет ли эта концепция конкурировать с другими? 
– Мы проработаем и ответим на вопросы участников Проекта документально. Чтобы наша работа оказалась удовлетворительной, эти ответы должны быть максимально деловыми, простыми, но не упрощенными, понятными, измеримыми и убедительными. Главное качество нашего отраслевого Проекта – это его дальнейшая жизнеспособность в рамках всей отрасли, его полезность. 
Наши основные конкуренты – это другие потребительские отрасли. Мы должны стать конкурентоспособными по отношению к другим рынкам – бытовой техники, туриндустрии, мебели и др. Поднять и поднимать далее отрасль на уровнях нормирования, права, маркетинга, лобби – вот в чем видится конкурентное преимущество нового объединения. 
Есть ли смысл творить мертвое начинание? Прошу понять, что мы, как члены Проектной группы – ваши представители – реализуем ваши же цели. Мы, со своей стороны, приложим все усилия, чтобы родилось жизнеспособное дитя. 
Давайте забежим вперед: сентябрь, презентация Проекта состоялась, что потом? 
– В случае положительного сценария на учредительном собрании будет принято решение о регистрации нового объединения. Общим собранием участников, как высшим органом управления будут проведены выборы президиума, руководителей комитетов, последует выработка новых целей объединения, утверждение бюджета, продуктивная работа, через год – отчетное годовое собрание. 
Как руководитель Проектной группы от себя лично и от имени всех членов ПГ выражаю благодарность всем профессионалам отрасли, кто направляет и направит еще в наш адрес пожелания и идеи. Нам они очень важны и помогают в нашей работе. 
Благодарю, Марина, за Ваши вопросы и возможность в концентрированном виде рассказать о Проекте. Надеюсь, что содержание, смысл и цели Проекта стали более понятными аудитории портала tybet.ru и всем участникам такой непростой оконной отрасли, ждущей реформирования. (tybet.ru 19.06.13)
Рынок умных окон вырастет более чем в 2 раза к 2020 году. "Oknamedia.ru". 20 июня 2013
Промышленно-аналитическая компания NanoMarkets в рамках нового исследования Worldwide Smart Windows Markets 2013-2020 (Мировой рынок умных окон 2013-2020) прогнозирует рост данного сегмента более чем в 2 раза в течение ближайших 8 лет, сообщает портал ОКНА МЕДИА.
Умные окна технологически стали более зрелыми, в то же время, рост цен на энергоносители может гарантировать, что потребительская ценность данных продуктов стремительно возрастет. По оценке NanoMarkets рынок "умных" окон, который составляет сегодня около $ 2,3 млрд., покажет рост до $ 4,7 млрд. к 2018 году и $ 5,3 млрд. к 2020 году.
В этом докладе анализируются возможности и прогнозы для использования умных (smart ) окон в жилых домах и коммерческой недвижимости, легковых автомобилях и грузовом транспорте, самолетах и общественном транспорте. Он также включает в себя более 70 вариантов детальных прогнозов по рынку - в денежном и натуральном выражении (в квадратных метрах) - с прорывными технологиями и приложениями. Прогнозом учтены различные варианты "умных окон", как с точки зрения технологии покрытий, так и стекла.
В рамках общего анализа рассматриваются многочисленные стоимостные и технические проблемы, которые должны быть преодолены в этом рынке, чтобы сделать новые продукты успешными. Кроме того, в докладе также разработан план действий для технологий умных окон нового поколения, с акцентом на повышение эффективности самозатемняющегося (self-dimming) и самоочищающегося (self-cleaning) стекла.
Этот отчет содержит восьмилетний прогноз поставок и доходов на рынке умных окон и оценку новейших стратегий основных игроков на этом рынке. Исследование может служить ориентиром для всех, кто заинтересован в бизнес-перспективах в сегменте умных окон в течение ближайшего десятилетия. В него включены маркетинг и управление бизнесом в отрасли остекления, покрытий, строительной, автомобильной и аэрокосмической промышленности.
Как и в предыдущих докладах в этой области, NanoMarkets указывает, где будут делаться деньги – а также вероятны потери – в мировом бизнесе умных окон. Но в этом исследовании уделено особое внимание интеллектуальным окнам не только в строительстве, автомобильной и аэрокосмической промышленности, а также рассмотрена вероятность того, что их использование будет указываться в спецификациях дизайнерами и архитекторами. В докладе также обсуждается, какие страны и географические регионы будут иметь лучшие возможности продаж умных окон.
Из доклада:
- Исследование NanoMarkets показывает, что рынку "умных" окон еще предстоит преодолеть проблему восприятия нового продукта строительно-архитектурным сообществом. Многие архитекторы и строительные фирмы по-прежнему склонны рассматривать "умные" окна, как дорогие и малоэффективные. Другой ловушкой для компаний производителей "умных" окон является неправильное восстановление рынков недвижимости по всему миру. Это может оказаться временным явлением. С другой стороны, даже если производственные компании прибегнут к чрезмерным инвестициям, то покажут быстрое снижение рентабельности, если рынки недвижимости снова пойдут на спад.
- - NanoMarkets считает, что самым быстрорастущим сегментом рынка умных окон на рассматриваемый период будет active smart windows (активные смарт окна). Это уже сегодня значительная часть рынка - чуть более $ 1 миллиарда - и, как ожидается, достигнет $ 2,7 млрд. к 2018 году. Система Active smart windows сочетает в себе прозрачность стекла с полным контролем света и тепла и может быть использована как для зданий, так и транспортных средств.
- Хотя США будет оставаться крупнейшим рынком в сегменте "умных" окон, Китай, где наибольшие возможности для роста, также найдёт себя в этой нише. В настоящее время рынок "умных" окон в Китае составляет около $ 285 млн. с перспективой роста до $ 740 млн. в 2018 году. Многие из новых коммерческих зданий в Китае LEED-сертифицированы, что делает их очень подходящими для использования "умных" окон. Кроме того, эти здания спроектированы крупными западными архитектурными фирмами, которые хорошо знакомы с данными технологиями.
Помимо этого, на китайском рынке автомобилей класса люкс, который быстро растет и скоро обгонит американский рынок, скорее всего, начнут использовать умные окна. Ожидается, что к 2020 году на Китай будет приходиться 23,8% рынка смарт-окон в автомобилях и легких транспортных средствах, в то время как на рынок США - 21,8 процента. Кроме того, представляется вероятным, что как только технологии будут переданы в Китай, начнут появляться новые китайские фирмы на рынке "умных" окон.
Компании, упомянутые в докладе: 3M, Asahi Glass, Solutia/Eastman Chemical, Cardinal, Chromogenics, Corning, DuPont, DuPont Teijin, Guardian, Garware, Gentex, GKN, Glassonice, GlasNovations, Innovative Glass, InvisiShade, LTI, NSG/Pilkington, Polytronix, Pleotint, PPG, RavenBrick, Pro Display, Research Frontiers, Saint-Gobain, Sage, Samsung, Sekisui, Scienstry, SKC, SmartGlass, Schott, SPD Control Systems, Switch Materials, SwitchLite, Toray, Velux, View, Boeing, US e-Chromics, Vision Systems, Mercedes, Volkswagen, Audi, BMW, Mitsubishi, Xinology и Zeledyne. (Oknamedia.ru 20.06.13)
Корпорация против частника. "Деловой Петербург". 24 июня 2013
Оконный рынок делят между собой розничные компании, "корпоративные" игроки (установка окон в новостройки) и дилеры.
Цены на окна существенно не повышались последние 3 года. "Рынок сужается, и происходит падение спроса примерно на 5 – 10 % в год. Через несколько лет он, конечно, стабилизируется, но на гораздо меньших объемах, — говорит Максим Яковлев, владелец компании "Окна Панорама". — В последние несколько лет объем рынка падает везде, кроме корпоратива. Это связано с тем, что большую часть квартир оконные компании уже застеклили и менять пластиковые окна нужно будет еще не скоро (срок службы пластиковых окон составляет почти 60 лет). Корпоративный рынок живет своей жизнью, он более–менее стабилен, ведь тут количество заказываемых окон зависит от того, сколько домов планируется построить".
На стороне 
В Петербурге насчитывается несколько тысяч компаний, продающих окна в розницу, примерно 200 производителей разного уровня, при этом хорошие объемы производства (400 – 600 окон в день) лишь у десятка компаний. Наиболее крупные производители в Петербурге — компании "Форте" и WinDoors, сотрудничающие как с дилерами, так и напрямую со строительными компаниями.
По экспертным оценкам, соотношение строительных компаний и частных клиентов в общем объеме заказчиков оконных компаний на петербургском рынке — 60 / 40. Если у застройщика нет своего производства окон, то он либо напрямую заключает контракт с производителем, либо проводит тендер.
По свидетельству представителей оконных компаний, большинство крупных застройщиков, ранее имевших собственные оконные производства, их закрыли и теперь предпочитают заключать договоры на производство окон со сторонними компаниями. Выбор у застройщиков довольно большой, так что всегда можно найти того, кто готов "подвинуться" в цене.
Непростая розница 
Розничные "оконные" компании на 100 % нацелены на частного клиента.
"Они, как правило, не повышают цену на сами окна, зарабатывая на монтаже и вывозе мусора после окончания работ", — говорит Денис Богачев, директор компании "Окна Века", подчеркивая, что в целом для оконного рынка характерны низкая рентабельность, высокая конкуренция и, соответственно, перенасыщенность в плане предложения.
Он также отмечает, что в условиях текущей рыночнойситуации особенно непросто приходится компаниям, нацеленным на работу с частными клиентами. "Я не представляю, как выживают оконные компании, у которых среди клиентов отсутствуют строители, ведь в настоящее время именно строительные компании занимают первое место среди потребителей оконных конструкций. Увы, доля частных заказов значительно снизилась по сравнению с предыдущими годами, но наряду с данной тенденцией существует и другая: частники больше стали ориентироваться не только на цену, но и на качество окон", — говорит Денис Богачев.
Легкое снижение 
В настоящее время в среднем по рынку монтаж одного окна обходится в 800 – 1000 рублей, в то время как комплекс работ по установке одного окна, включая его стоимость, — в среднем 12 – 15 тыс. рублей.
Цены сохраняются на этом уровне уже не первый год.
"На стоимость окон влияет в основном только стоимость комплектующих, прежде всего стеклопакетов. Летом стекольщики поднимают цены, зимой снижают их", — поясняет Максим Яковлев.
По данным "О. К. Н. А.
Маркетинг", Северо–Западный регион в январе 2013 года показал легкое снижение среднерыночной стоимости пластиковых окон на 0,1 %, достигнув 4 863 рублей, а окна ПВХ "под ключ", напротив, подорожали на 2,3 %, до 7 721 рубля за 1 м2. Тенденцию к каким–либо кардинальным изменениям на рынке эксперты пока не видят.
"Рынок продолжит расти на 10 – 15 % в год, продолжится и внутрирыночное перераспределение: компании будут укрупняться, мелкие игроки — уходить с рынка", — считает Денис Богачев. (Деловой Петербург 24.06.13)
Какие окна лучше: деревянные или ПВХ? "Oknamedia.ru". 24 июня 2013
Первое решение, которое должен принять потенциальный потребитель, прежде чем покупать новые окна, является тип материала, из которого они сделаны. И здесь закономерно всплывает вопрос: чем на самом деле отличаются деревянные евроокна и окна ПВХ, сообщает портал ОКНА МЕДИА.
Что лучше - элегантность и природные свойства древесины или современность и устойчивость ПВХ (поливинилхлорида)? Выбор не из легких. В значительной степени это поясняется тем, что с точки зрения параметров и характеристик пластиковые и деревянные окна очень похожи. А на такие функции окна, как энергоэффективность, шумоизоляция и безопасность большее воздействие, чем материал профиля, оказывают применяемые системы, такие как оконная фурнитура и уплотнители.
За последние тридцать лет технологии производства столярных изделий претерпели значительную модернизацию. Современные деревянные евроокна просто не напоминают те, которые массово использовались несколько десятилетий тому. Таким образом, выбор окон продиктован в большей степени предпочтениями пользователя и модными тенденциями в архитектуре. Однако, окна из дерева и ПВХ обладают всё же некоторыми различиями, которые вытекают из характеристик материалов. Давайте рассмотрим, какие потребительские параметры окна из дерева и ПВХ должны быть приняты во внимание при выборе окон.
Прочность и герметичносмть
Пластиковые окна очень герметичны. Характеризуются устойчивостью к перепадам температуры, воздействию влажности и ультрафиолетового излучения. Важно отметить, что в отличие от древесины, пластик не подвергается химической или биологической коррозии. Пластиковые окна очень устойчивы к атмосферным воздействиям, а также появлению плесени и грибка.
Тем не менее, решаясь на покупку деревянных евроокон, пользователь обеспечивает лучший воздухообмен в помещении с закрытыми окнами. И это связано с тем, что древесина имеет положительный коэффициент естественного проникновения воздуха.
Профили из этого материала являются более массивными и, следовательно, более прочными. Таким образом, дерево хорошо подходит для производства высококачественных продуктов с большой площадью поверхности окна.
В то же время ПВХ окна должны быть специально усилены, чтобы противостоять деформации. Преимущественно их укрепляют стальным армированием, что усугубляет тепловые параметры окна (коэффициент теплопередачи увеличивается). Для устранения этого явления некоторые производители используют вместо стали композиты на основе полиэфиров и стекла, заполненные пеной. Это решение повышает теплоизоляцию оконных рам из ПВХ до 30%.
Безопасность
В каждом из типов окон используются аналогичные системы безопасности. Противовзломные стеклопакеты могут быть установлены в окне независимо от типа материала, из которого изготовлен профиль. То же самое касается систем фурнитуры или ручек, запираемых на ключ.
Разница между окнами видна в области пожарной безопасности Поливинилхлорид (ПВХ) обладает свойством самозатухания и предотвращает распространение пламени. Дерево, в свою очередь покрыто краской, и если не применены соответствующие специальные пропитки, его огнестойкость гораздо ниже, чем у ПВХ.
Техническое обслуживание и уход
Пластиковые окна очень просты в обслуживании, и сохраняют интенсивность цвета в течение многих лет. В отличие от деревянных окон, не требуют окраски или регулярного покрытия лаком. Кроме того, пластиковые окна очень просты в уходе, в основном благодаря гладкой, а соответственно легкой для очистки поверхности ПВХ-профиля. Кроме обычного мытья водой рекомендуется использование чистящих средств, разработанных специально для ПВХ. Они содержат антистатические субстанции, благодаря которым пластиковые окна не притягивают пыль.
С другой стороны, необходимость окраски деревянных окон приносит определенные выгоды. Это позволяет изменить цвет окна, чтобы удовлетворить потребность гармонизации новых цветовых решений интерьера, фасада или крыши. В случае пластиковых окон такая возможность ограничена.
Деревянные профили - в отличие от пластиковых - относительно легко отремонтировать в случае повреждения. В ПВХ окнах в то же время проще заменить фурнитуру и треснувший стеклопакет.
Тем не менее, в обоих типах окон, следует соблюдать периодичность технического обслуживания и смазки фурнитуры. Также необходимо регулярно чистить резиновые уплотнители оконной системы.
Цена на стороне пластиковых окон
Деревянные окна стоят гораздо дороже, чем пластиковые евроокна. Это происходит главным образом из-за процесса производства деревянных окон, который является более сложным. Дерево – это натуральный материал, требующий надлежащей подготовки и переработки, в том числе: сушка, ламинирование, пропитка и окрашивание. В производстве деревянных окон также необходимо удалить любые дефекты материала, такие как узлы. Поэтому процесс производства деревянных евроокон является трудоемким и многоступенчатым, соответственно и цена готового продукта больше.
Следует также иметь в виду, что сопротивление окна атмосферным явлениям также определяет тип дерева, из которого они сделаны. Как правило, на более прочные деревянные окна, цена выше. Стоимость деревянных окон будет разная, к примеру коэффициент наценки на евроокна из сосны достигает - 1,4, из лиственницы уже - 1,7, а из дуба - 2,1. Себестоимость производства ПВХ-профиля ниже, потому что производственный процесс легче, а также в рецептуре используется более дешёвое сырье по сравнению с древесиной.
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Долговечность
Как правило, качественные пластиковые окна не желтеют (в течение многих лет) и не набухают, что может произойти в случае деревянных окон. Тем не менее, пластик чувствителен к высоким температурам и окна, которые подвергаются воздействию интенсивного солнечного света, быстро теряют свой цвет, а также могут деформироваться (особенно если окно изготовлено из профилей темного цвета).
В таких местах, лучше установить деревянные окна, хотя солнечные лучи уменьшает срок службы покрывающего их лака. Деревянные окна, изготовленные по современной технологии, устойчивы к влаге и не должны набухать. Они также защищены от грибков и плесени, но это все зависит от качества исполнения.
Средний срок эксплуатации окон ПВХ колеблется в диапазоне от 45 до 50 лет. С деревянными евроокнами ситуация обстоит несколько иначе, поскольку на их срок эксплуатации влияет тип древесины. Если окна из сосны могут прослужить 55-60 лет, из лиственницы около 50 лет, то окна из дуба уже показывают рекордный срок - около 90 лет.
Материал окна в зависимости от стиля здание
Стильные деревянные рамы являются отличным дополнением для исторических поместий и каменных домов, а также современных домов, построенных по образцу деревенской архитектуры, или особняков.Деревянные окна часто используются во время комплексной реставрации, где важно сохранить оригинальный характер здания. Слуховые окна и мансардные окна из дерева не влияют жесткость фермы и хорошо работают в ней.
Пластиковые окна лучше подходят для классических зданий: современных многоэтажных, односемейных домов и общественных зданий. Деревянные оконные профили также могут использоваться, но должны сохранить верность минималистской форме, избегая использование шпросов и резных украшений.
Необходимость сделать окна необычной формы (буйволий глаз, эллипс, круг) и конструкции не является проблемой, как для производителей современных деревянных евроокон, так и пластиковых окон.
Деревянные евроокна ассоциируются с продуктами роскоши (они занимают 9% рынка), а окна ПВХ в российских домах встречаются чаще – 84%. Сходные параметры деревянных и пластиковых окон в плане энергоэффективности, безопасности и шумоизоляции позволяют надеяться, что даже самые требовательные клиенты найдут в каждой из товарных групп тот продукт, который будет соответствовать их ожиданиям. (Oknamedia.ru 24.06.13)
Интервью с генеральным директором Dorma по России и СНГ Антоном Скворцовым. "Ради Дома Про". 3 июля 2013
Лень правит миром, и дверные системы будут "подстраиваться" под запросы общества. О будущем отрасли и изменениях в самой компании рассказал генеральный директор Dorma по России и СНГ Антон Скворцов.
- Антон, расскажите о планах развития компании на рынке России и СНГ.
На сегодняшний день Dorma охватывает уже весь регион СНГ. У нас есть два юридических лица - "Dorma Россия" и "Dorma Украина", - которые работают под управлением центрального офиса (Москва). Основные производственные заводы находятся в Германии, а также в Швейцарии, США, Сингапуре, Китае. В России производства нет, сюда поставляют в основном продукцию из Германии. Зато у нас много сборочных линий. Причем, говоря о мощностях компании в России и СНГ мало говорить о собственных сборочных предприятиях, нужно учитывать всю сеть дилеров, дистрибьюторов в 32 стратегически важных городах, которые зачастую имеют свои мини-производства.
Открывать крупное производство в России Dorma пока не собирается. В настоящий момент компания работает над созданием более эффективной цепочки поставки продукции потребителю. 
- Как на российском рынке проходит воплощение в жизнь новой бизнес-стратегии "DORMA 2020"?
Сама стратегия "DORMA 2020" формулируется достаточно просто. Компания занимается премиальными решениями для систем контроля доступа. Поэтому нам крайне важно к 2020 году присутствовать на всех стратегически важных городах СНГ (включая Грузию), т.е. иметь там сотрудников коммерческого или сервисного отдела. 
До 2009 года Dorma была построена по дивизиональной структуре. Так, главными для компании были пять направлений-дивизионов: "дверная техника", "автоматические дверные системы", "фурнитура для стекла", "система контроля доступа", "мобильные звукоизолирующие перегородки". Грубо говоря, немецкий завод что-то придумывал, а дочерние компании сразу же везде продавали новинки. Однако произведенные продукты не всегда подходили тому или иному рынку.
Теперь стратегия Dorma строится на основе региональных каналов продаж. Компания производит и поставляет на рынок ту продукцию, которая действительно нужна и интересна. Причем портфель формируют непосредственно региональные представительства, которые сообщают в штаб-квартиру какая именно продукция нужна.
- Что отличает Dorma от конкурентов?
Важно заметить, что Dorma - это семейный бизнес. Поэтому многие клиенты, начав работать с нами, остаются надолго. Дело в том, что именно семейный подход приводит к установлению приятельских и даже дружеских отношений между сотрудниками Dorma и клиентами.
Также сильная сторона компании - инновационность и качество. Об этом говорят все, кто знает Dorma. Собственно, это давно стало частью нашего бренда. Однако инновации не всегда пользуются массовым спросом. По крайней мере, это происходит не так быстро.
Не менее важным для Dorma является и дизайн. Вся наша продукция выглядит достаточно эстетично.
- На каких крупных объектах используется продукция Dorma?
Наши дверные системы установлены в аэропорте "Домодедово", международном выставочном центре в Новосибирске, ТЦ "Калейдоскоп" в Москве, ТЦ "Галерея" в Санкт-Петербурге и многих других.
- Как вы думаете, какие дверные системы ждут нас в будущем?
Dorma всегда воспринималась как компания, которая придумывает и реализовывает что-то новое. Но с начала 2000-х годов инновационных продуктов у компании стало меньше. Собственно, стратегия "Dorma 2020" направлена, в том числе, на усиление инновационной части и выпуск определенных новинок. Сейчас компания готовит пул абсолютно новых продуктов, подробности о которых пока не раскрываются. Могу сказать, что будут новинки, связанные с карусельными дверьми, автоматическими раздвижными дверьми, доводчиками, системами контроля доступа. Сейчас уже появилась новинка - раздвижные двери, работающие по принципу магнитной подушки. Такого нет ни у кого.
Как известно, миром правит лень, поэтому постепенно рынок движется в сторону полной автоматизации. Кроме того сами механизмы автоматизации также будут упрощаться. Думаю, со временем мы вообще перестанем прикасаться к дверям и даже замечать их. Но этот прогноз долгосрочен и касается рынка в целом. Для боле четкого понимания ситуации нужно рассматривать каждый регион в отдельности.
Для России, например, до сих характерна парадигма "чем толще и тяжелее дверь, тем она надежней". Однако это далеко не так. Конечно, дверь сама по себе очень важна, но грабители редко приходят с бензопилой и выпиливают окошко, чтобы пролезть. На мой взгляд, надежность все-таки определяется именно фурнитурой. Массивные замки, конечно, пока правят на нашем рынке, но в целом даже в России чувствуется облегчение и упрощение дверных систем. Сейчас, например, популярность набирают стеклянные двери. Миф о том, что они небезопасны, развеивается, ведь на стекле стоят такие же замки, как и на обычной двери. Уязвимо само полотно, но если грабитель не хочет разбудить охрану, ему все равно придется возиться с отмычками. (Ради Дома Про 03.07.13)
Напольные покрытия
Новинка "ПластФактор" - пороги ко всем видам покрытия Sensor.

[image: image116.emf]По многочисленным просьбам клиентов специалисты компании "ПластФактор" разработали технологию производства порогов для покрытий со всеми типами замков и фактур. Также появилась возможность изготовить порог толщиной 5 мм.
А значит, покрытие Sensor предоставляет еще больше возможностей для дизайна пола и его комфортной эксплуатации. Вы можете подобрать пороги к напольным покрытиям по цвету, фактуре, а также заказать наиболее подходящий Вам размер.
Длина порога составляет 500 мм, а ширина может варьироваться от от 70 до 240 мм.
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Для справки: Название компании: ПластФактор, ООО Адрес: Россия, Ростов-на-Дону, ул.Войкова, 136 Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (863)2444945 (863)2446226 Web: http://www.plastfactor.ru Руководитель: Вихров Александр Сергеевич, Генеральный директор (INFOLine, ИА (по материалам компании) 18.06.13)
Новая коллекция напольных покрытий Shaw Contract Group "Hexagon" 10 июня 2013г. выиграла серебряную награду конкурса Contract Magazine’s Best of NeoCon.

Новая коллекция Shaw Contract Group "Hexagon" 10 июня 2013г. выиграла серебряную награду конкурса Contract Magazine’s Best of NeoCon. Это 12я последовательная победа дизайн-отдела Shaw Contract Group в этом ежегодном конкурсе.
Девиз новой коллекции Shaw Contract Group "Hexagon": будьте связующим звеном!
Мы встречаемся, ищем ответы, спрашиваем – мы создаем контакты и связи, которые складываются в проекты и создают дизайн - дизайн человеческих отношений.
Коллекция Hexagon отражает глобальную тенденцию изменений в построении коммуникаций в сторону большей открытости, больших возможностей обсуждения интересов и сотрудничества за счет создания интуитивно комфортной атмосферы.
Цветовые сочетания шестигранных ковровых плиток в коллекции Hexagon составлены так, чтобы создать способ вашего перемещения в пространстве – на подсознательном уровне.
Оттенки цвета усиливаются в некоторых точках, побуждая к коммуникации, структура шестигранника отражает растущую систему взаимосвязей и сотрудничества. (INFOLine, ИА (по материалам компании) 14.06.13)
20 июня 2013г в ресторане "Теплица" в Парке Горького состоялась очередная – летняя - встреча, организованная Московской Ассоциацией участников рынка строительства и внутренней отделки (MCFO).

20 июня 2013г в ресторане "Теплица" в Парке Горького состоялась очередная – летняя - встреча, организованная Московской Ассоциацией участников рынка строительства и внутренней отделки (MCFO) при спонсорстве ГК "Гинт-М". Выражаем признательность Ассоциации и спонсорам за радушную атмосферу и теплый прием.
Полный фотоотчет - на странице Schnipper.ru в Facebook
Это последняя встреча перед перерывом на каникулы, следующая пройдет в сентябре, спонсором на это раз будем мы, компания Brandi & Schnipper. Мероприятие будет посвящено 20летию компании в 2013году – приглашаем разделить наш успех в профессиональном сообществе, с конкурсами и дегустацией.
Brandi & Schnipper: 20 лет на рынке и на волне успеха! (INFOLine, ИА (по материалам компании) 02.07.13)
Облицовочные материалы
Atlas Concorde: новые тенденции в России.
Atlas Concorde выступила на международной экспозиции MosBuild Cersanex, используя эту уникальную площадку для презентации своей топ-коллекции Brilliant.
Новая коллекция облицовочной плитки Brilliant была создана для оформления ванных комнат, велнес-зон и уголков отдыха с неповторимым стилем. Поверхность коллекции характеризуется изысканным рисунком полос тон в тон, ценность которого повышают блестящие нити, наложенные на слегка рельефную матовую канву, мягкость которой напоминает основу самых ценных видов обивочных тканей.
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(Mosbuild.com 14.06.13)
Группа компаний Металл Профиль приступила к поставке изделий из стали с матовым эффектом "под камень" и "под дерево", с покрытием ECOSTEEL Matt.

Покрытие с матовым оттенком имитирует рисунок натурального дерева или камня. Сталь предназначена для всех видов сайдинга, профилированного и плоского листа, применяющихся при отделке дома, хозяйственных построек, обустройстве заборов. По словам специалистов Металл Профиль, производство нового фасадного решения обусловлено частыми запросами покупателей на продукцию с такими качествами.
"Два года назад мы начали продажу изделий из ECOSTEEL с глянцевым покрытием, - рассказывает Андрей Мальцев, руководитель департамента кровельных систем Группы компаний Металл Профиль. - Сайдинг и профлист с имитацией дерева и каменной кладки оказались чрезвычайно популярными у российских домовладельцев. Поэтому в этом сезоне мы расширяем нашу линейку и предлагаем покрытие с функциональным и удобным матовым эффектом".
ECOSTEEL Matt поставляется в цветах "Сосна", "Клён", "Морёный дуб" и "Белый камень". Фасад или забор из стали с новым покрытием не бликуют на солнце, на них незаметны вмятины и царапины, появляющиеся при длительной эксплуатации. Покрытие не требует особого ухода и в отличие от деревянного фасада дома сохранит свежий внешний вид до 10 раз дольше без какого-либо ремонта или окраски. Фактический срок службы покрытия - до 50 лет.
Разные виды профилировки, в том числе "под бревно", позволяют домовладельцам выбрать нужный стиль облицовки. Сталь с покрытием ECOSTEEL Matt является материалом премиум-класса: ее толщина составляет 0,5 мм, она имеет антикоррозионное алюмоцинковое покрытие, а полимерное покрытие воспроизводит рисунок натурального дерева и камня. Гарантия на новую продукцию составляет 10 лет.
"Матовые оттенки смягчают цвета, делают их теплее, поэтому человеческий глаз позитивно воспринимает их. На мой взгляд, матовая основа лучше всего подходит для имитации таких природных материалов, как дерево или необработанный камень", - говорит архитектор Юлия Шарова (г. Москва).
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Для справки: Название компании: Металл Профиль, Группа компаний Регион: Москва Адрес: 141730, Россия, Московская область, Лобня, ул. Лейтенанта Бойко, 104 a Вид деятельности: Производство отделочных материалов Телефоны: (495)2256151 Факсы: (495)2256159 E-Mail: mp@metallprofil.ru Web: http://www.metallprofil.ru (INFOLine, ИА (по материалам компании) 01.07.13)
Дельная отделка. Формирование цены на сайдинг. "BLIZKO Ремонт". 26 июня 2013
"Главное, чтобы костюмчик сидел", – поётся в одной известной песенке. Для зданий вопрос внешнего вида тоже не последний. Выбрав в качестве обшивки фасада строения сайдинг, можно не беспокоиться: "костюмчик" сядет отлично! При этом за него не придётся платить запредельную цену. Посмотрим, из чего складывается стоимость сайдинга.
Материал
Одним из лидеров рынка фасадной отделки можно назвать виниловый сайдинг. Он экологичен, лёгок, пластичен (при ударе на нём не остаётся вмятин), устойчив к коррозии и доступен по цене: стоимость винилового сайдинга экономкласса начинается от 130 руб/кв. м (от 89 руб/шт).
Однако ошибки монтажа этого вида сайдинга чреваты сокращением срока службы материала. К тому же виниловый сайдинг хоть и не поддерживает горение, но плавится. Поэтому в строениях с повышенными требованиями к пожарной безопасности целесообразнее использовать негорючий металлический сайдинг. Среди плюсов материала можно отметить богатую цветовую палитру, стойкость к перепадам температур и цветоустойчивость. Правда, он нагревается на солнце. А при механическом воздействии на поверхности может остаться вмятина.
Металлосайдинг изготавливают из оцинкованной стали и покрывают слоем полимера, защищающим материал от коррозии, атмосферных явлений, воздействия прямых солнечных лучей и ультрафиолета. В зависимости от типа полимерного покрытия стоимость материала может существенно меняться. 
Рассмотрим на примере продукции "Металл Профиль". Стоимость металлосайдинга с самым экономичным покрытием (полиэстер) толщиной 25 мкм и сроком гарантии 1 год начинается от 230 руб/кв. м, а, к примеру, с пластизоловым покрытием толщиной 200 мкм и сроком гарантии 10 лет – от 450 руб/кв. м. 
Производитель
Виниловый сайдинг на российском рынке представлен и зарубежными, и отечественными производителями. Их продукция находится примерно в одной ценовой категории: 130-170 руб/шт. Цена выше 170 руб/шт зачастую связана со многими факторами. Например, сильно удорожают материал расходы на доставку материала из-за океана. 
С металлическим сайдингом всё несколько сложнее. И сталь, и полимерное покрытие могут иметь как отечественное, так и зарубежное происхождение. Но сам продукт чаще всего производится в России. Разница в цене у разных производителей, конечно, имеется, и чтобы понять, насколько она адекватна, нужно интересоваться характеристиками всех составляющих.
Размеры
Виниловый сайдинг имеет небольшую вариативность размеров панели. В частности, значение её длины колеблется в диапазоне 3-3,85 метров. С увеличением размера панели вырастет и цена. К примеру, сайдинг ОРТО "корабельный брус" 3005х205 мм обойдётся в 89 руб/шт, а аналогичный сайдинг 3660 х 205 мм – в 105 руб/шт.
А вот стоимость металлосайдинга считается не в штуках, а в квадратных метрах. Дело в том, что такой сайдинг делается, как правило, под заказ, поэтому имеет большую вариативность длины: от 0,5 до 6, а в некоторых случаях до 12 метров. Логично, что в более длинной панели больше "квадратов", следовательно, её стоимость выше.
Цвет
На стоимость сайдинга также влияют используемые в производстве красители и стабилизаторы цвета. Для того, чтобы сохранить стабильность цвета тёмного сайдинга, приходится использовать более стойкие к выцветанию, а соответственно, более дорогие аддитивы. Поэтому сайдинг тёмных, насыщенных оттенков, как правило, дороже сайдинга пастельных тонов. 
Доборные элементы
Ни один фасад из сайдинга нельзя смонтировать без доборных элементов, к которым относятся, в частности, завершающая и начальная планки, h-профиль (стыковочная планка, используемая для соединения панелей сайдинга), наружный и внутренний углы и т. д.
Эти элементы продаются поштучно. Например, стартовая планка к виниловому сайдингу Docke стоит 119 руб., h-профиль – 398 руб., финишный профиль – 141 руб., наружный угол – 498 руб. и т. д. 
Мнения экспертов
Ирина Попова, маркетолог компании "Джетта Строй":
– У разных производителей размеры панели могут отличаться, поэтому сравнивать стоимость полотна сайдинга различных марок надо по цене за квадратный метр полезной площади, а не за штуку. А поскольку для грамотного выполнения облицовки фасада из сайдинга вам, кроме панелей, понадобятся также различные доборные элементы, логичнее сравнивать полученные итоговые суммы для каждой марки понравившегося сайдинга. 
Специалисты рекомендуют обращаться к продавцам сайдинга, имея на руках чертёж дома, по которому вам сделают расчёт количества необходимого материала. Иногда можно сэкономить, оформив архитектурные элементы фасада по-другому. 
Недобросовестные продавцы винилового сайдинга иногда рекомендуют покупателям, желающим сэкономить, приобрести более качественное полотно сайдинга, а доборные элементы купить подешевле, "так как чисто конструктивно их можно состыковать". Этого делать категорически нельзя! Комплектация "чужими" аксессуарами лишит домовладельца гарантии как на полотно, так и на доборные элементы. Дело в том, что коэффициенты линейного расширения у каждой марки сайдинга различны. Итогом такой "экономии" может стать полная замена облицовки из-за появления "волн" и трещин.
Материал надо всегда смотреть визуально. В случае с виниловым сайдингом толщина не обязательно будет являться показателем качества. Очень толстые панели, скорее всего, будут раскалываться, крошиться при резке. Гораздо важнее понять, насколько сайдинг эластичен. Для этого можно взять панель за краешек и попытаться согнуть в разных направлениях. В идеале вы сможете её сломать только путём перегибов в разные стороны на протяжении долгого времени. Толщина панели должна быть по всей длине на любой точке совершенно одинакова – перепады толщины и видимые "раковины" свидетельствуют о нарушении технологии производства. Замковые части и гвоздевые отверстия должны быть ровные. 
При выборе материала уточняйте, сколько лет тот или иной производитель выпускает сайдинг. Наличие определённой истории у компании – это признак стабильности. Кроме того, это даёт возможность посмотреть по динамике эксплуатации, как ведёт себя материал на протяжении 5-10 лет. Если вы хотите использовать виниловый сайдинг насыщенных оттенков, обратите внимание, какой дается срок гарантии на выцветание, который компания-производитель заявляет для этого цвета. Если он составляет менее 15 лет, то при его производстве, скорее всего, использовались недорогие красители, а значит, он прослужит недолго.
Сергей Якубов, руководитель департамента "Фасадные системы и ограждающие конструкции" Группы компаний "Металл Профиль":
– Цена отделки дома сайдингом складывается из цены сайдинга и комплектующих, к которым относится подконструкция, гибочные и крепёжные элементы.
Ни при каких обстоятельствах нельзя экономить на элементах несущего каркаса (подконструкции) и на крепёжных изделиях. Подконструкция из оцинкованной стали хоть и выйдет дороже, но прослужит дольше деревянной за счёт большей износостойкости. Саморезы и заклёпки должны быть с качественными резиновыми прокладками, шайбами и иметь надежную покраску.
Сэкономить лучше на типе покрытия стального сайдинга. Например, можно выбрать покрытие с гарантией не 20, а 10 лет – это тоже достойный срок.
Крупные компании – производители сайдинга торгуют как напрямую через офисы продаж, так и через дилерскую сеть. Производитель предоставляет официальным дилерам гарантийный талон на всю продукцию с различным сроком в зависимости от типа полимерного покрытия. Наличие этого талона свидетельствует о надёжности продавца. Сертификаты соответствия (качества) к продаваемой продукции не прилагаются, но обязаны быть предоставлены клиенту по его запросу независимо от точки продажи.
Не рекомендуется покупать сайдинг и остальные элементы у малоизвестных или обезличенных продавцов на рынке. Например, купленные за "три копейки" саморезы могут сгнить через год, что повлияет на внешний вид и несущую конструкцию здания. Или же выяснится, что заявленная толщина стали сайдинга не соответствует действительной. (BLIZKO Ремонт 26.06.13)
Отделка крыльца природным камнем. "BLIZKO Ремонт". 26 июня 2013
Отделанное натуральным мрамором крыльцо – "визитная карточка" дома, а еще – признак хорошего вкуса и свидетельство благосостояния хозяина. Но выбрать и купить камень – это лишь половина дела. Даже самый качественный материал можно легко испортить. Поэтому при укладке натурального камня большое значение имеет профессионализм исполнителей. Эта статья поможет вам проконтролировать процесс укладки. 
Что нужно знать перед укладкой
Вычислите общую площадь поверхности, которую надо будет облицевать, и определитесь со схемой укладки. Исходя из полученной цифры, закупите нужное количество материала. Как правило, количество материала должно быть на 10 % больше замеров поверхности. Излишки пригодятся в случае потерь при укладке и подрезке.
Выбирая материал, обратите особое внимание на качество. Диагонали на мраморных плитах должны быть одинаковыми. Убедитесь, что на краях плит нет зазубрин и сколов. 
Позаботьтесь о том, чтобы основание, на которое будет производиться укладка, было ровным. Кроме того, поверхность должна быть чистой, твердой и сухой.
Если материал основания пористый, то для предотвращения слишком быстрого впитывания воды из клеевого состава между стяжкой и мраморными плитами его надо обработать грунтовкой глубокого проникновения.
Тыльная поверхность мраморных плит перед укладкой очищается от грязи, пыли и пятен. 
Технология укладки
Укладка плитки на крыльцо "всухую"
Сначала плиты прикладываются без клея только на те места, куда вмещаются целые элементы. При этом надо оставлять место для швов нужной ширины. Если крыльцо имеет не прямые углы, то потребуется фигурная кладка, а значит, нужно будет размечать и вырезать нужные вставки.
Важно!
Облицовку крыльца лучше производить в сухую погоду при температуре не менее +5 °С.
Приготовление клеевого состава
Сухая смесь засыпается в емкость с чистой водой и тщательно перемешивается ручным либо механическим способом до получения однородной пастообразной массы. Готовый клеевой раствор выдерживается в течение 5 минут и снова перемешивается. Приготовленный клей рекомендуется использовать в течение 2–2,5 часов.
Важно!
При облицовке ступеней крыльца используйте влагонепроницаемые морозоустойчивые модификации клеев и затирок.
Нанесение клея
Клеевой состав наносят на основу, пользуясь зубчатым шпателем: сначала приглаживают его поверхность гладкой стороной, и сразу же вслед за этим – зубчатой. Затем зубчатой стороной шпателя наносят клей на тыльную поверхность мраморной плиты.
Важно!
Начинать укладку нужно с нижней ступеньки. 
Облицовка проступей
Плита накладывается на участок с нанесенным клеем и простукивается резиновым молотком, чтобы она плотно села. Мраморную плиту не следует укладывать скользящими движениями, вдвигая ее в слой клея, так как в этом случае клей станет собираться в избытке в швах.
Важно!
Следите, чтобы клей не попал на лицевую поверхность плитки.
Укладка подступенков
После ступенек облицовка плиткой крыльца переходит в вертикальную плоскость. Сначала на участок марша над проступью наносят слой клея. Подступенок устанавливают на проступь и клеевым раствором заполняют проем, оставшийся между маршем и подступенком. После этого вся работа переходит на следующую ступеньку и делается по такому же алгоритму.
Важно!
При укладке соблюдайте ширину шва между плитками так, чтобы на всех уровнях она была одинакова. Для этого можно использовать специальные прокладки.
Резка мраморной плитки
Проблема с резкой камня состоит в том, что плитки часто ломаются вдоль имеющихся в камне трещин. Поэтому для резки мрамора нужно использовать только электрическую пилу с водяным охлаждением, алмазным лезвием и скользящей кареткой.
Важно!
Сначала рез производится на три четверти плиты, а потом, повернув ее на 180 градусов, пропиливают оставшуюся четверть. 
Облицовка верхней площадки
После облицовки марша мраморная плитка укладывается на верхнюю площадку крыльца. Перепады между соседними плитами устраняются с помощью резиновой киянки. При укладывании соседних плиток между ними ставят разделители, соблюдая при этом равномерность толщины швов. После этого оставляют плитку сохнуть в течение одного дня, а затем приступают к следующему этапу.
Важно!
После укладки ступени закрывают плотным материалом до полного высыхания клея.
Затирка швов 
Специальным раствором начинают затирку, причем уже с верхней площадки, двигаясь вниз. После того, как все крыльцо обработано, его посыпают специальной сухой затирочной смесью. Теперь мраморное покрытие нужно оставить в покое на 3–4 часа. По истечении этого срока сухая смесь сметается с поверхности, а все крыльцо протирается влажной тряпкой или губкой.
Советы специалиста
Эдуард Южанин, директор ООО «Коелгамрамор-Урал»:
– Важную роль при конструировании крыльца играет основание. Оно должно быть выполнено из бетона. Кирпичная кладка опасна тем, что ваше крыльцо, даже при правильном монтаже камня, может разрушиться, т. к. кирпич имеет свойство усиленно впитывать воду, а при замерзании вода разрушит любую кладку. Помните, что «вода камень точит», поэтому постарайтесь отвести воду от крыльца и следить за состоянием швов (при необходимости их нужно затирать специальным раствором). При выполнении всех правил крыльцо будет служить вам долгие годы. (BLIZKO Ремонт 26.06.13)
Укладка ондулина. "BLIZKO Ремонт". 3 июля 2013
Ондулин, или "еврошифер", с каждым годом все больше завоевывает любовь покупателей. И действительно, это хороший вариант по сочетанию цена – качество, при этом укладка ондулина на крышу проходит без особых трудностей. Материал отличается еще и легкостью и гибкостью, что значительно облегчает монтаж. Рассмотрим основные моменты укладки ондулина, на которые стоит обратить особое внимание. 
Что нужно знать перед укладкой
При укладке ондулина на крышу с углом уклона от 5 до 10° (уклон от 1/11 до 1/6) нужно будет сделать сплошную обрешетку из фанеры или доски с концевым нахлестом 30 см и боковым нахлестом 2 волны. Если угол наклона крыши составляет от 10 до 15° (уклон от 1/6 до 1/4), то шаг обрешетки будет 45 см по осям. Концевой нахлест при этом должен быть 20 см, а боковой – на одну волну. При угле наклона крыши 15° и более (уклон от 1/4 и менее) обрешетку следует делать с интервалом 60 см по осям, а концевой нахлест – в 17 см, боковой – одну волну. 
Бруски обрешетки нужно прибивать к стропилам, учитывая при этом правильное расстояние по осям. Чтобы части обрешетки были расположены параллельно карнизу, необходимо использовать деревянный "интервал".
Разметку можно проводить простым карандашом, но ни в коем случае не маркером! Чтобы аккуратно нанести разметку на волнистую поверхность, обычно используют обрезок листа. Раскраивают ондулин ножовкой по дереву, смазанной маслом. Так она не будет застревать. Кроме того, специалисты могут воспользоваться при резке ручной или циркулярной пилой. 
Перед укладкой листов необходимо подготовить основание поверхности. Деревянные конструкции следует обработать специальным составом, предохраняющим их от появления грибков, насекомых и т. д. 
Ондулин рекомендуется укладывать при положительной температуре воздуха. Если возникла необходимость провести укладку при температуре ниже нуля, то она должна быть не ниже минус 4 градусов. Монтаж еврошифера при температуре ?30° специалисты проводить не советуют. 
Технология работы
Крепление листов ондулина
Листы ондулина крепят сначала на скате крыши, который расположен противоположно преобладающему в этой местности направлению ветра. Второй ряд начинают укладывать с половины листа. Таким образом, на боковом стыке обеспечивается нахлест не в 4, а в 3 листа. Для крепления ондулина монтажники используют гвозди. Их забивают на конце листа по каждой волне, на концевом нахлесте, и на боковом нахлесте по обеим его сторонам. Листы крепятся к промежуточным брускам обрешетки через одну волну.
Важно!
Для хорошей фиксации ондулина потребуется 20 гвоздей на один лист. Это обязательное требование: при меньшем количестве гвоздей кровлю может снести сильным порывом ветра. При этом следует использовать гвозди с шляпками из полипропилена или поливинилхлорида, которые продаются в комплекте с листом.
Для расположения листов ондулина точно по направлению бруса обрешетки потребуется натянутая веревка или леска. 
Крепление коньковых элементов
К карнизу со стороны нижнего края кровли монтажники прикрепляют водосточные желоба.
Важно!
Ондулин не должен выступать за края кровли более чем на 7 см. 
Чтобы защитить помещение от насекомых, к карнизу следует прикрепить заполнитель карниза универсальный.
Монтажники крепят коньковые элементы сначала на скате кровли, противоположном преобладающему направлению ветра. Нахлест должен быть 12,5 см.
Важно!
Коньковый элемент следует прибивать к дополнительным брускам обрешетки по каждой волне листа ондулина, который с ним стыкуется.
Перед креплением ендовы специалисты устанавливают дополнительную обрешетку. Оформление щипца осуществляется с помощью щипцового или конькового элемента. Край листа загибают и прибивают к щипцовой доске.
Важно!
Это можно делать, только если температура воздуха на улице выше 0 градусов.
Ребро крыши нужно оформить, используя щипцовый профиль, а боковой стык кровли (в месте ее примыкания к вертикальной стене) оформляется с помощью ендовы. В тех местах, где кровля стыкуется с вертикальной стеной, применяется покрывающий фартук. Его прибивают к листу по каждой волне.
Важно!
Стыки обязательно надо хорошо изолировать. 
Монтаж кровельного окна, завершение монтажа
Чтобы можно было выйти на крышу в случае необходимости, монтируют кровельное окно. Оно прибивается на стыке по каждой волне. Верхний лист укладывается на основание кровельного окна с нахлестом. Чтобы закрыть просвет листа на карнизе и просвет между листом ондулина и коньком, используют заполнитель карниза. Однако в некоторых случаях можно обойтись и без него. Все зависит от условий вентиляции, которые обустроены на конкретной кровле. 
Важно!
Места стыковки кровли с окном необходимо хорошо заизолировать самоклеящейся лентой. 
Справка
Как не купить некачественный ондулин 
Оборотная сторона качественного ондулина имеет черную рифленую сетку.
Число волн каждого листа равняется десяти, а высота волны – 38 мм.
Наружная поверхность еврошифера шершавая. Ее внешний вид схож с мешковиной или марлевой тканью.
На крайней волне каждого листа есть печать, где указаны время, дата, год и код завода.
Материал маркирован торговой маркой "Ондулин".
На еврошифер должен быть предоставлен сертификат качества от производителя.
Также в комплекте должны бесплатно поставляться 20 фирменных гвоздей к каждому листу. 
Мнение специалиста
Константин Хомутов, специалист отдела продаж ООО "ТСК "КровХаус":
– По сути, монтаж кровли с использованием ондулина не отличается от монтажа шиферной кровли, однако некоторые нюансы все же есть, и их учитывать необходимо.
Для начала нужно произвести расчет ондулина на крышу.
Нельзя растягивать лист.
Гвозди должны быть забиты ровно и в количестве 20 шт. на один лист.
Монтаж крыши с ондулином не предусматривает обязательной укладки гидро- и пароизоляционных материалов. Но если под кровлей находится отапливаемый чердак или мансарда, то лучше всего уложить слой изоляционных материалов.
Если монтаж ондулина был произведен полностью по инструкции, то в дальнейшем никаких дефектов выявляться не будет. Компания "Ондулин" дает гарантию 15 лет на свою продукцию, если монтаж был произведен по инструкции. Материал выдерживает снеговую нагрузку 980 кг/кв. м и ветровую – 198 км/ч. 
Если лист ондулина получил повреждения, впоследствии которых образовалось сквозное отверстие, то можно купить в строительном магазине кровельный битумный герметик. Дыра заделывается им изнутри и снаружи листа. Кроме того, снаружи нужно будет покрыть ремонтируемый участок резиновой краской для защиты битума от солнца. Если же лист ондулина получил "рваные" повреждения, то в таком случае он ремонту не подлежит. Нужно демонтировать испорченный лист, заменив его новым. (BLIZKO Ремонт 03.07.13)
Обои
Новая российско-немецкая обойная фабрика в Нижегородской области застрахована на 1,5 млрд рублей.
"АльфаСтрахование" заключила договор страхования с ООО "А.С. и Палитра", российско-немецкой фабрикой по производству обоев. Имущественные риски предприятия застрахованы на сумму свыше 1,5 млрд рублей. 
Нижегородский филиал "АльфаСтрахование" обеспечил страховой защитой имущество ООО "А.С. и Палитра". В рамках заключенного договора застрахован производственный комплекс. Страховое покрытие предоставляется на условиях "от всех рисков". Общий объем ответственности страховщика превысил 1,5 млрд рублей. 
Фабрика по производству обоев ООО "А.С. и Палитра" была открыта в январе 2013 года в г. Дзержинске Нижегородской области. Фабрика является совместным предприятием крупнейшего производителя обоев в России ООО "КОФ-Палитра" и немецкой фирмы "А.С. Креацион", мирового лидера в производстве обоев. Предприятие производит современные виниловые обои на бумажной и флизелиновой основах европейского качества, проектная мощность составляет 500 тыс. еврорулонов обоев в месяц. Общий объем инвестиций в проект составил 1,39 млрд рублей. 
"Нашей компанией накоплен многолетний опыт защиты рисков предприятий различного профиля. Являясь одним из лидеров в сегменте страхования имущества юридических лиц, мы предлагаем своим клиентам страховые программы, разработанные с учетом специфики конкретного бизнеса, - отметил Павел Внуков, Директор Нижегородского филиала "АльфаСтрахование". - Реализация масштабного инвестиционного проекта и создание производства европейского уровня стало значимым событием для нашего региона. Мы надеемся, что партнерство с нашей компанией позволит "А.С. и Палитра" осуществить все планы дальнейшего развития без непрогнозируемых сложностей". (INFOLine, ИА (по материалам компании) 24.06.13)
Красота на ощупь. Виды и характеристики фактурных обоев. "BLIZKO Ремонт". 3 июля 2013
Объём имеет значение. Подтверждение тому – фактурные обои. Структурная поверхность не только придаёт обоям дополнительный декоративный эффект, но и маскирует мелкие неровности стены и делает стыки незаметнее. В качестве бонуса – возможность неоднократно перекрашивать обои, видоизменяя интерьер без капитального ремонта. 
По традиции чаще всего под фактурными обоями мы понимаем их разновидность "под покраску", но фактически фактурными можно считать все стеновые покрытия, имеющие рельефную структуру.
Бумажные обои
По фактуре поверхности их можно разделить на две категории: структурные и грубоволокнистые (с наполнителем из опилок).
Структурные обои, как правило, изготавливаются из двух склеенных между собой слоёв фактурной бумаги белого цвета. Впрочем, не так давно на рынке появились обои с дополнительным, третьим слоем бумаги, который придаёт полотну большую жёсткость и обеспечивает качество наклеивания. После снятия трёхслойные обои оставляют на поверхности стены тонкий слой изнаночной бумаги, на который, как на подложку, можно наклеивать новые обои любого вида.
Грубоволокнистые обои состоят из двух слоёв плотной бумаги с запрессованными между ними древесными волокнами (опилками). Именно наличие опилок придаёт покрытию зернистую фактуру. Разумеется, при таком способе изготовления на поверхности обоев нет упорядоченного узора, поэтому полотнища не требуют подгонки по стыкам. Это упрощает процесс наклеивания и позволяет свести к минимуму количество отходов. 
Характеристики
Прочность: средняя
Износостойкость: средняя
Виниловые обои
Фактурные обои с верхним слоем из винила могут быть белыми, с возможностью неоднократного окрашивания, или уже колерованными.
Обои с верхним слоем из вспененного винила имеют мягкую на ощупь пористую структуру. Они красивы, но их легко повредить: рельеф можно соскрести даже ногтем, не говоря уже о соприкосновении с мебелью или о "встрече" с кошкой или собакой. Обои с верхним слоем из плотного, тяжёлого винила более практичны и устойчивы к повреждениям.
Основа у виниловых обоев может быть разной: бумажной либо флизелиновой. Последняя существенно упрощает работу с обоями, которые клеятся в сухом виде на намазанную клеем стену. Они не растягиваются, не "садятся" и не взбухают. 
Характеристики
Прочность: средняя
Износостойкость: либо невысокая (вспененный винил), либо средняя (плотный винил)
Флизелиновые обои
Изготавливаются из структурированного флизелина. Такие обои эластичнее виниловых, более долговечны и износостойки (на них не остаётся следов от нажатий и царапин). 
В силу повышенной прочности специалисты особенно рекомендуют клеить флизелиновые обои в новых домах, которые, как известно, "дают усадку" в течение нескольких лет, в связи с чем на поверхности стены могут появиться трещины и неровности. Другие типы обоев при этом могут повредиться, а вот флизелиновые сохранят свой внешний вид. Единственный минус этого типа покрытий – высокая цена.
Характеристики
Прочность: высокая
Износостойкость: высокая
Стеклообои
Это самый прочный вид обоев. Производители дают на них гарантию вплоть до 30 лет. Чаще всего они выпускаются в белом цвете, а покупатель сам выбирает, в какой цвет он будет их колеровать. Впрочем, встречаются и цветные стеклообои. Наиболее популярны фактурные рисунки "ёлочка", "ромб", "рогожа" и "паутинка". 
Стеклообои производят из того же исходного материала, что и само стекло: извести, кварца и глины. Они не поддерживают горения и не выделяют при высоких температурах вредных для здоровья человека веществ.
Однако такие обои недёшевы. Определённым неудобством является и то, что после поклейки их крайне сложно удалить со стены. 
Характеристики
Прочность: высокая
Износостойкость: высокая
Натуральные обои
К натуральным можно отнести пробковые, бамбуковые, джутовые обои. Это продукт ручной работы, характеризующийся уникальным декором, созданным самой природой. 
Как правило, все натуральные обои обладают антибактериальными свойствами и хорошей изоляцией. К тому же они тёплые, в отличие от стеклообоев.
Качество и уникальность стоят денег. Натуральные обои – один из самых дорогих видов настенного покрытия. Очень часто в интерьере они используются не по всей стене, а наклеиваются в виде панно, выделяющего определенную функциональную зону комнаты.
Характеристики
Прочность: средняя
Износостойкость: средняя
Мнения экспертов
Марина Агафонова, менеджер торгового направления "Декор" магазина "Декор Престиж":
– Придание поверхности стены определённой трёхмерности с помощью фактурных обоев позволяет разнообразить интерьер. 
Фактурными обоями под покраску можно оклеить не только стены помещения, но и потолок – в этом случае после окраски возникнет ощущение однородной бесшовной поверхности. Но нужно учесть, что обои на бумажной основе могут растянуться, "сесть", пойти "пузырями"… Другое дело – обои на флизелиновой основе, которые не деформируются под воздействием клея. Более того, клей наносят не на полотнище, а только на стену, что позволяет подгонять полосы друг к другу с исключительной точностью. 
Стеклообои, благодаря прочности и износостойкости, уместны не только в жилых домах, но и в офисах, гостиницах и других общественных помещениях.
Большой простор для фантазии дают натуральные обои, при изготовлении которых могут использоваться джут, солома, расщеплённый бамбук, водоросли, тростник. Можно покрыть стены искусно выделанной кожей, камнем или мраморной крошкой. Однако натуральные обои лучше использовать не в качестве основного покрытия, а в качестве акцента – это придаст интерьеру неповторимый стиль. 
Основные поставщики фактурных обоев на рынок – это фабрики Италии, Германии, Франции, Бельгии. Не отстают и отечественные производители, предлагая оптимальную с точки зрения соотношения "цена – качество" продукцию.
Анастасия Русских, руководитель студии дизайна "Красота дома":
– Фактурные обои украшают ровную стену, усложняя и обогащая её. На мой взгляд, готовые обои со структурной поверхностью гораздо лучше тех, которые требуют окрашивания. Заводская окраска может быть очень интересной: с эффектом патины (состаривания), с сочетанием глянцевых и матовых поверхностей... Обои под покраску дают в большинстве случаев глухой, ровный цвет. Это довольно скучно, но плюс состоит в том, что окрашивать их можно до 7 раз. Впрочем, готовые обои со структурной поверхностью тоже можно при желании покрасить.
Пользоваться фактурными обоями нужно аккуратно: если комната маленькая, то все 4 стены в фактуре сделают её ещё меньше. Лучше оклеить фактурными обоями одну-две стены или фрагментарно оформить ими арки или ниши. И наоборот, если комната очень большая и просторная, ярко выраженная фактура стен придаст ей теплоты и уюта. 
Лучше всего фактурные обои смотрятся в спальных комнатах, а вот в детских и на кухнях они не очень уместны из-за определённых трудностей, связанных с чисткой таких покрытий.
Помните также, что фактуры разных типов между собой лучше не сочетать в одном помещении. Да, при грамотном подборе это даст дополнительный визуальный эффект, но осуществить такой подбор сможет только профессионал. Если хочется поэкспериментировать, лучше сочетать гладкие и фактурные обои – так будет меньше ошибок. (BLIZKO Ремонт 03.07.13)
Электротехника
Тёплое место для полотенца. Формирование цены на полотенцесушители. "BLIZKO Ремонт". 19 июня 2013
Такой привычный и, казалось бы, незатейливый полотенцесушитель – настоящая находка для ванной комнаты! Этот скромный на вид прибор выполняет целый ряд задач: обогревает помещение, препятствует появлению плесени и конденсата, наконец, сушит наше бельё, а порой выполняет и интерьерную функцию. Если вы решили его обновить, стоит ознакомиться с тем, как формируется цена на них сегодня. Факторов, от которых зависит стоимость, много. Перечислим основные.
Тип полотенцесушителя
Наибольшее распространение на российском рынке получили водяные и электрические полотенцесушители.
Водяные модели могут быть подключены к системе горячего водоснабжения или к системе отопления. Они более доступны по цене (от 600 руб. и выше, в зависимости от размеров и дизайна) и экономичны в эксплуатации (не расходуют электроэнергию). В числе недостатков – невозможность круглогодичного использования из-за традиционных летних отключений горячей воды и внеплановых ремонтов системы. Есть и другие негативные факторы: риск затопления при прорыве трубы и сложность установки с обязательным привлечением специалистов.
Электрические полотенцесушители, по сути, представляют собой обычные электрообогреватели и используются в случаях, когда подключение водяных моделей затруднено. Их очень легко установить, а при необходимости демонтировать. Такой прибор независим от коммунальных аварий. Наконец, он мобилен: может "переезжать" с места на место. 
Однако электрические полотенцесушители стоят дороже (от 2 100 руб.) и расходуют в ходе эксплуатации электроэнергию (правда, у современных моделей затраты минимальны и сравнимы с потреблением электроэнергии обычной лампочкой от 25 до 100 Вт). 
В последние годы на рынке появились комбинированные модели, которые можно подключать и к системе водоснабжения, и к электросети. Единственным недостатком таких изделий является цена, которая начинается, как правило, от 10 000 руб. 
Производитель
Стоимость полотенцесушителей разных производителей может различаться в десятки раз. 
На изделия отечественного производства простой формы (П- или М-образные) средняя цена – 1 000–2 000 руб. Их рабочее давление – 16 атмосфер, поверочное – 22 атмосферы: оптимальный показатель для городских квартир. Ещё один большой плюс этих приборов: простота установки из-за идеального соответствия диаметров труб. Сантехник просто снимет старый полотенцесушитель и установит на его место новый. 
От 3 500 руб. стоит отечественная продукция нестандартного дизайна с возможностью выбора нескольких цветов. 
Стоимость полотенцесушителей европейских производителей (финские, немецкие, итальянские) начинается от 7 000 руб. Они, как правило, эффектно выглядят, но не все из них выдерживают рабочее давление, принятое для российских сетей. Некоторые модели, например, могут эксплуатироваться при рабочем давлении не более 4 атмосфер! Впрочем, на российский рынок, как правило, поставляются адаптированные под наши технические условия полотенцесушители. 
Материал
Оптимальный выбор – полотенцесушитель из нержавеющей стали (за счет большей прочности и износостойкости материала). Срок службы полотенцесушителей из нержавейки практически неограничен. Цена – вполне приемлемая: от 1 000 руб.
Полотенцесушители из латуни, как правило, ещё дешевле (от 600 руб.), но они больше подвержены "агрессии" высоких температур и химически активных соединений, находящихся в воде, а следовательно, имеют меньший срок службы. 
Размер 
Это тот случай, когда размер имеет значение, поскольку напрямую связан с расходом материала на изготовление полотенцесушителя.
К примеру, М-образный водяной полотенцесушитель Terminus размером 50 х 40 см обойдётся в 1 060 руб., а аналогичный размером 50 х 50 – в 1 190 руб.
Размер изделия подбирается индивидуально в зависимости от площади ванной комнаты, общего веса белья и свободной площади стены, на которую планируется установить полотенцесушитель.
Дизайн
Наиболее бюджетны модели простых форм: М- и П-образные.
Полотенцесушители более сложных форм служат еще и для декора интерьера, поэтому стоят дороже. 
В качестве примера рассмотрим стоимость полотенцесушителей разной формы российского производителя "Сунержа". Если стоимость изделия П-образной формы начинается от 1 800 руб., то цена более элегантной модели ("High-Tech", "Каскад", "Фурор-ёлочка" и т. д.) – от 6 200 руб. 
Цвет тоже влияет на цену изделия: полотенцесушитель в форме "лесенки" без покрытия будет стоить от 6 800 руб., белого цвета – от 9 200 руб., "под бронзу" – от 12 000 руб.
Мнения экспертов
Максим Галышев, заместитель коммерческого директора ООО "Сунержа":
– Можно выделить два основных момента в формировании стоимости изделия: стоимость материала и заработная плата. Как правило, влияние той или иной статьи затрат зависит от сложности производства изделия. К примеру, около 50% стоимости простых М-, П-образных моделей составляет материал, то есть труба. Тогда как в стоимости дизайн-радиатора типа "лесенка" преобладает статья "заработная плата". В общем, цена, как и везде: сложное и большое дороже простого и маленького.
Экономить при выборе любого товара – это всегда компромисс. Некоторые производители в погоне за большим доходом и местом на рынке идут на рискованные эксперименты с использованием более дешёвого материала. Например, вместо нержавеющей стали марки AISI 304 используют марку AISI 201. Такой металл требует особого подхода, так как при разных операциях, будь то сварка или гиб трубы, может потерять некоторые свойства, в результате чего пострадает качество и надёжность конечного продукта. 
При выборе любого товара нужно читать этикетку: материал, наименование, размер, кем и где (адрес) произведено. Сейчас есть тенденция регистрировать фирму (товарный знак) в Европе, а производить изделие в Китае. Добросовестный производитель этого не скрывает и пишет, что произведено в Китае для фирмы или по заказу фирмы.
Также, обратите внимание на внешний вид (на изделии не должно быть царапин, выбоин и вмятин), на геометрию (кривое, косое дороже установить), на гиб трубы, если таковой имеется (сильно сплюснутая труба в районе гиба – признак низкого качества), на полировку (должна быть зеркальной даже в месте сгиба) и на резьбу (должна быть достаточно глубокой).
Светлана Черепанова, заведующая интернет-магазином "Водяной-МАГ":
– Наибольшим спросом пользуются изделия из нержавеющей стали. Мы считаем, что этот материал лучше всего выдерживает постоянное воздействие химически агрессивной технической воды, которая циркулирует, например, в системах отопления. Рабочее давление таких полотенцесушителей выше при условии, что они цельные и выполнены без швов. Для многоэтажных домов толщина стенок трубы должна быть не менее 3 мм и выдерживать давление не менее 10 бар. Для частных домов, где давление в системе отопления не такое высокое и отсутствует вероятность гидроударов, подойдут и полотенцесушители из латуни. 
Покупку лучше совершать в магазинах, которые работают не один год, имеют хороший имидж, предоставляют услуги по установке, а также гарантийное и послегарантийное обслуживание. (BLIZKO Ремонт 19.06.13)
Продукты информационного агентства "INFOLine" были по достоинству оценены ведущими европейскими компаниями. Агентство "INFOLine" было принято в единую ассоциацию консалтинговых и маркетинговых агентств мира "ESOMAR". В соответствии с правилами ассоциации все продукты агентства "INFOLine" сертифицируются по общеевропейским стандартам, что гарантирует нашим клиентам получение качественного продукта и постпродажного обслуживания.





Крупнейшая информационная база данных мира включает продукты агентства "INFOLine". Компания "Lexis-Nexis"  с 1973 года интегрирует информацию от 9000 СМИ всего мира, в рамках работы по мониторингу данных о России и странах СНГ сбор информации осуществляет с помощью продуктов агентства "INFOLine".





Информационное агентство "INFOLine" имеет свидетельство о регистрации средства массовой информации ИА № ФС 77 – 37500.





Информационные услуги для Вашего бизнеса








�   Тематические новости


�   PR-поддержка


�   Отраслевая лента новостей


�   Готовые маркетинговые продукты


�   Заказные исследования


�   Доступ к базе данных 7000 СМИ
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